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ÖNSÖZ 

 

 Marmara Üniversitesi Güzel Sanatlar Enstitüsü Tekstil Anasanat Dalı 

Yüksek Lisans çalıĢması olarak hazırladığım bu araĢtırma, Bilgisayar Destekli 

Tekstil Tasarım ve Kalıp Programlarının Kız Meslek Liselerinde kullanımını 

ortaya koymaktadır. 

 AraĢtırma on bölümden oluĢmaktadır. AraĢtırmanın birinci bölümünü; 

Türk Milli Eğitim Sistemi, sistemi düzenleyen esaslar, sistemin genel yapısı, 

ikinci bölümünü; Milli Eğitim Bakanlığı, tarihsel geliĢimi, örgüt yapısı, 

görevleri, üçüncü bölümünü; Ortaöğretim Genel Müdürlüğü, görevleri, örgün ve 

yaygın eğitime bağlı orta öğretimdeki mesleki ve teknik ortaöğretim kurumları, 

dördüncü bölümünü; Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü, tarihçesi, kuruluĢu, 

görevleri, amaçları, müdürlüğe bağlı okul türleri, beĢinci bölümünü; Tekstil 

Teknolojisi ile Giyim Üretim Teknolojisi alan ders programları, modülleri, örgün 

eğitime bağlı ortaöğretimde mesleki ve teknik okul programları, Tekstil 

Teknolojisi, Giyim Üretim Teknolojisi alan, dal ders programları ve modülleri, 

altıncı bölümünü; BDT ve BDK Programları, bilgisayar, giyim endüstrisinde 

BDT ve BDK Programları ile ilgili yapılan araĢtırmalar yedinci bölümünü; BDT 

ve BDK Programları kullanan okulların alan ve dal iletiĢimleri, Tekstil 

Teknolojisi ve Giyim Üretim Teknolojisi alanlarında eğitim veren kız meslek 

liseleri, BDT ve BDK eğitimini veren kız meslek liselerinin belirlenmesi, 

sekizinci bölümünü araĢtırma için Ġstanbul’dan ve Türkiye genelinden seçilen kız 

meslek liseleri, dokuzuncu bölümünü; araĢtırma istatistikleri, araĢtırmanın 

yöntemi araĢtırma modeli, evren ve örneklemi, bulgular ve yorum, onuncu 

bölümünü ise sonuç oluĢturmaktadır. 

AraĢtırmanın  her  aĢamasında  birçok  kiĢinin  olumlu  katkısı  olmuĢtur. 
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Anket sorularını büyük bir titizlikle cevaplayan öğretmenlere, yardımları için 

okul yöneticilerine, bu çalıĢmanın baĢlangıcından tamamlanmasına kadar geçen 

süreçte, yardımlarını esirgemeyen araĢtırmanın her aĢamasında görüĢ ve 

önerileriyle araĢtırmaya önemli katkılarda bulunan, tez çalıĢmamda desteğini, 

sabrını, anlayıĢını esirgemeyen değerli tez danıĢmanım Prof. Dr. Mine Biret 

TAVMAN’a en içten teĢekkürlerimi sunarım. 

 Bana her zaman destek olan ihtiyaç duyduğum her zaman yanımda olan 

eĢim Orhan KELEġ’e ve kardeĢim Tülay ġALLI ZEYN’e, Yüksek Lisans 

eğitimime baĢlamama vesile olan bana destek ve sevgisini eksik etmeyen değerli 

annem Yüksel ġALLI ve babam Ramazan ġALLI’ya, çalıĢmayı bitirebileceğime 

inanıp bana destek veren oğullarım Kutlu Kaan KELEġ ile Samed Serhan 

KELEġ’e ve öğrencilerime sonsuz sevgilerimle… 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gülay KELEġ 

Ġstanbul / 2010 



III 
 

ÖZET 

 

 Her alanda kullanılan bilgisayar teknolojileri, eğitim alanına da girmiĢ ve 

günümüzde etkili bir biçimde kullanılmaktadır. Eğitimin amaçlarından biri, 

bireyleri toplumun gereksinimleri doğrultusunda yetiĢtirmektir. Mesleki ve 

Teknik Eğitim sistemleri günümüzde bilgi çağına uygun, bilgi toplumu üyesinin 

özelliklerini taĢıyan bireyler yetiĢtirmekle sorumludur. Bu sorumluluklar 

doğrultusunda eğitim kurumları, öğretmenleri yeni teknolojilerden haberdar edip, 

yeni teknolojilerin kullanımı konusunda yönlendirmeli ve yeni teknolojilere açık 

olmalıdır.  

 AraĢtırmada bilgisayar destekli tekstil tasarım ve kalıp programlarının kız 

meslek liselerinde kullanımının incelenmesi amaçlanmıĢtır. AraĢtırma var olan 

durumu ortaya koymaya yönelik tarama modelinde bir betimleme araĢtırmasıdır. 

 Bu çalıĢmada; Türk Milli Eğitim Sistemi, Milli Eğitim Bakanlığı, 

Ortaöğretim Genel Müdürlüğü, Orta Öğretimdeki Mesleki ve Teknik 

Ortaöğretim Kurumları, Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü, Kız Teknik 

Öğretim Genel Müdürlüğü’ne Bağlı Okul Türleri, Örgün ve Yaygın Eğitim 

Kurumları incelenmiĢtir. Örgün eğitim kurumları içerisinde yer alan kız meslek 

liselerinde bilgisayar destekli tekstil tasarım ve kalıp programları kullanımlarının, 

Tekstil Teknolojisi ile Giyim Üretim Teknolojisi Alanlarında verildiği 

görülmüĢtür. 

 Tekstil Teknolojisi ve Giyim Üretim Teknolojisi alan programları, çerçeve 

öğretim programları, alanlar altındaki meslek dalları, haftalık ders programları, 

çerçeve öğretim programlarında yer alan modüller ve dersler incelenmiĢtir. 

 Tekstil tasarım ve kalıp programlarının kullanımı için gerekli olan 

bilgisayar, tanımı, bilgi iĢlem birimleri, kullanım alanları, donanım birimleri 

incelenmiĢtir. 
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 Bilgisayar destekli tekstil tasarım ve kalıp programlarının kullanıldığı 

tekstil endüstrisi, tekstil endüstrisinde bilgisayar desteği, CAD/CAM sistemleri, 

sistemlerin kullanıldığı alanlar, bilgisayar destekli desen ve model tasarım 

sistemleri, kalıp, serileme, pastal, kumaĢ serme, kesim ve CAD/CAM sistemine 

bağlı kullanılan çeĢitli programlar, bu programların özellikleri, sistemlerin 

kazandırdığı olanaklar incelenmiĢtir. 

 Türkiye genelinde bilgisayar destekli tekstil tasarım ve kalıp programlarını 

kullanan okulların belirlenebilmesi için, Tekstil Teknolojisi ve Giyim Üretim 

Teknolojisi alanlarında eğitim veren kız meslek liseleri alan ve dal listesi, Kız 

Tekniköğretim Genel Müdürlüğü’ne bağlı okulların telefon ve internet 

adreslerine ulaĢılmıĢtır. Bu listeler incelenerek, okullardaki alan ve dalların 

durumu, program bulunan atölyelerin sayıları ve kullanılan programların tespiti 

için okullara tek tek telefon edilerek, okul idareleri ile görüĢülerek eğitim veren 

kız meslek liseleri belirlenmiĢtir. AraĢtırma; Kız Tekniköğretim Genel 

Müdürlüğü bünyesindeki Kız Meslek Liseleri ile sınırlı tutulup, bilgisayar 

destekli tekstil tasarım ve kalıp programları kullanan kız meslek liselerinden 

oluĢan toplam 10 okulda yürütülmüĢtür.  

 Bu okullarda Tekstil Teknolojisi ve Giyim Üretim Teknolojisi alanlarında 

derslere giren öğretmenlerin, bölüm baĢkanlarının, atölye Ģeflerinin, yöneticilerin 

görüĢlerini ortaya koymak, öğrenci çalıĢmalarını, okul fiziksel ve sektörel 

imkânlarını araĢtırmak amacı ile anket ve görüĢme formu hazırlanmıĢtır. Ayrıca 

değerlendirme için yazılı dokümanlar, eğitim raporları, ödevleri, öğrenci 

çalıĢmaları vs. incelenerek atölye donanım durumu ve öğrenci çalıĢmaları 

fotoğraflanmıĢtır. 

 Veri toplama aracı olarak okul genel bilgileri, istatistiksel verilerin 

toplanması amacı ile görüĢme formu düzenlenmiĢtir. GörüĢme formu 

yöneticilerle çalıĢılmıĢtır. Kız meslek liselerinin bölümleri, alanın, dalın durumu, 
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bilgisayar destekli tasarım ve kalıp atölyelerinin donanım durumları 

incelenmiĢtir. 

 Anket, eğitim veren alan ders öğretmenlerine, bölüm ve atölye Ģeflerine 

uygulanmıĢtır. Anket veri toplama aracının ilk bölümü kiĢisel niteliklerden, 

öğretmenlerin eğitim durumları ve görev yaptıkları okullar ile ilgili sorulardan 

oluĢmaktadır. Ġkinci bölüm okuldaki bilgisayarlı tasarım ve kalıp atölyelerinin 

donanım özelliklerini belirleyen, üçünçü bölüm ise öğrenci durumlarını 

belirleyen sorulardan oluĢmaktadır. Anketlerden elde edilen verilerle istatistik 

sonuçlara varılmıĢtır.  
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SUMMARY 

 

 Computer technologies that are used within almost all areas, have also 

entered into the education and are being used very effectively at the present. The 

one of the goals of the education is to help to individuals to be educated to be 

qualified on what society expects from them. Commercial and technical 

education are responsible to have individuals to be one of the knowledge-age 

member and to be that one who has got the all features of a member of the 

knowledge-society. On the direction of this responsibilities, education institues 

should keep teachers updated, direct them to use new technologies, and should be 

open to new technologies. 

 Ġn this research, analysis of that how often computer-supported textile 

designs and pattern programmes are used in the vocational schools for girls, has 

been intented. This research is a description research in the scanning model that 

is about the existing condition. 

 Ġn this study, Turkish National Education System, Ministry of  National 

Education, General directorate of the secondary education,Vocational and 

technical secondary schools in the secondary education, Schools that are related 

to General directorate of technical education for girls,formal and common 

education institutes, have been analysed. That computer-supported textile design 

and pattern programmes have been educated on the sections of textile 

technologies and apparel production technologies in the vocational schools for 

girls that are  among the formal education institutes, has been sighted. 

 The programmes that are educating textile technologies and apparel 

production technologies, Frame Education programmes, field of professions 

under the sections, weekly Lesson programmes, modules and lessons in frame 

education programmes have been analysed.  

http://www.tureng.com/search/field+of+profession
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 Computer, descriptions, data processing units, areas of usage, 

accoutrement units that are needed for usage of textile design and patternt 

programmes, have been analysed.  

Computer-supported textile design and pattern programmes that have been used 

in “ready to wear industries”, support of computer in the ready to wear industries, 

the systmes of CAD/CAM and the areas that these systems are being used, 

Computer-supported figure and model design systems, pattern, seriation, cloth 

spreading, cutting and some kind of programmes that related to the 

CAD/CAM,features of these programmes, benefits of these systems have been 

analysed. 

For defining of the schools that using the computer supported textile design and 

pattern-maker programmes in the most of the Turkey, section and area lists of the 

vocational schools for girl that give education  to their students about  textile and 

apparel production technologies. Phone numbers and internet adresses of the 

schools that related to general directorate of the technical education for girls,have 

been obtained.By analysing these lists, condition of the sections and areas in that 

schools, numbers of workplaces that have got programmes and for specifying of 

what kind of programmes are used,vocational schools for girls, have been 

specified by calling schools and talking to administrators of the schools.This 

research has been processed by limiting the numbers of vocational schools for 

girls that are within the scope of  general directorate of  Technical education.This 

study has been processed within in total  10 schools that have been chosen from 

vocational schools for girls in Ġstanbul and Turkey, and that have used computer-

supported textile design and pattern-maker programmes. A survey and interview 

form have been prepared to introduce the thoughts of the teachers who have 

given textile and apparel production  technologies education ,ministers of the 

fields, chiefs of the workplaces, administrators Ġn this schools, and  to search 
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works of students, industrial potential and physical conditions of the schools. 

Additionally, workplaces equipment conditions and works of students  have been 

picturized by analysing written documents for commentating, reports of 

meetings, education  report tasks, works of students, etc. 

 As tool to gather data, an interview form has been prepared to gather 

general  informations of schools and statistical datas. Ġnterview form has been 

applied to administrators. The sections of vocational schools for girl,project 

works,conditions of the grads, conditions of fields and sections, equipment 

condition of the computer-supported design and pattern workplaces, have been 

analysed. The Survey has been applied to teachers who give education, chiefs of 

section and workplaces. 

 The first part of the data collection tool of the survey includes the personal  

qualifications, educational condition of the teachers and questions about the 

schools that they worked in.Second part includes the questions that specify 

equipment features of the design and pattern workplaces that have computer, 

third part includes questions that specify the conditions of the students. Statistical 

results have been obtained with datas from surveys applied.  
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GĠRĠġ 

 

 Günümüzde birçok geliĢmiĢ ve geliĢmekte olan ülkelerin uygulamakta 

olduğu eğitim sistemleri sorgulanmaktadır. KalıplaĢmıĢ bilgileri tekrarlayan 

geleneksel eğitim sistemlerinin yerine, düĢünen, yaratıcı, sorunlara çözüm bulan 

insanlara daha çok ihtiyaç vardır. Bu düĢüncede olan toplumlar üretken bireyler 

yetiĢtirmek için eğitim sistemlerini geliĢtirmektedir. Teknolojiyi ve yenilikleri 

hayata geçirecek olan iĢgücünün yetiĢmesinde rolü olan mesleki eğitimin önemi 

daha çok artmıĢtır. 

 Bir ülkenin mesleki eğitim sisteminin oluĢmasında teknolojik geliĢmiĢlik 

seviyesi, bilgi ve tecrübe birikimi önemli rol oynamaktadır. Bu nedenle; Mesleki 

Eğitim Kurumları nitelikli iĢ gücü ihtiyacını karĢılayabilmek için, sektörde 

meydana gelen değiĢiklikleri yakından izlemeleri ve eğitim programlarına 

yansıtmaları gerekmektedir  

 Tekstil ve hazır giyim sektörü insan faktörünün ön planda olduğu 

alanlardan biridir. Bu alanda makine teknolojisinin kullanımı ne kadar artarsa 

artsın, nitelikli iĢ gücüne her zaman ihtiyaç duyulacaktır. Bugün sektörde on 

binlerce iĢ yerinde yüz binlerce kiĢiye istihdam sağlanmıĢ durumdadır. Özellikle 

uluslararası pazarlarda sanayicilerimizin rekabet edebilmesi için sektördeki 

teknoloji düzeyinin ve eğitimli iĢ gücü sayısının artırılması gerekmektedir. 

 Pek çok sektörde olduğu gibi tekstil ve hazır giyimde de kalite ve 

markalaĢma en önemli rekabet unsurudur. Kaliteli üretim için ise ön Ģart nitelikli 

elemandır. Ancak yetiĢtirilecek nitelikli elemanın sektörün talebini 

karĢılayabilecek yeterlilikte olması gerekmektedir. 
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 Mesleki ve Teknik Eğitimde baĢarı, mezunlara kazandırılan yeterliklerin, 

sektörün ihtiyaçlarına uygunluğu ile ölçülmektedir. Tekstil ve giyim sektöründe 

mesleği yapan kiĢide olması gereken yeterlikler, bilgi, beceri ve davranıĢ 

düzeyinde belirlenerek, mesleki ve teknik eğitim programlarının, bu yeterliliklere 

dönük olarak hazırlanması ve iĢ hayatının taleplerine uygun iĢgücünün 

yetiĢtirilmesi gerekmektedir. 

 Mesleki eğitimde de niteliksel geliĢme hızla devam etmektedir. Mesleki 

eğitimin istenilen niteliği yakalayabilmesi için, eğitim programlarının 

uygulayıcıları olan öğretmenlerin önemi yadsınamaz. GeliĢen bilgi ve teknoloji 

adaptasyonları sürekli güncellenerek sağlanmalıdır. Öğretmenlerin teknolojik 

sistem ve programları güncelleyerek kullanabilmeleri, aktarabilmeleri öğretimin 

niteliğini etkilemektedir.  

 Nitelikli insan gücünün yetiĢtirilmesi mesleki teknik eğitim kurumlarının 

sorumluluğundadır. Bu eğitim kurumlarında verilen eğitimin baĢarı düzeyi, 

tekstil ve hazır giyim sektöründe istihdam edilen bireylerin yeterliliklerinin 

sektörün ihtiyaçlarına cevap vermesi ile ölçülmektedir. 

Tekstil ve hazır giyim sektörü, bilgisayar destekli tasarım ve kalıp 

programlarını kullanabilen nitelikli eleman ihtiyacını karĢılamak için mesleki 

eğitim kurumlarına yönelmektedir. Kız meslek lisesi tekstil teknolojisi ve giyim 

üretim teknolojisi alan mezunlarının iĢ bulabilmelerini ve çalıĢma ortamlarına 

kolay adapte olmalarını sağlamak amacıyla eğitim programlarının ve eğitim 

ortamlarının sektöre ve geliĢen teknolojiye göre düzenlenmesi gerekmektedir.  

 Bu araĢtırmada; örgün ve yaygın eğitime bağlı ortaöğretimde Mesleki ve 

Teknik Eğitim Ortaöğretim Kurumlarından Kız Teknik Öğretim Genel 

Müdürlüğü’ne bağlı Kız Meslek Liseleri incelenmiĢtir. Bu inceleme sonucu 
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“Bilgisayar Destekli Tekstil Tasarım ve Kalıp Programlarının” Kız Teknik 

Öğretim Genel Müdürlüğü’ne bağlı Kız Meslek Liselerinde MEGEP Projesi 

öğretim programlarından Tekstil Teknolojisi Alan Programının altında Tekstil 

Terbiyeciliği dalında, Giyim Üretim Teknolojisi alan programının altında Kadın 

Giyim Modelistliği, Çocuk Giyim Modelistliği, Hazır Giyim Model Makineci, 

Kadın Terziliği, dallarında verildiği görülmüĢtür. Bütün bu araĢtırma sonucunda 

Tekstil Teknolojisi ve Giyim Üretim Teknolojisi Alan ve dallarında Bilgisayar 

Destekli Tekstil Tasarım ve Kalıp Programlarının ne derece kullanıldığının 

incelenmesi amaçlanmıĢtır. 

 AraĢtırmanın genel amacı; kız meslek liselerinde bilgisayar destekli tekstil 

tasarım ve kalıp programlarının çeĢitliliğinin ve ne derece kullanıldıklarının 

belirlenmesidir. Alanda ders veren öğretmenlerin bu programlar ile ilgili aldıkları 

eğitim ve yeterliliği, sektörde kullanılan programlarla, okulda kullanılanların 

örtüĢme durumu, okullardaki bilgisayarlı tasarım ve kalıp atölyelerinin donanım 

özellikleri, öğrencilerin bu programları algılama ve aktif kullanma durumunun 

saptanmasıdır.  

 AraĢtırmanın amacına ulaĢabilmek için yöneticilerin ve eğitimcilerin 

görüĢlerinden yola çıkarak aĢağıdaki sorulara cevaplar aranmıĢtır: 

-Kız Meslek liselerinde kullanılan bilgisayar destekli tekstil tasarım ve kalıp 

programları nelerdir? 

-Öğretmenlere bilgisayar destekli tekstil tasarım ve kalıp programların eğitimleri 

hangi kurum ve kuruluĢlar tarafından verildi?  

-Alınan eğitimler yeterli mi? 
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-Bilgisayar destekli tekstil tasarım ve kalıp programlarının modüllerde içerik 

olarak iĢleniĢi nasıl? 

-Okullarda kullanılan bilgisayarlı tasarım ve kalıp atölyelerinin donanım 

özellikleri nasıl? 

-Okullarda kullanılan programlarla, sektörde kullanılan programlar örtüĢüyor 

mu? 

 AraĢtırmanın sağlıklı bir biçimde yürütülmesi için çeĢitli sınırlılıklar 

getirilmiĢtir. AraĢtırma MEB, KTÖGM bünyesindeki Kız Meslek Liseleri ile 

sınırlıdır. Diğer Orta Öğretim düzeyindeki Bilgisayar Destekli Tekstil Tasarım ve 

Kalıp Programlarını kullanan okullar araĢtırma kapsamına alınmamıĢtır. 

 AraĢtırma 2008-2009 Eğitim-Öğretim Yılı ile sınırlıdır. 

 AraĢtırma Tekstil Teknolojisi ve Tekstil Üretim Teknolojisi bölüm 

baĢkanı, atölye Ģefi ve öğretmenleri ile sorumlu kiĢilere uygulanan anket ile 

sınırlıdır. 

 AraĢtırmada yer alan bulgular örneklem grubundan elde edilen verilerden 

elde edilen bilgiler ile sınırlıdır. 

 Bulgular ise örneklem grubunun verdikleri cevaplar ile sınırlıdır. 

 AraĢtırmada yapılan çalıĢma betimseldir. Betimsel araĢtırmalar, mevcut 

durumu belirlemek amacıyla yapılmaktadır. Tarama modelleri geçmiĢte ya da 

halen var olan bir durumu var olduğu Ģekli ile betimlemeyi amaçlayan araĢtırma 

Ģeklidir.  
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 AraĢtırmada Bilgisayar Destekli Tekstil Tasarım ve Kalıp Programlarının 

Kız Meslek Liselerinde Kullanımını saptamak amacıyla, geliĢtirilen “Bilgisayar 

Destekli Tekstil Tasarım ve Kalıp Programlarının Kız Meslek Liselerinde 

Kullanımı Anketi”  ile tarama modeli kullanılmıĢtır. Tarama modeli, araĢtırmanın 

bilgisayar destekli tekstil tasarım ve kalıp programlarının kız meslek liselerinde 

kullanımını saptamada, betimleme amacını karĢılayan yöntem olduğu 

düĢünülerek seçilmiĢtir. 

 AraĢtırma kapsamında, kavramsal çerçevenin oluĢturulabilmesi için 

belgesel tarama (kütüphanelerden), resmi kurumlardan konferans ve sempozyum 

bildirilerinden, gözlem, görüĢme, internet sitelerinden vb… kaynaklardan 

yararlanılmıĢtır. 

 AraĢtırmanın evreni; Milli Eğitim Bakanlığı Kız Teknik Öğretim Genel 

Müdürlüğü’ne bağlı Kız Meslek Liselerindeki Tekstil Teknolojisi ve Giyim 

Üretim Teknolojisi alan öğretmenleri ve okul yöneticileri ile sınırlıdır.  

 AraĢtırmanın örneklemi; Ġstanbul, Beyoğlu, AyĢe Ege AKML ve KML, 

Ġstanbul, Eyüp, Haydar Akçelik AKML ve KML, Ġstanbul, Kartal, Sabiha 

Gökçen AKML ve KML, Ġstanbul, Ümraniye, AKML ve KML, Ġstanbul, 

Üsküdar, MithatpaĢa AKML ve KML, Ġstanbul, Üsküdar, ĠMKB AKML ve 

KML, Denizli, Merkez, Vali Vefki Ertür AKML ve KML, Gaziantep, ġahinbey, 

H.Muzaffer Bakbak Anadolu Kız Teknik, Tekstil lisesi, AKML ve KML ve 

Pratik Kız Sanat Okulu, KahramanmaraĢ, Merkez, ATM, AKML ve KML, 

Tekirdağ, Merkez, Zübeyde Hanım Kız Teknik, AKML ve KML, Tekstil 

Teknolojisi ve Giyim Üretim Teknolojisi alanları atölye ve meslek derslerine 

giren öğretmenler arasından random yöntemiyle seçilen öğretmenler 

oluĢturmaktadır. 
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 Yapılan araĢtırma izni baĢvurusu sonucu Milli Eğitim Bakanlığı, Eğitimi 

AraĢtırma ve GeliĢtirme Dairesi BaĢkanlığı; Sayı B.08. 0.EGD.0.33.05.311-

238/2293 ve 07.09.2009 Tarihli Ġzini ile bu kurumlarda yapılan araĢtırma ve 

kurumlardan sağlanan dökümanlar doğrultusunda tez çalıĢması 

gerçekleĢtirilmiĢtir. 

 AraĢtırma verileri olarak, “Çok Boyutlu Veri Toplama” çalıĢması ile 

araĢtırmacı tarafından geliĢtirilen anket ve görüĢme formu kullanılmıĢtır. Ayrıca 

dokümanlar, zümre toplantı tutanakları, eğitim raporları ödevler vs. incelenerek 

atölye durumu ve öğrenci çalıĢmaları fotoğraflanmıĢtır. 

 AraĢtırmanın ikinci veri kaynağını anketlerle toplanan veriler 

oluĢturmuĢtur. Veri toplama aracı olan anket araĢtırmacı tarafından 

geliĢtirilmiĢtir. Veri toplama aracı olarak “Bilgisayar Destekli Tekstil Tasarım ve 

Kalıp Programlarının Kız Meslek Liselerinde Kullanımı” adlı anket 

kullanılmıĢtır.  

 Anket, Tekstil Teknolojisi ve Giyim Üretim Teknolojisi bölümünde eğitim 

veren alan dersi öğretmenlerine, bölüm ve atölye Ģeflerine uygulanmıĢtır. Diğer 

veri toplama aracı olan görüĢme formu düzenlenmiĢ ve görüĢme formu 

yöneticilere uygulanmıĢtır. 

Anket ile elde edilen veriler yüzdelik oranlama kullanılarak analiz edilerek, 

verilere iliĢkin yüzde değerleri bulunmuĢtur. Bu veriler eĢliğinde yorumlar 

yapılmıĢtır. 

 “Tekstil Teknolojisi” alan programının altında “Tekstil Terbiyeciliği” 

dalında , “Giyim Üretim Teknolojisi” alan programının altında “ Kadın Giyim 

Modelistliği,  Çocuk Giyim Modelistliği, Hazır Giyim Model Makineci, Kadın 
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Terziliği” dalları öğretmen, yönetici (Okul Müdürü, Müdür Yardımcısı, Bölüm 

ġefi, Atölye ġefi) ile yapılan görüĢmeler doğrultusunda sonuçlara varılmıĢtır. 

 Özellikle eğitim görünüĢlerinin, eğitim aldıkları konulardaki eksikliklerin 

tanımlanması ve ilgili eğitim kurumlarının program yapılandırma çalıĢmalarına 

rehberlik etmesi açısından önem taĢımaktadır. 

Tekstil ve hazır giyim sektörünün yetiĢmiĢ ara kademe iĢ gücünü karĢılayan kız 

meslek liseleri bünyesindeki Tekstil Teknolojisi ve Giyim Üretim Teknolojisi 

alan programları sektör için oldukça önemlidir. Sektörün geliĢmesi için nitelikli 

insan gücünün önemi yadsınamaz. Ancak verilen eğitim, Tekstil ve hazır giyim 

sektörünün ihtiyaç duyduğu nitelikler sağlandığı sürece hem eğitim süreci 

baĢarılı, hem de sektör baĢarılı olacaktır. 

 YetiĢtirilen ve istenen nitelikli iĢ gücü arsındaki oranlı bağlantıyı 

eğitimciler sağlayacaktır. Öğretmenlerin ve öğrencilerin bilgisayarlı tasarım ve 

kalıp programlarını etkin kullanmaları, eğitim durumları, ne kadar etkin 

kullanıldığının saptanması tekstil ve hazır giyim sektörünün ve dolayısıyla ülke 

ekonomisinin geleceği açısından önemlidir. 
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BÖLÜM -1: 

 

1-TÜRK MĠLLĠ EĞĠTĠM SĠSTEMĠ 

 

 Türkiye'de eğitim; devletin temel iĢlevlerinden birisi olup adalet, güvenlik 

ve sağlık gibi devletin denetimi ve gözetimi altında yapılmaktadır. 

 Millî Eğitim Bakanlığı merkez, taĢra ve yurtdıĢı teĢkilâtları eğitim 

hizmetlerinin verilmesinde önemli görevler üstlenmektedirler. Eğitim hakkı, T.C 

Anayasası ile güvence altına alınmıĢ; eğitimin tür ve kademelerini ve iĢleyiĢe 

dönük esasları düzenleyen mevzuatla Türk Eğitim Sistemi bugünkü yapısını 

oluĢturmuĢtur.1739 sayılı Millî Eğitim Temel Kanunu ile Türk Millî Eğitim 

Sisteminin genel çerçevesi, belirlenmiĢtir. 

 

1.1-EĞĠTĠM SĠSTEMĠNĠ DÜZENLEYEN ESASLAR 

 

 Türk Milli Eğitim sistemi düzenlenirken; 

“T.C. Anayasası, 

Eğitim ve Öğretimi Düzenleyen Yasalar, 

Hükümet Programları, 

Kalkınma Plânları, 

Millî Eğitim ġûraları, 
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Ulusal Programlar
”1

 esas alınmaktadır. Bu esaslara göre eğitimin ilkeleri; 

“Eğitim millî olacaktır, 

Eğitim cumhuriyetçi olacaktır, 

Eğitim lâiklik esasına dayanacaktır, 

Eğitim bilimsel temellere dayalı olacaktır, 

Eğitimde genellik ve eĢitlik olacaktır, 

Eğitim fonksiyonel ve çağdaĢ olacaktır 
”2

Ģeklinde belirlenmiĢtir. 

EĞĠTĠM SĠSTEMĠNĠ DÜZENLEYEN ESASLAR 

 

ġema1:Türk Milli Eğitim Sistemini Düzenleyen Esaslar 

(1) MEB Resmi Sitesi, meb.gov.tr, 2002 Yılı BaĢında Milli Eğitim Apk2002,Mart 2009. 

(2) A.g.y. 
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1.1.1-Türk Milli Eğitim Sistemi’nin Genel Karakteri 

 

 “ Türk Milli Eğitim Sistemi; demokratik, çağdaĢ, bilimsel, laik ve       

karma bir eğitim özelliği taĢımaktadır. Türk Eğitim Sisteminin amacı; Türk 

vatandaĢlarının ve Türk toplumunun refah ve mutluluğunu artırmak, milli birlik 

ve bütünlük içinde iktisadi sosyal ve kültürel kalkınmayı desteklemek, 

hızlandırmak ve Türk Ulusu’nu çağdaĢ uygarlığın yapıcı, yaratıcı ve seçkin bir 

ortağı yapmaktır”
3
. 

 

1.1.2-Türk Milli Eğitim Sistemi’nin Genel Amaçları 

 

Millî Eğitimin genel amaçları; Türk Milli Eğitim Temel Kanununda Ģu 

Ģekilde belirlenmiĢtir; 

Türk Milletinin bütün bireylerini;  

 1. Atatürk Ġnkılâp ve Ġlkelerine  ve Anayasada ifadesini bulan Atatürk 

Milliyetçiliğine bağlı; Türk Milletinin millî, ahlâkî, insanî, manevî ve kültürel 

değerlerini benimseyen, koruyan ve geliĢtiren; ailesini, vatanını, milletini seven 

ve daima yüceltmeye çalıĢan; insan haklarına ve Anayasa'nın baĢlangıcındaki 

temel ilkelere dayanan demokratik, lâik ve sosyal bir hukuk devleti olan Türkiye  

Cumhuriyetine karĢı görev ve sorumluluklarını bilen ve bunları davranıĢ haline 

getirmiĢ yurttaĢlar olarak yetiĢtirmektir”
4
. 

 

 

(3)MEB Resmi Sitesi, meb.gov.tr, 2002 Yılı BaĢında Milli Eğitim Apk 2002,Mart 2009. 

(4)Türk Millî Eğitiminin Temel Kanunu, Kanun no:1739,Kabul tarihi:16/06/1983 

Yayınlandığı Resmi Gazete Sayısı:2842,madde 1(Değişik: 16/6/1983 - 2842/1 md.)  



11 
 

 a) Bu Kanunda geçen "temel eğitim" deyimi 16/6/1983 tarih ve 2842 sayılı 

Kanunla getirilen ek 1 inci maddeyle "ilköğretim" olarak değiĢtirilmiĢ ve metne 

iĢlenmiĢtir.  

 b) Bu Kanunda birlikte veya ayrı ayrı geçen "ilkokul" ve "ortaokul" 

ibareleri, 16/8/1997 tarih ve 4306 sayılı Kanunun 8 inci maddesiyle "ilköğretim 

okulu" olarak değiĢtirilmiĢ ve metne iĢlenmiĢtir. 

 2.Beden, zihin, ahlâk, ruh ve duygu bakımlarından dengeli ve sağlıklı 

Ģekilde geliĢmiĢ bir kiĢiliğe ve karaktere, hür ve bilimsel düĢünme gücüne, geniĢ 

bir dünya görüĢüne sahip, insan haklarına saygılı, kiĢilik ve teĢebbüse değer 

veren, topluma karĢı sorumluluk duyan; yapıcı, yaratıcı ve verimli kiĢiler olarak 

yetiĢtirmek, 

 3. Ġlgi, yetenek ve kabiliyetlerini geliĢtirerek gerekli bilgi, beceri, 

davranıĢlar ve birlikte iĢ görme alıĢkanlığı kazandırmak suretiyle hayata 

hazırlamak ve onların, kendilerini mutlu kılacak ve toplumun mutluluğuna 

katkıda bulunacak bir meslek sahibi olmalarını sağlamak; 

 Böylece, bir yandan Türk vatandaĢlarının ve Türk toplumunun refah ve 

mutluluğunu artırmak; öte yandan millî birlik ve bütünlük içinde iktisadî, sosyal 

ve kültürel kalkınmayı desteklemek ve hızlandırmak ve nihayet Türk Milletini 

çağdaĢ uygarlığın yapıcı, yaratıcı, seçkin bir ortağı yapmaktır”
5
. 

 

 

 

 

 

(5)Türk Millî Eğitiminin Temel Kanunu, Kanun no:1739,Kabul tarihi:14/06/1973 

Yayınlandığı Resmi Gazete Sayısı:14574,madde 2 
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1.1.3-Türk Milli Eğitim Sisteminin Özel Amaçları 

 1739 sayılı Milli Eğitim Temel Yasasına göre Türk Milli Eğitimin Özel 

Amaçları; “ Türk eğitim ve öğretim sistemi, bu genel amaçları gerçekleĢtirecek 

Ģekilde düzenlenir ve çeĢitli derece ve türdeki eğitim kurumlarının özel amaçları, 

genel amaçlara ve temel ilkelere uygun olarak tespit edilir”
6 

Ģeklinde 

belirlenmiĢtir. 

1.1.4- Türk Millî Eğitim Sisteminin Temel Ġlkeleri  

Millî Eğitiminin Temel Ġlkeleri 1739 sayılı Milli Eğitim Temel Yasası ile 

14 ana madde altında belirlenmiĢtir. Bunlar; 

1-Genellik ve eĢitlik 

2-Ferdin ve toplumun ihtiyaçları 

3-Yöneltme 

4-Eğitim hakkı 

5-Fırsat ve imkân eĢitliği  

6-Süreklilik 

7-Atatürk Ġnkılâp ve Ġlkeleri ve Atatürk Milliyetçiliği  

8-Demokrasi eğitimi 

9-Laiklik 

10-Bilimsellik  

11-Planlılık 

12-Karma eğitim 

13-Okul ile ailenin iĢbirliği  

(6)Türk Millî Eğitiminin Temel Kanunu, Kanun no:1739,Kabul tarihi:14/06/1973 

Yayınlandığı Resmi Gazete Sayısı:14574,madde 3 
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14-Her yerde eğitim”
 7

 Ģeklindedir. 

1.2- TÜRK MĠLLÎ EĞĠTĠM SĠSTEMĠNĠN GENEL YAPISI 

 

 1739 sayılı Türk Millî Eğitiminin Temel Kanun’u ile belirlenmiĢ olan 

Türk Millî Eğitim sistemi, “örgün eğitim” ve “yaygın eğitim” olmak üzere, iki 

ana kısımdan oluĢur. 

1.2.1- Örgün Eğitim 

 Aynı seviyede, belirli yaĢ grubundaki öğrencilerin, devam etmek 

zorunluluğunda oldukları, amaca göre hazırlanmıĢ programlarla, ders ve 

uygulamalarla okul sistemi içersinde düzenli yapılan eğitim-öğretim sistemidir. 

Örgün eğitim, okul öncesi eğitim, ilköğretim, ortaöğretim ve yükseköğretim 

kurumlarını kapsamaktadır. 

1.2.1.1-Okul Öncesi Eğitim 

Okul öncesi eğitim, mecburi ilköğrenim çağına gelmemiĢ 3-5 yaĢ grubu 

çocukların isteğe bağlı eğitimlerini, beden, zihin, duygu geliĢmelerini ve iyi 

alıĢkanlıklar kazanmalarını, Türkçeyi doğru ve güzel konuĢmalarını sağlamak, 

onları ilköğretime hazırlamak, Ģartları elveriĢsiz çevrelerden, ailelerden gelen 

çocuklar için ortak bir yetiĢme ortamı yaratmaktır.  

 Okulöncesi eğitim kurumları, bağımsız anaokulları olarak kurulabildikleri 

gibi, ilköğretim okuluna bağlı anaokulları halinde veya diğer öğretim 

kurumlarına bağlı  uygulama  sınıfları  olarak  da  açılabilmektedir. Milli Eğitim  

(7) Türk Millî Eğitiminin Temel Kanunu, Kanun no:1739,Kabul tarihi:14/06/1973 

Yayınlandığı Resmi Gazete Sayısı:14574, Ġkinci Bölüm, madde1-14. 
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Bakanlığınca hazırlanacak yönetmeliklerle Okul öncesi eğitim kurumlarının 

nerelerde ve hangi önceliklerle açılacağı, belirlenir. 

 “2008-2009 eğitim-öğretim yılında Türkiye`de okul öncesi eğitimde, 916 

resmi, 755 özel anaokulunda ve ilköğretim okulları bünyesindeki toplam 20 bin 

835 ana sınıfında 366 bin 209’u erkek, 335 bin 753’ü kız olmak üzere toplam 701 

bin 962 çocuk eğitim almaktadır. Bu okullarda 25 bin 650 kadrolu, 251 

sözleĢmeli öğretmen ve 16 bin 68 usta öğretici olmak üzere toplam 41 bin 969 

kiĢi görev yapmaktadır”
8
. 

 

1.2.1.2- Ġlköğretim  

“Ġlköğretim okulları 6 - 14 yaĢlarındaki çocukların eğitim ve öğretimini 

kapsar, Ġlköğretim, kız ve erkek bütün vatandaĢlar için zorunludur ve Devlet 

okullarında parasızdır”
9
. 

Ġlköğretimin amacı; her Türk çocuğunun iyi birer yurttaĢ olabilmesi için, 

gerekli temel bilgi, beceri, davranıĢ ve alıĢkanlık kazanmasını, milli ahlak 

anlayıĢına uygun olarak yetiĢmesini, ilgi, yeti ve yetenekleri doğrultusunda 

hayata ve bir üst öğrenime hazırlanmasını sağlamaktır. Ġlköğretim kız ve erkek 

bütün yurttaĢlar için zorunludur ve Devlet okullarında parasızdır. 

 “Ġlköğretimin son ders yılının ikinci yarısında öğrencilere, ortaöğretimde 

devam edilebilecek okul ve programların hangi mesleklerin yolunu açabileceği 

ve bu mesleklerin kendilerine  sağlayacağı  yaĢam  standardı  konusunda  tanıtıcı  

 

 

 

(8) Güncel Eğitim Haber Sitesi,www.guncelegitim.net, Ekim 2008,Mart 2009. 

(9) Türk Millî Eğitiminin Temel Kanunu, Kanun no:1739,Kabul tarihi:16/06/1983 

Yayınlandığı Resmi Gazete Sayısı:2842,madde 7(DeğiĢik: 16/6/1983 - 2842/7 md.). 
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bilgiler vermek üzere rehberlik servislerince gerekli çalıĢmalar yapılır”
10

. 

“Ġlköğretim okullarında sekiz yıllık aralıksız eğitim yapılır ve bitirenlere 

ilköğretim diploması verilir”
11

. 

Nüfusun az ve dağınık olduğu yerlerde, köyler gruplaĢtırılarak, merkezi 

durumda olan köylerde ilköğretim bölge okulları ve bunlara bağlı pansiyonlar, 

gruplaĢtırmanın mümkün olmadığı yerlerde yatılı ilköğretim bölge okulları Milli 

Eğitim Bakanlığı’nca kurulur.  

“2007-2008 eğitim öğretim verilerine göre Ġlköğretimde toplam 34 bin 93 

okuldaki 315 bin 877 derslikte 5 milyon 676 bin 872’si erkek, 5 milyon 193 bin 

698’i kız olmak üzere 10 milyon 870 bin 570 öğrenci öğrenim görmekte, bu 

okullarda 409 bin 318’i kadrolu, 36 bin 134’ü sözleĢmeli toplam 445 bin 452 

öğretmen görev yapmaktadır.  

 Ġlköğretimde Türkiye genelinde 866 özel okul olup bu okullarda toplam 

226 bin 187 öğrenci eğitim almaktadır. 

 Özellikle kırsal kesimlerdeki çocukların okuduğu yatılı ilköğretim bölge 

okulu sayısı Türkiye’de 603’ü buluyor. Bu okullardan 110 bin 670’i kız, toplam 

267 bin 516 öğrenci yararlanmaktadır. 

 Ġlköğretimin zorunlu olması nedeniyle engelli ve uyum güçlüğü olan 

çocuklar için durumlarına göre gidebilecekleri okullarda zihinsel, görme, iĢitme, 

ortopedik engelliler, öğretilebilir zihinsel engelliler, otistik çocuklar ve uyum 

güçlüğü olan çocuklara yönelik 261 okulda, 15 bin 696 öğrenci öğrenim 

görmektedir. 

(10) Türk Millî Eğitiminin Temel Kanunu, Kanun no:1739,Kabul tarihi:16/08/1997 

Yayınlandığı Resmi Gazete Sayısı:4306,madde 4(DeğiĢik: 16/8/1997 - 4306/4 md.). 

(11) Türk Millî Eğitiminin Temel Kanunu, Kanun no:1739,Kabul tarihi:16/08/1997 

Yayınlandığı Resmi Gazete Sayısı:4306,madde 5.(DeğiĢik: 16/8/1997 - 4306/5 md.). 
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 Türkiye genelinde 30 özel azınlık okulunda, 10 özel uluslararası ve 2 özel 

yabancı ilköğretim okulu da eğitim-öğretim yapmakta olup bu okullarda toplam 

3 bin 579 öğrenci okumaktadır”
12

. 

1.2.1.3-Ortaöğretim 

 Ortaöğretim; ilköğretim diploması almıĢ öğrencilere, dört yıllık genel, 

meslekî ve teknik öğretim kurumlarının birinde verilen eğitim öğretimin tümünü 

kapsar. Ortaöğretimin amacı; öğrencilere asgarî ortak bir genel kültür vermek, 

birey ve toplum sorunlarını tanıtmak ve çözüm yolları aramak, ülkenin sosyo-

ekonomik ve kültürel kalkınmasına katkıda bulunacak bilinci kazandırarak 

öğrencileri ilgi, yeti ve yetenekleri doğrultusunda yükseköğretime veya hem 

mesleğe hem de yükseköğretime veya hayata ve iĢ alanlarına hazırlamaktır. 

 “Daha önce öğretim süresi üç yıl olan ortaöğretim okullarının “ORTA 

ÖĞRETĠMĠN YENĠDEN YAPILANDIRILMASI”NA ĠLĠġKĠN TALĠM VE 

TERBĠYE KURULUNUN TARĠH VE 184 SAYILI KARARI ile öğretim süresi, 

2005-2006 yılından itibaren 9. Sınıftan baĢlamak üzere kademeli olarak 4 yıla 

çıkarılmıĢtır. Hazırlık sınıfı bulunan liselerin öğrenim süreleri 4 yıla göre 

yeniden düzenlenmiĢtir”
13. 

 Ortaöğretim; Genel ortaöğretim, Meslekî ve teknik ortaöğretim olmak 

üzere iki bölümden oluĢmaktadır. Ortaöğretim, çeĢitli programlar uygulayan 

liselerden meydana gelir ve öğrenciler, istek ve yetenekleri ölçüsünde ve 

doğrultusunda bu liselerin programlarından birine yönelerek yetiĢme olanağını 

bulurlar.  

(12) Güncel Eğitim Haber Sitesi,www.guncelegitim.net, Ekim 2008,Mart 2009. 

(13) MEB.“Orta Öğretimin Yeniden Yapılandırılması” 07/06/2005 Tarih ve “Orta 

Öğretimin Yeniden Yapılandırılması”na ĠliĢkin Talim Ve Terbiye Kurulu’nun 

07/06/2005 Tarih ve 184 Sayılı Kararı. 
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1.2.1.3.1-Genel Ortaöğretim 

 Genel ortaöğretim; genel liseler, Anadolu liseleri, fen liseleri, sosyal 

bilimler liseleri Anadolu öğretmen liseleri, spor liseleri, Anadolu güzel sanatlar 

liseleri ve çok programlı liselerini kapsayan ve ilköğretimden sonrasında eğitim 

veren kurumlardan oluĢmaktadır. 

 “2008-2009 eğitim-öğretim yılında Genel ortaöğretimde 3 bin 830 

okuldaki toplam 60 bin 88 derslikte 935 bin 845’i kız, toplam 1 milyon 980 bin 

452 öğrenci öğrenim görmektedir. Bu okullarda 105 bin 404 kadrolu, 866 

sözleĢmeli öğretmen görev yapmaktadır”
14

. 

1.2.1.3.2-Mesleki ve Teknik Ortaöğretim 

 Meslekî ve teknik ortaöğretim; genel ortaöğretimin amaçları ile birlikte 

iĢ ve meslek alanlarına iĢ ve insan gücü yetiĢtiren ve öğrencileri yükseköğretime 

hazırlayan öğretim kurumlarıdır. 

 Meslekî ve teknik ortaöğretim; Erkek Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü 

Okulları, Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü Okulları, Ticaret ve Turizm 

Genel Müdürlüğü Okulları ve Din Öğretimi (Ġmam Hatip Liseleri), ile Sağlık 

Meslek Liseleri ve diğer bakanlıklara bağlı okullardan oluĢmaktadır. 

 “2007-2008 eğitim-öğretim yılında Türkiye’deki toplam 39 bin 973 

derslikli 4 bin 450 mesleki ve teknik eğitim okulunda 520 bin 239’u kız, 1 milyon 

264 bin 870 öğrenci okumaktadır. Mesleki ve teknik eğitimde 83 bin 569 kadrolu, 

1202 sözleĢmeli öğretmen görev yapmaktadır. 

 

(14) Güncel Eğitim Haber Sitesi,www.guncelegitim.net, Ekim 2008,Mart 2009 
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                Mesleki ve teknik ortaöğretimde 2007-2008 eğitim-öğretim yılı bilgilerine 

göre, Erkek Teknik Öğretimi Genel Müdürlüğü'ne bağlı okullarda 498 bin 983,Kız 

Teknik Öğretimi Genel Müdürlüğü’ne bağlı okullarda 224 bin 970, Ticaret Turizm 

Öğretimi Genel Müdürlüğü'ne bağlı okullarda 273 bin 719, Din Öğretimi Genel 

Müdürlüğü'ne bağlı okullarda 129 bin 274, Özel Eğitim ve Rehberlik Hizmetleri Genel 

Müdürlüğü'ne bağlı okullarda 4 bin 133, Sağlık ĠĢleri Dairesi BaĢkanlığı'na bağlı 

okullarda 42 bin 760, diğer bakanlıklara ve kuruluĢlara bağlı meslek liselerinde 2 bin 

365, Özel Öğretim Kurumları Genel Müdürlüğü'ne bağlı meslek liselerinde 1015, Açık 

öğretim Lisesi'nde 87 bin 651 öğrenci öğrenim görmektedir”
15

. 

1.2.1.4- Özel Eğitim 

 Özel eğitimin hedefi; özel eğitim gerektiren bireylerin eğitim ihtiyaçlarını 

en iyi Ģekilde karĢılayarak onları toplumla bütünleĢtirmek ve meslek sahibi 

yapmaktır. 

 Özel eğitim okulları Türk millî eğitim sistemindeki derecelendirmeye göre 

yapılandırılmıĢtır. Diğer okullardan farkı, ilköğretim öncesinde hazırlık sınıfının 

olmamasıdır. Ġlköğretime devam edebilecek durumda olan engelli öğrenciler 

hazırlık sınıfına alınmadan ilköğretime baĢlamaktadır. 

 Özel eğitim okullarında; Görme Engellilerin Eğitimi, ĠĢitme Engellilerin 

Eğitimi, Ortopedik Engellilerin Eğitimi, Zihinsel Engellilerin Eğitimi, Süreğen 

Hastalığı Olanların Eğitimi, Otistik Çocukların Eğitimi, Üstün veya Özel 

Yeteneklilerin Eğitimi ile KaynaĢtırma ve Özel Sınıflarda Eğitim kategorilerinde 

eğitim verilmektedir. 

 “Ġlköğretim ve ortaöğretim çağındaki üstün veya özel yetenekli 

öğrencilerin bireysel yeteneklerinin farkında olmaları ve kapasitelerini 

(15) Güncel Eğitim Haber Sitesi,www.guncelegitim.net, Ekim 2008,Mart 2009. 



19 
 

geliĢtirerek en üst düzeyde kullanmalarını sağlamak amacıyla, bağımsız özel 

eğitim kurumları olarak bilim ve sanat merkezleri açılmıĢtır.  

 Bilim ve sanat merkezleri ilköğretim ve ortaöğretim çağındaki üstün veya 

özel yetenekli öğrenciler örgün eğitimlerinin dıĢındaki zamanlarda bu 

merkezlerde ilgi istek ve yetenekleri doğrultusunda bireysel veya grupla eğitim 

almaktadır”
16

.
 

1.2.1.5- Özel Öğretim 

 Özel öğretim kurumları, her derece ve türdeki özel okullar, özel 

dershaneler, özel mesleki ve teknik kurslar, özel motorlu taĢıt sürücüleri kursları 

ile özel öğrenci etüt eğitim merkezlerini  kapsamaktadır.  Özel öğretim kurumları 

faaliyetlerini, Milli Eğitim Bakanlığı'nın gözetim ve denetiminde altında 

sürdürmektedir.  

1.2.1.6- Yükseköğretim 

 Yükseköğretim, ortaöğretime dayalı en az iki yıllık yüksek öğrenim veren 

eğitim kurumlarının hepsini içermektedir. 

 Yüksek öğretimin amacı Türkiye Cumhuriyeti’nin bilim politikasına, 

toplumun yüksek seviye ve çeĢitli kademelerdeki insan gücü ihtiyaçlarına göre 

öğrencilerin ilgi, yeti ve yetenekleri doğrultusunda yetiĢtirmektir. ÇeĢitli 

alanlarda bilimsel inceleme ve araĢtırmalar yapmak, araĢtırma-inceleme 

sonuçlarını gösteren ve bilim-tekniğin ilerlemesini sağlayan her türlü yayını 

yapmak, Hükümet tarafından istenecek inceleme ve araĢtırmaları sonuçlandırarak 

bildirmek, toplumunun genel seviyesini yükseltici ve kamuoyunu aydınlatıcı 

bilimsel bilgileri söz ve yazı ile halka yaymak ve yaygın eğitim hizmetinde 

bulunmaktır. 

(16) MEB Resmi Sitesi, meb.gov.tr, 2002 Yılı BaĢında Milli Eğitim Apk2002,Mart 2009. 



20 
 

 Yükseköğretim kurumları; Üniversite, fakülte, enstitü, yüksekokul, 

konservatuar, meslek yüksekokulu ile uygulama ve araĢtırma merkezlerinden 

oluĢmaktadır. 

1.2.2-Yaygın Eğitim 

 Yaygın eğitim, örgün eğitim sistemine hiç girmemiĢ, herhangi bir 

kademesinde bulunan veya bu kademelerden birinden ayrılmıĢ olan kiĢilere ilgi 

ve ihtiyaç duydukları alanda örgün eğitim yanında veya dıĢında düzenlenen 

eğitim çalıĢmalarının tümünü kapsar. 

 Yaygın eğitim, yetiĢkinlere okuma-yazma öğretmek, temel bilgiler 

vermek, en son devam ettikleri öğrenim kademesinde edindikleri bilgi ve 

yeteneklerini geliĢtirmek ve hayatını kazanmasını sağlayacak yeni imkânlar 

kazandırmak amacıyla verilen okul dıĢı eğitimdir. 

 Yaygın eğitim; genel ve meslekî teknik yaygın eğitim olmak üzere iki 

bölümden oluĢmaktadır.  

 “Yaygın eğitim kurumları Ģunlardır: Halk eğitimi merkezleri, Çıraklık 

eğitimi merkezleri, Pratik kız sanat okulları, OlgunlaĢma enstitüleri, Endüstri 

pratik sanat okulları, Mesleki eğitim merkezi, YetiĢkinler teknik eğitim 

merkezleri, Özel kurslar, Özel dershaneler, Eğitim ve uygulama okulları(özel 

eğitim), Meslek okulları(özel eğitim), Meslekî eğitim merkezleri (özel eğitim), 

Bilim ve sanat merkezleri (özel eğitim), Açık ilköğretim okulu, Açık öğretim 

lisesi, Mesleki ve teknik açık öğretim okulu”
17

. 

 

 

 

(17) MEB Resmi Sitesi, meb.gov.tr, 2002 Yılı BaĢında Milli Eğitim Apk2002,Mart 2009. 
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BÖLÜM -2: 

 

2-MĠLLĠ EĞĠTĠM BAKANLIĞI 

 

2.1- MĠLLĠ EĞĠTĠM BAKANLIĞININ TARĠHSEL GELĠġĠMĠ 

 

 “Osmanlı İmparatorluğu zamanında eğitim devlete bağlı şekilde 

yürütülmeyip, bu kurumların giderlerini karşılayan vakıflar tarafından 

yapılmaktaydı. 17 Mart 1857 yılında Maarif-i Umumiye Nezareti’nin kurulması 

ile bu günkü Milli Eğitim Bakanlığı düzeyinde ilk eğitim örgütü kurulmuştur. 

 Maarif-i Umumiye Nezareti Meclis-i Vükelâya (Bakanlar Kurulu) dâhil 

bir Nazır (bakan) tarafından yönetilmekteydi. İlk Maarif Nazırı (Eğitim Bakanı) 

Abdurrahman Sami Paşa (1857-1861) ve ilk müsteşar da bilim adamı Hayrullah 

Efendi’dir.  

 1869 yılında Maarif-i Umumiye Nizamnamesi (genel eğitim tüzüğü) ile 

merkez örgütünde Maarif Nazırının başkanlığında, ilmî ve idarî iki daireden 

oluşan bir Meclis-i Kebir-i Maarif (büyük eğitim meclisi) ve il düzeyinde bu 

meclisin şubesi ve icra organı olarak, bir maarif müdürünün başkanlığında 

maarif meclisi kurulmuştur. 

 1872 yılında Meclis-i Kebir-i Maarif bir tek meclis haline getirilmiştir. 

1879’da Nezaret merkez örgütü, öğretim basamaklarına göre daireler halinde 

teşkilatlanmış ve Cumhuriyet döneminde de geçerli kalmıştır. Buna göre 

teşkilatlanmayı Meşrutiyetten önce Nezaret merkez örgütü; 

 1.Mekâtib-i Âliye (yüksek okul), 2. Mekâtib-i Rüşdiye (ortaokul), 3. 

Mekâtib-i Sıbyaniye (ilkokul), 4. Telif ve Tercüme, 5. Matbaalar (yayın)  olarak 

düzenlenmiştir. 
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Meşrutiyetten sonra Nezaret merkez örgütü; “1. Tedrisat-ı Tâliye 

(ortaöğretim), 2.Tedrisat-ı İptidaiye (ilköğretim), 3. Mekâtib-i Hususiye (özel 

okullar), 5. Muhasebat, 6. Sicil, 7. İstatistik, 8. Levazım,9. Evrak olarak Maarif 

Nezareti daireler halinde yeniden düzenlenmiştir. 1910’dan sonra bir Tedrisat-ı 

Âliye (yükseköğretim) dairesi ile Kütüphaneler Müfettişliği kurulmuştur. 

 
Kurtuluş Savaşı yıllarında Ankara’da TBMM Hükümetinin Maarif Vekâleti, 

İstanbul’da Osmanlı Hükümetinin Maarif Nezareti adı altında iki eğitim 

bakanlığı vardı.23 Nisan 1920’de TBMM açıldıktan sonra Maarif Vekâleti;      

“1) Program Heyeti, 2) İlk Tedrisat Dairesi, 3) Orta Tedrisat Müdürlüğü,         

4) Türk Asârı Atikası Müdürlüğü, 5) Sicil İstatistik Müdürlüğü olmak üzere beş 

birimden oluşmuştur.  

 1923 yılında İstanbul’da bulunan Maarif Nezareti kapanmış, Ankara’da 

kurulan Maarif Vekâleti örgütü genişletilmiş, on bir birim olarak yeniden 

düzenlenmiştir. Taşra örgütü de maarif müdürlükleri ve maarif memurlukları 

olarak düzenlenmiştir. 

 Cumhuriyet döneminde MEB örgütü 1933 yılında çıkarılan 2287 sayılı 

Yasayla yeniden düzenlenmiştir. 1935 yılında 2773 sayılı, 1937 yılında 3225 

sayılı ve 1941 yılında 4113 sayılı Yasalarla yeni birimler eklenerek iki 

müsteşarlık olarak 1965 yılında ise Kültür Müsteşarlığı kurulunca Bakanlık üç 

müsteşar tarafından yönetilmeye başlanmıştır. 1980 yılında gelişmeler 

doğrultusunda yeniden düzenlemeler yapılmıştır. 1983 yılında, eğitim 

hizmetlerinin gençlik ve spor hizmetlerini içine alması ile “Millî Eğitim Gençlik 

ve Spor Bakanlığı” adını almıştır. 

 2 Mart 1989’da 356 sayılı Kanun Hükmünde Kararname ile gençlik ve 

spor hizmetleri, millî eğitim hizmetlerinden çıkarılmış, 3797 sayılı ve 4359 sayılı 

Yasalar ile bugünkü şeklini almıştır”
1
. 

(1) APK (Araştırma Planlama ve Koordinasyon Kurulu Başkanlığı),2001 Yılı Başında Milli 

Eğitim, Ankara AÇEM ve 4.Akşam Sanat okulu Matbaası, Aralık 2000,s.15. 
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Millî Eğitim Bakanlığı;“1923’ten 27 Aralık 1935 tarihine kadar “Maarif 

Vekâleti”, 

28 Aralık 1935’den 21 Eylül 1941 tarihine kadar “Kültür Bakanlığı”, 

22 Eylül 1941’den 9 Ekim 1946 tarihine kadar “Maarif Vekilliği”, 

10 Ekim 1946’dan sonra “Millî Eğitim Bakanlığı”, 

1950’den sonra “Maarif Vekâleti”, 

27 Mayıs 1960’tan sonra “Millî Eğitim Bakanlığı” , 

1983’ten sonra “Millî Eğitim Gençlik ve Spor Bakanlığı”, 

1989’dan sonra “Millî Eğitim Bakanlığı”
2
. 

adıyla çalışmalarını sürdürmektedir. 

2.2- MĠLLÎ EĞĠTĠM BAKANLIĞI’NIN ÖRGÜT YAPISI 

3797 sayılı Yasaya göre Millî Eğitim Bakanlığı bugün;  

1. Merkez örgütü 

2. Taşra örgütü 

3. Yurtdışı örgütü 

4. Bağlı kuruluşlar olmak üzere dört ana bölümden oluşmaktadır. 

 

 

 

(2) APK (Araştırma Planlama ve Koordinasyon Kurulu Başkanlığı),a.g.k.,s.16. 
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Şema 2:T.C. Milli Eğitim Bakanlığı Örgütü 
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2.2.1-Merkez Örgütü  

 

 Bakanlık Makamı, Talim ve Terbiye Kurulu Başkanlığı, Ana Hizmet 

Birimleri, Danışma ve Denetim Birimleri ile Yardımcı Birimlerin ile makam 

onayı  ile kurulan; Projeler Koordinasyon Merkezi Başkanlığından  meydana 

gelmektedir. 

 Bakanlık Makamı, Talim ve Terbiye Kurulu Başkanlığı, Ana Hizmet 

Birimleri, Danışma ve Denetim Birimleri, Sürekli Kurullar ve Yardımcı Birimler 

den oluşmaktadır.  

2.2.2- TaĢra Örgütü 

 “Millî Eğitim Bakanlığı taşrada tüm il ve ilçelerde örgütlenmiştir. Her ilde 

millî eğitim müdürlüğü; merkez ilçe hariç her ilçede ilçe millî eğitim müdürlüğü 

bulunmaktadır. İlçe millî eğitim müdürlükleri görev ve hizmetleri açısından, il 

millî eğitim müdürlüklerine karşı sorumludur. Bu teşkilatlar il ve ilçe bazında 

eğitim hizmetlerini yürütmekle görevlidirler Millî Eğitim Bakanlığı taşra teşkilatı 

81 il ve 924 ilçede örgütlenmiştir”
3
. 

2.2.3- YurtdıĢı Eğitim TeĢkilâtı 

 Türk milli kültürünün dış ülkelerde korunması, tanıtılması ve 

yaygınlaştırılması ile ilgili eğitim ve öğretim hizmetlerini  düzenlemek üzere, 

Millî Eğitim Bakanlığı yurtdışı teşkilâtları oluşturulmuştur. Yabancı ülkelerin 

genel, mesleki ve teknik öğretim alanlarında eğitim ve öğretimdeki gelişmelerini 

araştırmak ve ülkemize transferini gerçekleştirmektir. Ülkemizin eğitim ve bilim 

çalışmalarını yurtdışında tanıtmak üzere; 20 Eğitim Müşavirliği, 18 Eğitim 

Ataşeliği faaliyet göstermektedir.  

(3)T.C.Milli Eğitim Bakanlığı  Resmi Sitesi, meb.gov.tr, duyurular, Apk2006,Mart2009.
 

http://www.meb.gov.tr/duyurular/duyurular2006/takvim/mebteskilati.html
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Şema 3:MEB İl Milli Eğitim Müdürlükleri Bağlantı Şeması 

 

Şema 4:MEB İlçe Milli Eğitim Müdürlükleri Bağlantı Şeması 
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2.2.4- Bağlı KuruluĢlar 

           Milli Eğitim Bakanlığı’na bağlı kuruluşlar; Milli Eğitim Akademisi ve 

Yüksek Öğrenim Kredi ve yurtlar Kurumu Genel Müdürlüğü’dür. 

2.3-MĠLLÎ EĞĠTĠM BAKANLIĞI’NIN GÖREVLERĠ 

 430 sayılı Tevhid-i Tedrisat Yasasına göre Türk Millî Eğitiminin 

amaçlarının temel ilkeleri doğrultusunda Devlet adına gerçekleştirilmesi görevi 

Millî Eğitim Bakanlığı’na aittir. 

 3797 sayılı Yasaya göre Millî Eğitim Bakanlığı’nın başlıca görevleri sekiz 

ana madde başlığı altında toplanmıştır. Bu maddeler şunlardır; 

 “1. Atatürk ilke ve inkılâplarına ve Anayasada ifadesini bulan Atatürk 

Milliyetçiliğine bağlı, Türk milletinin millî, ahlakî, manevî, tarihi ve kültürel 

değerlerini benimseyen, koruyan ve geliştiren, ailesini, vatanını, milletini seven 

ve daima yüceltmeye çalışan, insan haklarına ve Anayasanın başlangıcındaki 

temel ilkelere dayanan demokratik, lâik ve sosyal bir hukuk Devleti olan Türkiye 

Cumhuriyetine karşı görev ve sorumluluklarını bilen ve bunları davranış haline 

getirmiş vatandaşlar yetiştirmek üzere, Bakanlığa bağlı her kademedeki öğretim 

kurumlarının öğretmen ve öğrencilerine ait bütün eğitim ve öğretim hizmetlerini 

planlamak, programlamak, yürütmek, izlemek ve denetim altında bulundurmak,

 2. Okulöncesi, ilköğretim, ortaöğretim ve her çeşit örgün ve yaygın eğitim 

kurumlarını açmak ve yükseköğretim dışında kalan öğretim kurumlarının diğer 

bakanlık kurum ve kuruluşlarınca açılmasına izin vermek, 

 3. Türk vatandaşlarının yurt dışında yapılacak eğitim ve öğretimi ile ilgili 

hizmetleri düzenlemek ve yürütmek, 

 4.Diğer bakanlık, kurum ve kuruluşlarca açılan yükseköğretim dışında 

kalan örgün ve yaygın eğitim kurumlarının denklik derecelerini belirlemek, 

program ve yönetmeliklerini birlikte hazırlamak ve onaylamak, 
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 5. Türk Silahlı Kuvvetleri’ne bağlı ortaöğretim kurumlarının program, 

yönetmelik ve öğrenim denklik derecelerinin belirlenmesi konularında iş 

birliğinde bulunmak, 

 6. Yükseköğretimin millî eğitim politikası bütünlüğü içinde yürütülmesini 

sağlamak için Yükseköğretim Yasası ile Bakanlığa verilmiş olan görev ve 

sorumluluklarını yerine getirmek, 

 7. Okullardaki beden eğitimi, spor ve izcilik eğitimi ile ilgili hizmetleri 

yürütmek 

 8. Yükseköğrenim gençliğinin barınma, beslenme ihtiyaçlarını ve maddî 

yönden desteklenmelerini sağlamaktır”
4
. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(4) APK (AraĢtırma Planlama ve Koordinasyon Kurulu BaĢkanlığı),2001 Yılı Başında Milli 

Eğitim, Ankara AÇEM ve 4.Akşam Sanat okulu Matbaası, Aralık 2000,s.25. 
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BÖLÜM-3: 

 

3- ORTAÖĞRETĠM GENEL MÜDÜRLÜĞÜ 

 

3.1-ORTAÖĞRETĠM GENEL MÜDÜRLÜĞÜ’NÜN GÖREVLERĠ 

 

 Millî Eğitim Bakanlığı'nın Teşkilât ve Görevleri Hakkında Kanun'un 12 

inci maddesine göre, Ortaöğretim Genel Müdürlüğünün görevleri;  

 “Genel liseler, Anadolu Liseleri, Fen Liseleri, Anadolu Güzel Sanatlar 

Liseleri ve aynı seviyede benzeri diğer okulların Eğitim, öğretim ve yönetimi ile 

ilgili bütün görev ve hizmetleri yürütmek, 

 Okul ve kurumların eğitim programlarını, ders kitapları ile eğitim araç ve 

gereçlerini hazırlamak, Talim ve Terbiye Kuruluna sunmak”
1
 şeklinde 

belirlenmiştir. 

3.1.1-Ortaöğretim Genel Müdürlüğü’nün Vizyonu 

 Ortaöğretim Genel Müdürlüğünün Vizyonu; “Evrensel eğitim ve 

öğretim ilkeleri doğrultusunda toplumsal değişmeyi sağlayacak kuşaklar 

yetiştirerek bilgi ve becerinin toplumsal refaha dönüşmesine öncülük eden bir 

kurum olmaktır”
2
şeklinde belirlenmiştir. 

 

 

 

 

(1)T.C. Milli Eğitim Bakanlığı, Ortaöğretim Genel Müdürlüğü Resmi Sitesi, ogm.meb.gov.tr, 

Mart2009 Mart200910.07.2001/24458 Sayılı R.G. yayımlanan 29.06.2001 tarih ve 4702 Sayılı 

Kanun'un 26'ncı maddesi ile değiştirilmiştir.) 

(2)T.C. Milli Eğitim Bakanlığı, Ortaöğretim Genel Müdürlüğü Resmi Sitesi, A.g.k. Mart2009 

10.07.2001/24458 Sayılı R.G. yayınları. 
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3.1.2- Ortaöğretim Genel Müdürlüğünün Misyonu 

Ortaöğretim Genel Müdürlüğünün Misyonu;“Tüm gençlerimizin ilgi, istek 

ve yetenekleri doğrultusunda yetiştirilmelerini sağlayarak, toplumsal 

kalkınmanın itici gücü olan nitelikli insan gücünün yetiştirilmesine katkıda 

bulunmaktır”
3
şeklinde belirlenmiştir. 

3.1.3-Ortaöğretim Genel Müdürlüğündeki Değişiklikler 

 Ağustos 2008′de MĠLLĠ EĞĠTĠM BAKANLIGI,“Okul Türlerinin 

Azaltılması” yönündeki çalışmalarını tamamlayarak  „‟Ortaöğretimde okul 

çeşitliliğinin azaltılması‟‟konulu bir genelge yayınlamıştır. Bu genelgeye göre 79 

okul türü 15yeni okul türüne indirildi. Okul türünde çeşitlilik yerine program 

türlerinde çeşitlilik temeli esas alındı. 

 “Genelgede, milli eğitim sisteminin geliştirilmesi, kalitesinin çağdaş 

standartlara yükseltilmesi amacıyla yapılan Milli Eğitim Şuraları ile panel, 

sempozyum gibi çeşitli toplantılarda ortaöğretimde çok sayıda okul türü olduğu, 

okul çeşitliliği yerine program çeşitliliğini temel alan bir yapıya kavuşturulması 

yönünde referans niteliğinde kararlar alınarak, Dokuzuncu Kalkınma Planı 

çerçevesinde (2007-2013) ile 2008 ve 2009 yılı programları, ortaöğretimde okul 

çeşitliliği yerine program çeşitliliğini esas alan yeni bir yapın Genelgeye göre 

Ortaöğretim kurumlarının amaçlarında, öğretim programlarında ve öğrenim 

sürelerinde herhangi bir değişiklik yapılmadı”
4
. 

 

 

 

 

(3)T.C.Milli Eğitim Bakanlığı,Ortaöğretim Genel Müdürlüğü Resmi Sitesi, ogm.meb.gov.tr. 

(4) A.g.y. 

http://www.mesleklerrehberi.org/meslekler-ve-meslekler-tanitimlari/milli-egitim-bakanligina-meb-bagli-tum-kurumlarin-listesi.html
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3.1.4-Ortaöğretim Genel Müdürlüğü’ndeki Okul Değişiklikleri 

 Genelgeye göre yeni okul türleri; 

 “Ortaöğretim Genel Müdürlüğü‟ne bağlı olarak faaliyetini sürdüren 

'Genel lise', 'Fen lisesi', 'Sosyal Bilimler Lisesi' ve 'Anadolu Lisesi' mevcut 

durumlarıyla eğitim- öğretimlerini sürdürecek. 'Anadolu güzel sanatlar liseleri' 

ile 'spor liseleri', 'Güzel Sanatlar ve Spor Lisesi' adı altında birleştirilecek. 

Böylece 6 okul çeşidi 5'e inecek. Erkek Teknik Öğretim Genel Müdürlüğüne 

bağlı olarak 35 isim altında faaliyetini sürdüren mesleki ve teknik ortaöğretim 

kurumları 'Teknik ve Endüstri Meslek Lisesi' adı altında birleştirilerek 1'e, Kız 

Teknik Öğretim Genel Müdürlüğüne bağlı olarak 22 isim altında faaliyetini 

sürdüren mesleki ve teknik ortaöğretim kurumları 'Kız Teknik ve Meslek Lisesi' 

adı altında birleştirilerek 1'e indirilecek. 

 Ticaret ve Turizm Öğretimi Genel Müdürlüğüne bağlı olarak faaliyetini 

sürdüren Anadolu otelcilik ve turizm meslek liselerinin adı 'Otelcilik ve Turizm 

Meslek Lisesi' olarak değiştirilecek. Ticaret meslek lisesi, Anadolu ticaret meslek 

lisesi, adalet meslek lisesi ve Anadolu iletişim meslek lisesi 'Ticaret Meslek 

Lisesi' adı altında birleştirilecek, böylece bu genel müdürlüğe bağlı 5 okul çeşidi 

de 2'ye düşecek.  

 Öğretmen Yetiştirme ve Eğitimi Genel Müdürlüğüne bağlı 'Anadolu 

Öğretmen Liseleri' ile Mesleki ve Teknik Öğretim Dairelerine bağlı olarak 

faaliyetini sürdüren 'Çok Programlı liseler' ile 'Mesleki ve Teknik Eğitim 

Merkezleri' mevcut durumlarıyla eğitim öğretimlerini sürdürecek.  

 Din Öğretimi Genel Müdürlüğüne bağlı olarak faaliyetini sürdüren imam 

hatip lisesi ve Anadolu imam hatip lisesi, 'İmam Hatip Lisesi' adı altında 

birleştirilerek 2 okul çeşidi 1'e, Özel Eğitim Rehberlik ve Danışma Hizmetleri 

Genel Müdürlüğüne bağlı olarak faaliyetini sürdüren ortopedik engelliler meslek 
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lisesi ile işitme engelliler meslek lisesi, 'Özel Eğitim Meslek Lisesi' adı altında 

birleştirilerek 2 okul çeşidi l'e indirilecek.  

 Sağlık İşleri Dairesi Başkanlığına bağlı olarak faaliyetini sürdüren 4 

ortaöğretim kurumu, „Sağlık Meslek Lisesi‟ adı altında birleştirilerek okul çeşidi 

l'e düşürülecek. Anadolu liseleri ile Anadolu öğretmen liselerinin dışındaki 

liselerin önünde kullanılan 'Anadolu' kelimesi kaldırılacaktır. 

 Ortaöğretimdeki düzenlemelere ilişkin gerekli işlemler bakanlığın ilgili 

birimleri ve valiliklerce yürütülerek uygulamayla 2009-2010 Eğitim-Öğretim 

yılından itibaren dokuzuncu sınıftan başlamak üzere aşamalı olarak geçileceği 

bildirilmiştir.  

 KONU: Ortaöğretimde Okul Çeşitliliğinin Azaltılması a) 1739 sayılı Millî 

Eğitim Temel Kanunu, b) 3797 sayılı Millî Eğitim Bakanlığının Teşkilât ve 

Görevleri Hakkında Kanun, c) 3308 sayılı Mesleki Eğitim Kanunu, d) 60. 

Hükümet Programı, e) Dokuzuncu Kalkınma Plânı (2007-2013) ile 2008 ve 2009 

Yılı Programları, f). Milli Eğitim Bakanlığı Kurum Tanıtım Yönetmeliği, g) Millî 

Eğitim Bakanlığına Bağlı Kurumlara Ait Açma, Kapatma ve Ad Verme 

Yönetmeliği.)”
5
. 

3.2-ÖRGÜN VE YAYGIN EĞĠTĠME BAĞLI ORTA ÖĞRETĠMDEKĠ 

MESLEKĠ VE TEKNĠK ORTAÖĞRETĠM KURUMLARI 

 Mesleki ve Teknik Orta Öğretim okul ve kurumları; Anayasa,430 sayılı 

Tevhid-i Tedrisat Yasası, 1739 Sayılı Milli Eğitim Temel yasası, 3308 Sayılı 

Çıraklık ve Meslek Eğitimi Yasası, 3797 Sayılı Milli Eğitim Bakanlığı Merkez 

Teşkilatında yer alan; 

 Erkek Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü 

(5) MEB. 04.12.2008 tarihli ve B.08.0.MÜB.0.37.02.00/1608 Sayılı,2008/81 Numaralı 

Genelge,( SAYI: B.08,0.MÜB.0.37.02.00/1608 04.12.2008). 
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 Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü  

 Ticaret ve Turizm Öğretimi Genel Müdürlüğü 

 Çıraklık ve Yaygın Eğitim Genel müdürlüğü 

Genel müdürlüklerine bağlı olarak faaliyet göstermektedir. 

 Milli Eğitim Strateji Geliştirme Başkanlığı Yayımlar Dairesi Başkanlığı 

Ġstatistikleri doğrultusunda 2006-2007; Mesleki ve Teknik Ortaöğretim‟de 

Yıllara Göre Meslek Lisesi Öğrenci sayıları Tablo 1 ve Tablo 2‟de verilmiştir. 

SOKUL TÜRÜ ÖĞRETĠM YILI 

FAAL OLAN 

OKUL BĠRĠM 

SAYISI 

KADROLU 

ÖĞRETMEN ÖĞRENCĠ MEZUN 

Mesleki ve 

Teknik ortaokul 

lise 1923/24 64 583 6547  

 1940/41 103 1355 20264 2995 

 1960/61 530 8333 108221 23507 

 1980/811 1864 33969 520332 101240 

Tablo1:Mesleki ve Teknik Liselerin, Öğretim Yıllarına Göre Okul, Öğretmen, Öğrenci 

ve Mezun Olan Öğrenci Sayıları
6
. 

 

 

 

 

 

 

 

 

(6)Milli Eğitim Ġstatistikleri Örgün Eğitim, 2006-2007,Ankara,  Milli Eğitim Bakanlığı 

Strateji Geliştirme Başkanlığı Yayımlar Dairesi Başkanlığı, 2007 s.3. 

http://ttogm.meb.gov.tr/
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OKUL TÜRÜ ÖĞRETĠM YILI 

FAAL OLAN 

OKUL BĠRĠM 

SAYISI 

KADROLU 

ÖĞRETMEN 
ÖĞRENCĠ MEZUN 

MESLEKĠ VE 

TEKNĠK 

LĠSE 

2001//02 3732 72263 9064560 177437 

 2003/04 3681 60703 1050394 232268 

 2004/05 3877 68231 1102394 226475 

 2005/06  82736 1182637 235219 

 2006/07 4244 84275 124499  

Tablo2:Mesleki ve Teknik Liselerin, Öğretim Yıllarına Göre Okul, Öğretmen, Öğrenci 

ve Mezun Olan Öğrenci Sayıları
7
. 

 

3.2.1-Erkek Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü 

 

“Erkek Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü; bünyesindeki okul ve 

kurumlardaki geçlerin, ülkedeki üretim ve hizmet sektörünün ihtiyaçlarına, 

ulusal ve uluslar arası meslek standartlarına meslek alanlarının ve dallarının 

gerektirdiği niteliklere sahip teknik insan gücü olarak yetiştirilmesine 

sağlamaktır”
8
. 

 Erkek Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü ülke endüstrisinin gereksinim 

duyduğu iş alanlarına orta kademe teknik insan gücü yetiştirmekle birlikte 

yükseköğretime öğrenci hazırlayan ortaöğretim kurumlarıdır.  

 

(7)Milli Eğitim Ġstatistikleri Örgün Eğitim, 2006-2007,Ankara,  Milli Eğitim Bakanlığı 

Strateji Geliştirme Başkanlığı Yayımlar Dairesi Başkanlığı, 2007 s.3. 

(8)T.C.MĠLLĠ EĞĠTĠM BAKANLIĞI, Araştırma Planlama ve Koordinasyon Kurulu 

Başkanlığı, 2006 Mali Yılı Bütçesine Ġlişkin Rapor, Devlet Kitapları Müdürlüğü Basımevi- 

ANKARA 2005, s.75.  
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Erkek Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü bünyesindeki okullar Örgün ve Yaygın 

Eğitim ve Kurumları adı altında şöyle sıralanmıştır: 

“Örgün Mesleki Eğitim Kurumları; endüstri meslek liseleri, teknik liseler, 

çok programlı liseler, Anadolu teknik liseleri ve Anadolu meslek liseleridir” 
9
. 

“Yaygın Mesleki Eğitim Kurumları; Yetişkinler Teknik Eğitim Merkezi, 

Mesleki Eğitim Merkezi Endüstri Pratik Sanat Okulu ve Meslek kurslarıdır”
10

.
 

 

3.2.2-Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü 

 

 Kız teknik öğretim okulları; ülkemiz endüstrisinin gereksinim duyduğu iş 

alanlarına orta kademe teknik işgücü yetiştiren ve yükseköğretime öğrenci 

hazırlayan ortaöğretim kurumlarıdır. Kız teknik öğretim okulları; Anadolu Kız 

Teknik Liseleri, Kız Teknik Liseleri, Anadolu Kız Meslek Liseleri, Kız Meslek 

Liseleri ve Çok Programlı Liselerden oluşmaktadır. 

“2006-20007 eğitim öğretim yılı itibari ile Kız Teknik Öğretim Genel 

Müdürlüğüne bağlı olarak eğitim öğretim hizmeti veren örgün ve Yaygın eğitim 

düzeyindeki okul sayısı 819 dur”
11

. 

 “2008-20009 eğitim öğretim yılı itibari ile Kız Teknik Öğretim Genel 

Müdürlüğüne bağlı olarak eğitim öğretim hizmeti veren örgün ve yaygın eğitim 

düzeyindeki okul sayısı 920‟dir. Kız Meslek liseleri bünyesinde atölye ve 

laboratuar niteliğinde açılmış olan 351 Uygulama Sınıfı ve 56 Çocuk Kulübü ile 

0-12 yaş grubu çocuklara  da  hizmet  verilmektedir. İlâveten  Genel  Müdürlüğe  

(9) T.C.MEB, Araştırma Planlama ve Koordinasyon Kurulu Başkanlığı, 2006 Mali Yılı 

Bütçesine Ġlişkin Rapor, Devlet Kitapları Müdürlüğü Basımevi-ANKARA 2005, s.75.    

(10) A.g.y.,s.75. 

(11) Milli Eğitim Ġstatistikleri Örgün Eğitim, 2006-2007,Ankara,  Milli Eğitim Bakanlığı 

Strateji Geliştirme Başkanlığı Yayımlar Dairesi Başkanlığı, 2007 s.73. 
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bağlı olarak 146 Çok Programlı Lisede 10 mesleki ve teknik eğitim merkezi 

faaliyet vermektedir”
12

. 

 Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü‟ne bağlı örgün ve yaygın mesleki 

eğitim kurumları şunlardır; 

 “Örgün Mesleki Eğitim Kurumları; Kız Meslek /Meslek Liseleri ,Anadolu 

Kız Meslek/Anadolu Meslek Liseleri,  Mesleki Ve Teknik Eğitim Merkezleri Kız 

Teknik /Teknik Liseler, Anadolu Kız Teknik Liseleri  ,Çok Programlı Lisesi”
13

. 

 Yaygın Mesleki Eğitim Kurumları; Olgunlaşma Enstitüsü, Pratik Sanat 

Okulu ve Meslek Kursları”
14

. 

3.2.3-Ticaret ve Turizm Öğretimi Genel Müdürlüğü  

         “Ticaret ve Turizm Öğretimi genel Müdürlüğüne bağlı olarak 2008-2009 

Öğretim Yılında eğitim öğretim hizmeti veren örgün ve yaygın eğitim düzeyindeki 

okul sayısı 904 tür. Bu okullardan 217‟si Çok Programlı Lise,4 okul ise METEM 

(Mesleki ve Teknik Eğitim Merkezi) olarak eğitim vermektedir”
15

. 

 “Ticaret, turizm, muhasebe, bilgisayar, maliye, pazarlama, sekreterlik, 

bankacılık, kooperatifçilik, emlak komisyonculuğu, borsa hizmetleri, sigortacılık, 

mahallî idareler ve iletişim gibi alanlarda; kamu ve özel sektörün gereksinim 

duyduğu nitelikli insan gücünü yetiştiren ortaöğretim kurumlarıdır. 

 

(12)KTÖGM,Resmi Sitesi, ktogm.meb.gov.tr,Ġstatistikler 2008-2009,Mart 2009. 

(13) KTÖGM, Resmi Sitesi, ktogm.meb.gov.tr, Ġstatistikler 2008-2009, Mart 2009. 

(14)T.C.Milli Eğitim Bakanlığı, Mesleki ve Teknik Eğitim Tarihçesi, Ankara, Devlet Kitapları 

Müdürlüğü Basımevi, 2005,s.93 

(15)Ticaret ve Turizmi Öğretimi Genel Müdürlüğü, Resmi Sitesi, ttogm.meb.gov.tr, 

Okullar2008-2009,Mart 2009. 

 

http://ktogm.meb.gov.tr/okul/K�z%20Meslek%20Lisesi.doc
http://ktogm.meb.gov.tr/okul/Anadolu%20K�z%20Teknik%20Lisesi.doc


37 

 2007-2008 ÖĞRETĠM YILI TEKNĠK ÖĞRETĠM OKULLARI OKUL, 
ÖĞRENCĠ VE ÖĞRETMEN DURUMU 02.01.2008 

Okul Türü Okul Sayısı Öğrenci Sayısı 
ÖĞRETMEN SAYISI 

Anadolu Kız Teknik Lisesi/ Anadolu Teknik Lişsesi 7 
ERKEK KIZ TOPLAM 

  294 294   

KIZ TEKNĠK LĠSESĠ VE TERNĠK LĠSESĠ 77 37 1.062 1.099   

ANADOLU MESLEK /ANADOLU KIZ MESLEK 

LĠSESĠ 
239 7.790 40.381 48.171 2.169 

ÇOK PROGRAMLI LĠSE 146 19.710 20.243 39.953 2.431 

KIZ MESLEK LĠSESĠ/ MESLEK LĠSESĠ 397 7.083 125.936 133.019 11.626 

MESLEKĠ VE TEKNĠK EĞĠTĠM MERKEZĠ 10 1.413 1.021 2.434 222 

TOPLAM 876 36.033 188.937 224.970 16.448 

AÇIK ÖĞRETĠM LĠSESĠ (MES.AÇIK ÖĞR. 
PROG.) 

  345 10.009 10.354   

TELEFĠ EĞĠTĠMĠ PROGRAMI   192 1.286 1.478   

ÖRGÜN EĞĠTĠM TOPLAMI  36.570 200.232 236.802   

PRATĠK KIZ SANAT OKULU( BAĞIMLI) (*) 334 354   92.525 169 

PRATĠK KIZ SANAT OKULU( BAĞIMSIZ) (*) 20         

KIZ TEKNĠK ÖĞRETĠM OLG. ENSTĠTÜSÜ 12 2 2.695 2.690 337 

ÇOCUK KULÜBÜ 56 66 198 264   

MESLEK KURSLARI(3308 SAYILI YASAYA 
GÖRE) 

  1.934 6.329 8.263   

YAYGIN EĞĠTĠM TOPLAMI 422 2.002 9.222 103.742   

UYGULAMA SINIFI 351 5.979 5.682 11.661   

ÖRGÜN VE YAYGIN EĞĠTĠM TOPLAMI   44.551 215.136 352.205   

MESLEK YÜKSEK OKULU   266 1.683 1.949   

GENEL TOPLAM   44.817 216.819 354.154 16.954 

Tablo3: 2007-2008 Öğretim Yılı Kız Teknik Öğretim Okulları Okul, Öğrenci ve 

Öğretmen Durumu
16

.  

 Ticaret ve Turizm Öğretimi Genel Müdürlüğü‟ne bağlı örgün ve yaygın 

mesleki eğitim kurumları şöyledir; 

 “Örgün Mesleki Eğitim Kurumları; Ticaret Meslek Lisesi, Anadolu 

Ticaret Meslek Lisesi, Anadolu Dış Ticaret Meslek Lisesi, Anadolu Sekreterlik 

Meslek Lisesi, Anadolu Mahalli İdareler Meslek lisesi, Anadolu İletişim Meslek  

(16)Milli Eğitim Ġstatistikleri Örgün Eğitim, 2006-2007,Ankara,  Milli Eğitim Bakanlığı 

Strateji Geliştirme Başkanlığı Yayımlar Dairesi Başkanlığı, 2007 s.7. 
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Lisesi, Anadolu Otelcilik ve Turizm Meslek Lisesi, Anadolu Aşçılık Meslek Lisesi 

Anadolu İletişim Meslek Lisesi, Adalet Meslek lisesi ve Çok Programlı Liselerdir. 

 “Yaygın Mesleki Eğitim Kurumları; Yetişkinler Otelcilik ve Turizm 

Eğitim Merkezi ve Meslek Kurslarıdır”
17

. 

 “2007-2008 öğretim yılında; 869 okulda 274205 öğrenci öğrenim 

görmekte,16192 öğretmen görev yapmaktadır”
18

.  

3.2.4-Çıraklık ve Yaygın Eğitim Genel Müdürlüğü 

 “Çıraklık ve Yaygın Eğitim Genel Müdürlüğü‟ne bağlı olan halk eğitim 

merkezlerinde, kişilerin ilgi istek, yetenek, beklenti ve taleplerine göre mesleki, 

sosyal ve kültürel amaçlı kurslar açılmaktadır. Kurslara katılım için yaş sınırı 

aranmamaktadır. Çıraklık eğitiminde ise ilköğretim okulunu bitirmiş ve 14 yaşını 

aşmış olan, çeşitli sebeplerle örgün eğitim kurumlarına devam etmeyip çıraklık 

sistemi ile bir meslek kazanmak isteyen gençler tercih etmektedirler. Çıraklık ve 

Yaygın Eğitim Genel Müdürlüğüne bağlı Yaygın Mesleki Eğitim Kurumları; 

Mesleki Eğitim Merkezi ve Halk Eğitim Merkezidir”
19

. 

 “Çıraklık eğitiminin temel amacı; zorunlu temel eğitimini tamamladıktan 

sonra, gerçek iş ortamında fiilen çalışmak suretiyle meslek öğrenmek isteyen 15 

yaş ve üzerindeki vatandaşlarımızın teorik ve pratik mesleki eğitimlerinin bir 

programa göre yapılmasını sağlayarak, onları ülkenin ihtiyaç duyduğu becerili 

işgücü haline getirmektir”
20

.  

 

(17) A.g.y.,2009,Mart 2009. 

(18) A.g.y.,2009,Mart 2009. 

(19)Milli Eğitim Bakanlığı, Mesleki ve Teknik Eğitim Tarihçesi, Ankara, Devlet Kitapları 

Müdürlüğü Basımevi, 2005,s.119. 

(20) Çıraklık ve Yaygın Eğitim Genel Müdürlüğü,Resmi Sitesi, 

cygm.meb.gov.tr/ciraklikegitimi/amaciveonemi, Mart 2009. 
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BÖLÜM -4: 

 

4-KIZ TEKNĠK ÖĞRETĠM GENEL MÜDÜRLÜĞÜ 

 

4.1-KIZ TEKNĠK ÖĞRETĠM GENEL MÜDÜRLÜĞÜNÜN TARĠHÇESĠ 

 

 “12. yüzyıldan 18. yüzyıla kadar Türkiye'deki meslekî eğitim, diğer 

toplumlarda olduğu gibi geleneksel yöntemlerle, esnaf ve sanatkâr 

kuruluşlarınca yürütülen çıraklık sistemi ile kendini göstermiştir. 19. yüzyılın 

başlarında teknolojinin diğer bilim dalları ile birlikte ilerlemesi, önemli 

değişikliklere neden olmuştur. Endüstrileşmenin sonucu o zamana kadar 

“Lonca”lar içinde devam etmekte olan meslekî eğitim hizmetlerinin, okul 

disiplini içerisinde yürütülmesi zorunlu hale gelmiştir. 19. yüzyılın ikinci 

yarısından itibaren ülkemizde sanayi, ev ekonomisi, ticaret ve tarım alanlarında 

bazı okulların açıldığı görülmektedir.  

 Osmanlı İmparatorluğu zamanında kız çocuklarına sanat öğretme 

düşüncesini ilk defa Mithat Paşa Tuna Valisi iken başlatmıştır.  

 Mithat Paşa, bu düşüncesini uygulamaya geçirirken hem kimsesiz kız 

çocuklarına iş bulmayı, hem ülkenin bazı küçük sanat ihtiyaçlarını karşılamayı, 

hem de orduya gerekli olan kumaş ve giysileri temin etmeyi amaçlamıştır.  

 Bu amaçla; Rumeli'deki ordunun giyim ihtiyacını karşılamak üzere 

Rusçuk' da bir fabrika kurmuş, bu fabrikanın bütün araç-gereçlerini Avrupa'dan 

getirtmiş; fabrikada çalışmak üzere, öksüz kız çocuklarını bir araya toplayarak, 

1865 yılında Rusçuk'ta ilk “Kız Sanayi Mektebi’ni faaliyete geçirmiştir.  

 Mithat Paşa, İstanbul'a geldikten sonra eski tecrübelerine de dayanarak, 

1869'da Yedikule'deki fabrikalarda çalıştırılmak, askerin çamaşır ve sargı 
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ihtiyacını karşılamak üzere eski baruthane binasında 50 öğrenci ile “ Kız Sanayi 

Mektebi”ni açmıştır.  

 1878 yılında Ahmet Vefik Paşa tarafından, Türk kadınını giyim konusunda 

başkalarına muhtaç olmaktan kurtarmak, bir yandan okurken diğer yandan da 

çalışarak para kazanmalarına imkân sağlamak amacıyla üç sınıflı “Üsküdar Kız 

Mektebi” açılmıştır.  

 1879 yılında ise; bugünkü İstanbul Selçuk Anadolu Meslek ve Meslek 

Lisesi “Kız Sanayi Mektebi” adı ile öğretime başlamıştır.  

 “1881 yılında, Suphi Paşa tarafından Üsküdar Kız Mektebi, bugünkü 

Üsküdar Mithatpaşa Anadolu Kız Meslek ve Meslek Lisesinin temeli olan 

“Üsküdar Kız Sanayi Mektebi” haline getirilmiştir. Okul, sanat enstitülerinin 

kurucusu Mithat Paşa'nın anısını yaşatmak amacıyla, 1943 yılında Mithatpaşa 

Kız Enstitüsü olarak adlandırılmıştır ”
1
. 

 “1912 yılında açılan İstanbul Kız Sanayi Mektebi, daha sonra Üsküdar Kız 

Sanayi Mektebi ile birleştirilmiştir.1913 yılında yeniden açılarak benzerleri ile 

birlikte 4 yıllık sanat okulu haline getirilmiştir.1914 yılından itibaren Kız Sanat 

Mekteplerine önem verilerek Avrupa’dan getirilen uzmanlarla, ülkemize 

yeniliklerin girmesi sağlanmıştır.
 

 Cumhuriyetle birlikte, 1927 yılında Ankara’da açılan İsmet Paşa Kız 

Enstitüsü’nü, 1928 yılında açılan diğer Kız Enstitüleri izlemiştir. 1929 yılında ilk 

defa İstanbul Beyoğlu’nda açılan Terzilik Okulunun ardından, 1931 yılında 

Akşam Sanat Okulları açılarak ev kadınlığına ait pratik bilgilerin verilmesi 

amaçlanmıştır.  

 

 

(1)Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü Resmi Sitesi, ktogm.meb.gov.tr, /tarihcemiz.asp  

2008-2009, Mart 2009. 
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 İlkokula dayalı 5 yıl süreli olan Kız Enstitülerinde 1933-1934 öğretim 

yılında moda-çiçek ve biçki-dikiş bölümleri ile ilk meslek programları 

uygulanmasına başlanmıştır. Kız Enstitülerine ortaokul mezunu öğrencilerin 

alınması ve öğrenim süreleri 2 yıl olan özel bölüm açılması 1935-1936 öğretim 

yılında gerçekleşmiştir. 

 1938-1939 öğretim yılından itibaren, küçük kasaba ve köylerdeki genç kız 

ve kadınlar için gezici kurslar açılmıştır. 

 1963-1964 öğretim yılından itibaren Kız Enstitüleri, 3 yıl süreli meslek 

okullar haline getirilmiştir. 1974-1975 öğretim yılından itibaren Kız Meslek 

Liseleri adını alan bu okullara, Kız Teknik Liseleri eklenmiştir”
2
. 

 “ 1963-1964 öğretim yılında, bir kısım derslerin öğretiminin yabancı dille 

yapıldığı, hazırlık sınıfı dahil 4 yıl süreli eğitim-öğretim verilen Anadolu Kız 

Meslek Liseleri 1988-1989 öğretim yılında ise hazırlık sınıfı dahil 5 yıl süreli 

eğitim-öğretim verilen Anadolu Kız Teknik Liseleri faaliyete geçirilmiştir. 

 1989-1990 öğretim yılında itibaren, çalışan annelerin ilkokula giden 

çocuklarının boş zamanlarını değerlendirmek ve derslerine rehberlik etmek 

amacıyla, çocuk kulüpleri açılmaya başlanmıştır”
3
.  

4.2-KIZ TEKNĠK ÖĞRETĠM GENEL MÜDÜRLÜĞÜ'NÜN KURULUġU 

 “Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü, ilk defa “Kız Teknik Öğretim 

Müdürlüğü” adıyla 10 Haziran 1933 tarih ve 2287 sayılı “Maarif Teşkilâtı ve 

Vazifeleri Hakkında Kanun”la Meslekî ve Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü 

bünyesinde kurulmuştur.  

(2)MEB, Mesleki ve Teknik Eğitimin Tarihçesi, Ankara, Devlet Kitapları Müdürlüğü 

Basımevi,2005,s.99. 

(3) A.g.k.,s.99. 
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 23.06.1937 tarih ve 3638 sayılı Resmî Gazete'de yayımlanan 3225 Sayılı 

Kanun'la Kültür Bakanlığı Merkez Örgütüne bağlı “ Erkek ve Teknik Öğretim 

Genel Direktörlüğü” bünyesinde “ Müdürlük” olarak düzenlenmiştir.  

 25.09.1941 tarih ve 4921 sayılı Resmî Gazete'de yayımlanan, 4113 sayılı 

Maarif Vekâleti Merkez Teşkilâtı ve Vazifeleri Hakkındaki 2287 sayılı Kanuna ek 

bir Kanun ile de Meslekî ve Teknik Öğretim Müsteşarlığı bünyesinde “Kız Teknik 

Öğretim Müdürlüğü” olarak yer almıştır.  

 Çağın gelişen ihtiyaçlarına paralel olarak meslekî ve teknik öğretime 

duyulan ihtiyaç ve bu alandaki okullara olan talebin artması üzerine, Bakanlık 

Makamının 01 Mart 1960 tarih ve 2180 sayılı Onayı ile “ Kız Teknik Öğretim 

Genel Müdürlüğü” adı ile yeniden teşkilâtlandırılmıştır.  

 28 Şubat 1982 tarih ve 17619 sayılı Resmî Gazete'de yayımlanan 27 Şubat 

1982 tarih ve 8/4334 sayılı Bakanlar Kurulu Kararı ile Millî Eğitim 

Bakanlığı'nda yeniden yapılan düzenleme ile adı, “ Kız Teknik Eğitim Genel 

Müdürlüğü” olarak değiştirilmiştir.  

 14.12.1983 tarih ve 18251 sayılı Resmî Gazete'de yayımlanan 13.12.1983 

tarih ve 179 sayılı Millî Eğitim Gençlik ve Spor Bakanlığının Teşkilât ve 

Görevleri Hakkındaki Kanun Hükmündeki Kararnamenin 12. maddesine göre; 

yeniden “ Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü” adını almıştır. Son düzenleme 

ile örgün ve yaygın meslekî ve teknik öğretime yönelik kız meslek liseleri, teknik 

liseler, kız sanat ortaokulları, olgunlaşma enstitüleri, pratik kız sanat okulları ve 

aynı seviyede benzeri diğer okulların eğitim ve öğretimi ile ilgili bütün görev ve 

hizmetleri yürütmekle görevlendirilmiştir”
4
.  

 

 

(4)Aynur Yenersu, GeçmiĢten Günümüze Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü, Ankara, 

MEB Yayınları,2006,s.3. 
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4.3- KIZ TEKNĠK ÖĞRETĠM GENEL MÜDÜRLÜĞÜNÜN GÖREVLERĠ 

 “8.6.1984 tarih ve 208 sayılı Kanun Hükmünde Kararnameye yapılan ek 

ile Genel Müdürlüğe bağlı okul ve kurumlara ait eğitim ve öğretimle ilgili plan 

ve programlar ile ders kitapları, yardımcı kitaplar, öğretmen kılavuz kitapları, 

temel ders kitapları, bilgi iş ve işlem yapraklarının hazırlanması, Talim ve 

Terbiye Kurulu'na sunulması görevi Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü'ne 

verilmiştir. 

 Genel Müdürlüğün görevleri, 12.05.1992 gün ve 3797 sayılı Milli Eğitim 

Bakanlığının Teşkilât ve Görevleri Hakkında Kanun'un 14. maddesi ile bu günkü 

konumuna gelmiştir.  

 Madde 14;“Kız meslek liseleri, Anadolu kız meslek liseleri, Anadolu kız 

teknik liseleri, olgunlaşma enstitüleri, pratik kız sanat okulları ile aynı seviye ve 

türdeki diğer meslekî ve teknik örgün ve yaygın eğitim kurumlarının eğitim-

öğretim ve yönetimiyle ilgili bütün görev ve hizmetlerini yürütmek, 

 Okul ve kurumlarının eğitim-öğretim programlarını, ders kitapları ile 

eğitim araç ve gereçlerini hazırlamak ve Talim ve Terbiye Kurulu'na sunmak” 

olarak belirlenmiştir”
5
. 

“Kanunda yer alan bu görevler, merkez teşkilatında görevli; 1 Genel 

Müdür, 2 Genel Müdür Yardımcısı, 3 Daire Başkanı, 10 Şube Müdürü, 4 Eğitim 

Uzmanı, 14 Şef, 6 Görevli Öğretmen,7 Veri Hazırlama ve Kontrol İşletmeni, 2 

Memur ve 1’i Dağıtıcı kadrosunda olmak üzere toplam 50 personel tarafından 

yürütülmektedir”
6
. 

 

(5) Aynur Yenersu,a.g.k.,s.4. 

(6) MEB, Mesleki ve Teknik Eğitimin Tarihçesi, Ankara, Devlet Kitapları Müdürlüğü 

Basımevi,2005,s.97.s.99. 
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4.4-KIZ TEKNĠK ÖĞRETĠM GENEL MÜDÜRLÜĞÜ'NÜN AMAÇLARI  

 “1739 sayılı Millî Eğitim Temel Kanunu'nda ifadesini bulan Türk millî 

eğitiminin genel amaç ve temel ilkeleri, Kalkınma Planları, Hükümet 

Programları, Şûra Kararları ve Avrupa Birliği kriterleri ve programlarında 

belirlenen hedefler doğrultusunda her seviye ve türdeki eğitim-öğretim 

faaliyetlerini gerçekleştirerek genç kız ve kadınlar öncelikli olmak üzere, genç ve 

yetişkinleri eğitmek.  

 İş hayatına ve yüksek öğretime hazırlayan öğretim programları ile bilgi 

çağı ve iş yaşamının gereğine uygun; iletişim kurabilen, değişimlere ve 

teknolojiye uyum sağlayabilen, sistemleri anlayabilen, kullanabilen, ülkenin 

ihtiyaçlarına uygun mal ve hizmet üretebilen bilgi ve becerilere sahip nitelikli 

insan gücünü yetiştirmek.  

 Üretici bir toplum yaratmak, kadın işgücünü aile ve ülke ekonomisine 

katkıda bulunacak şekilde yetiştirmek üzere, geliştirilen projeler ile genç kız ve 

kadınlarımızı çağımızın ekonomik, sosyal ve kültürel ihtiyaçlarına cevap verecek 

tarzda, bilimsel ve teknolojik gelişmelere uygun, endüstri ve hizmet alanlarında 

ihtiyaç duyulan mesleklere hazırlamak.  

 İstihdam için gerekli yeterliliklere sahip olmayan bireyleri iş hayatında 

istihdam imkânı olan görevlere hazırlamak ve gerçek iş ortamı içinde yetiştirerek 

onları gerekli bilgi ve becerilerle donatacak meslek kurs programlarını 

hazırlamak.  

 Yaşam boyu mesleği olmayan ya da meslek değiştirmek isteyen bireylerin 

ilgi ve yeteneklerine uygun meslek edinmelerini sağlayacak kurs ve sertifika 

programları hazırlamak. 

 Hizmet içi eğitim kursları ile Genel Müdürlüğe bağlı okul ve kurumlarda 

görevli yönetici, öğretmen ve diğer personelin bilgi, görgü ve meslekî 
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becerilerini artırmak, yeni teknolojileri tanımalarını sağlamak ve uyumlarını 

kolaylaştırmak.  

 Genel Müdürlüğe bağlı okul ve kurumların atölye/laboratuarlarını 

teknolojiye, çağın gereklerine ve eğitimi verilen alanlara uygun araç-gereçlerle 

donatarak, meslekî ve teknik eğitimde öngörülen hedefler doğrultusunda nitelikli 

bireyler yetiştirilmesini sağlamak”
7
. 

4.5-KIZ TEKNĠK ÖĞRETĠM GENEL MÜDÜRLÜĞÜ’NE BAĞLI OKUL 

TÜRLERĠ 

 Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğüne Bağlı okul türleri Örgün Eğitim 

Kurumları ve Yaygın Eğitim Kurumları olmak üzere iki bölüm altında 

toplanmaktadır. 

4.5.1-Örgün Eğitim Kurumları 

 Örgün Eğitim Kurumları Kız Meslek/Meslek Liseleri, Anadolu Kız 

Meslek/Anadolu Meslek Liseleri, Kız Teknik/Teknik Liseler, Anadolu Kız 

Teknik Liseleri, Çok Programlı Liseler ile Meslekî ve Teknik Eğitim 

Merkezlerinde oluşmaktadır. 

4.5.1.1-Kız Meslek/Meslek Liseleri  

 “İlköğretim okulu üzerine öğrenim veren kız meslek/meslek liselerinin 

öğretim süresi 4 yıldır. Bu okullarda orta öğretim düzeyinde ortak bir genel 

kültür kazandırmayı amaçlayan genel kültür dersleri ile birlikte, meslekî ve 

teknik alanlarda meslekî formasyon verilerek öğrencileri hayata, iş alanlarına ve 

 

(7) MEB, Mesleki ve Teknik Eğitimin Tarihçesi, Ankara, Devlet Kitapları Müdürlüğü 

Basımevi,2005,s.99. 
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yüksek öğretime hazırlayan programlar uygulanmaktadır. Bu okullardan 

“teknisyen” unvanı ile mezun olanlar, alanları ile ilgili iş yerlerinde 

çalışabilecekleri gibi, isterlerse yüksek öğrenim kurumlarına da devam 

edebilirler”
8
.  

“Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğüne Bağlı Örgün Eğitim Kurumları Kız 

Meslek /Meslek Liselerinden 361 adet vardır”
9
. 

4.5.1.2- Anadolu Kız Meslek/Anadolu Meslek Liseleri  

 “İlköğretim okulu üzerine öğrenim veren Anadolu kız 

meslek/Anadolu meslek liselerinin öğretim süresi 4 yıldır. Bu okullarda orta 

öğretim düzeyinde ortak bir genel kültür kazandırmayı amaçlayan genel kültür 

dersleri ile birlikte, öğrencileri hayata, iş alanlarına ve yüksek öğretime 

hazırlayan programlar uygulanmakta, meslek alanlarının gerektirdiği seviyede 

yabancı dil ve meslekî formasyon verilmektedir. Bu okullardan “teknisyen” 

unvanı ile mezun olanlar, alanları ile ilgili iş yerlerinde çalışabilecekleri gibi, 

isterlerse yüksek öğrenim kurumlarına da devam edebilirler”
10

. 

 “Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğüne Bağlı Örgün Eğitim Kurumları 

Anadolu Kız Meslek/Anadolu Meslek Liselerinden 214 adet vardır”
11

. 

 

 

 

(8) Aynur Yenersu, a.g.k.,s.113. 

(9)MEB,KTÖGM,Resmi Sitesi,ktogm.meb.gov.tr/orgunegitim.asp, Mart 2009. 

(10) Aynur Yenersu, a.g.k.,s.114. 

(11) MEB, KTÖGM, Resmi Sitesi, ktogm .meb. gov. tr/ orgunegitim.asp, Mart 2009. 
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4.5.1.3-Kız Teknik/ Teknik Liseler  

 “Kız meslek liselerinin ilk yılındaki öğretim proğramlarının aynen 

okutulduğu bu okulların, öğretim süresi 4 yıldır. Kız meslek liselerinin 

dokuzuncu sınıflarında, ilgili mevzuata göre bazı derslerden belirli bir başarı 

ortalamasını tutturan öğrenciler, isterlerse onuncu sınıftan itibaren teknik liseye 

ayrılarak öğrenimlerini devam ettirirler. Bir mesleğe yönelik “teknisyen” 

yetiştiren bu okullardan mezun olanlar, alanları ile ilgili iş yerlerinde 

çalışabilecekleri gibi, isterlerse yüksek öğretim kurumlarına da devam 

edebilirler”
12

. 

 “Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü’ne bağlı Örgün Eğitim Kurumları 

Kız Teknik/Teknik Liselerinden 74 adet vardır”
13

. 

4.5.1.4-Anadolu Kız Teknik Liseleri 

 “İlköğretim okulu üzerine öğrenim veren Anadolu teknik liselerinin 

öğretim süresi 4 yıldır. Bu okullarda, orta öğretim düzeyinde ortak bir genel 

kültür kazandırmayı amaçlayan genel kültür dersleri ile birlikte meslekî ve teknik 

alanlarda meslekî formasyon verilmesini, ve öğrencileri hayata, iş alanlarına ve 

yüksek öğretime hazırlayan programlar uygulanmakta, meslek alanlarının 

gerektirdiği seviyede yabancı dil ve meslekî formasyon verilmektedir. Bu 

okullardan “teknisyen” unvanı ile mezun olanlar, alanları ile ilgili iş yerlerinde 

çalışabilecekleri gibi, isterlerse yüksek öğrenim kurumlarına da devam 

edebilirler”
14

. 

 

(12) Aynur Yenersu, a.g.k.,2006,s.114. 

(13) MEB. KTÖGM, Resmi Sitesi, ktogm. meb. gov. tr / orgunegitim.asp, Mart 2009. 

(14) Aynur Yenersu, a.g.k.,2006,s.114. 
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 “KTÖGM’ne bağlı örgün eğitim kurumları Kız Teknik/Teknik Liselerinden 

7 okul vardır
15

”.  

4.5.1.5- Çok Programlı Liseler 

 “Çok programlı liseler, ilköğretim okulu üzerine öğrenim süresi 4 yıl olan 

ve öğrencilere, orta öğretim seviyesinde asgari genel kültür dersleri yanında, 

çeşitli meslek alanlarında endüstrinin ve hizmet sektörlerinin ihtiyaç duyduğu 

meslekî formasyon verilmek suretiyle öğrencileri iş alanlarına ve yüksek 

öğretime hazırlayan programların uygulandığı meslekî ve teknik okullardır. Bu 

okullardan “teknisyen” unvanı ile mezun olanlar, alanları ile ilgili iş yerlerinde 

çalışabilecekleri gibi, isterlerse yüksek öğrenim kurumlarına da devam 

edebilirler”
16

. 

“Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğüne Bağlı Örgün Eğitim Kurumları 

Çok Programlı Liselerden 132 adet okul vardır”
17

. 

4.5.1.6- Meslekî ve Teknik Eğitim Merkezleri 

 “Meslekî ve teknik eğitim alanında orta öğretim diploması, sertifika ve 

belge veren çok program, tek yönetim ilkesine uygun olarak kurulan örgün ve 

yaygın eğitim programlarının uygulandığı kurumlardır”
18

.  

 

 

 

 

 

(15) MEB,KTÖGM, Resmi Sitesi, ktogm. meb. gov. tr/orgunegitim. asp, Mart 2009. 

(16) Aynur Yenersu, a.g.k.,s.114. 

(17)MEB,KTÖGM,Resmi Sitesi,ktogm.meb.gov.tr/orgunegitim asp, Mart 2009. 

(18) Aynur Yenersu, a.g.k.,s.114. 
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“Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğüne Bağlı Örgün Eğitim Kurumları 

Mesleki ve Teknik Eğitim Merkezlerinden 9 adet okul vardır”
19

. 

4.5.2-Yaygın Eğitim Kurumları 

 “Yaygın Eğitim Kurumları; Kız Teknik Öğretim Olgunlaşma Enstitüleri, 

Pratik Kız Sanat Okulları,Uygulama Sınıfları (Uygulama Anaokulları) ve Çocuk 

Kulüplerinden oluşmaktadır”
20

. 

4.5.2.1- Kız Teknik Öğretim OlgunlaĢma Enstitüleri  

 “Kız meslek liselerini veya pratik kız sanat okullarını bitiren öğrencilerin 

meslekî bilgi ve becerilerini geliştirerek meslek sahibi olmalarına imkân 

sağlayan, yöresel Türk giyim ve el sanatlarını araştıran, geliştiren değerlendiren 

ve yaşatılmasını sağlayan iki yıl süreli, döner sermaye ile çalışan kurumlardır”
21

. 

 “Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğüne Bağlı Yaygın Eğitim Kurumları 

Mesleki ve Teknik Eğitim Merkezlerinden 11 adet okul vardır”
22

. 

4.5.2.2- Pratik Kız Sanat Okulları 

 “Örgün eğitim kurumlarını tamamlamış, herhangi bir kademesinden 

ayrılmış veya bu sisteme hiç girmemiş genç kız ve kadınlarımıza değişik süre ve 

kademelerde düzenlenmiş modüler programlarla meslek eğitimi vermek amacıyla 

faaliyet gösteren yaygın eğitim kurumlarıdır”
23

. 

(19) MEB, KTÖGM Resmi Sitesi, ktogm. meb. gov.tr/orgunegitim asp, Mart 2009. 

(20) MEB,KTÖGM Resmi Sitesi,ktogm.meb.gov.tr/yaygınegitim.asp,Mart 2009. 

(21) Aynur Yenersu, a.g.k.,s.115. 

(22) MEB,KTÖGM Resmi Sitesi,ktogm.meb.gov.tr/ yayginegitim.asp,Mart 2009. 

(23) Aynur Yenersu, a.g.k.,s.115. 

http://ktogm.meb.gov.tr/okul/Uygulama%20S�n�f�(1).doc
http://ktogm.meb.gov.tr/%5E
http://ktogm.meb.gov.tr/%5E
http://ktogm.meb.gov.tr/%5E
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 “Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğüne Bağlı Yaygın Eğitim Kurumları 

Bağımsız Pratik Kız Sanat Okullarından 20 adet vardır 
24

”. 

4.5.2.3- Uygulama Sınıfları ( Uygulama Anaokulları) 

 “Kız meslek liseleri çocuk gelişimi bölümü öğrencilerine; okul öncesi çağı 

çocuklarını gözlemek, izlemek, çocuk gelişiminin temel ilkelerini kavratmak ve bu 

çağ çocuklarının ilgi ve ihtiyaçlarına uygun eğitim vermek amacıyla, kız teknik 

öğretim okulları bünyesinde, laboratuar niteliğinde açılan ve döner sermaye ile 

işletilen uygulama üniteleridir. Bu okullara 36-72 ay çocukları alınarak 

eğitilmektedir ”
25

. 

“Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğüne Bağlı Yaygın Eğitim Kurumları 

Uygulama Sınıflarından (Uygulama Anaokulları)  346 adet vardır”
26

. 

 

 

 

 

 

 

 

(24) MEB, KTÖGM Resmi Sitesi,ktogm.meb.gov.tr/ yayginegitim.asp,Mart 2009. 

(25) Aynur Yenersu, a.g.k.,s.115. 

(26) MEB, KTÖGM Resmi Sitesi,ktogm.meb.gov.tr/ yayginegitim.asp,Mart 2009. 
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BÖLÜM-5: 

 

5- KIZ MESLEK LĠSELERĠNDE TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ ALANI ĠLE 

GĠYĠM ÜRETĠM TEKNOLOJĠSĠ ALANI DERS PROGRAMLARI VE 

MODÜLLERĠ 

 

 “Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü’nce, teknolojik gelişmeleri eğitim 

alanına yansıtmak mesleki eğitimi çevrenin istek ve ihtiyaçlarına uygun olarak 

gerçekleştirmek,“ Planlı Okul Gelişim Modeli” ve “Toplam Kalite Yönetimi” 

anlayışı içersinde eğitim vermek amacıyla, geniş tabanlı, yatay ve dikey geçişlere 

olanak tanıyan bir program yapısı geliştirilmiştir.“Modüler Programlama” 

esasına göre düzenlenen “Bireysel Öğretime Dayalı Modüler Öğretim” 

yönteminin esas alındığı programlar hazırlanırken, bölgesel gereksinimlere göre, 

her yaşta ve düzeyde bireye, uluslar arası standartlarda ve istihdama yönelik 

olarak mesleki ve teknik eğitim olanaklarından yararlanma fırsatı sağlanması 

amaçlanmıştır”
1
. 

 Talim Terbiye Kurulunun 14.09.2007 tarih ve 152 sayılı Kurul Kararı ile 

2008-2009 öğretim yılında Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü’ne Bağlı 

Örgün Eğitim Kurumlarında Megep Kapsamında Uygulanan ve yürürlükte olan 

çerçeve öğretim proğram sayısı;26 alan, 141 dal proğramlarından oluĢmuĢtur. 

Bunlar Tablo 4’te belirtilmiĢtir. 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
(1)Aynur Yenersu, a.g.k.,s.119. 
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ALAN ADI DAL  ADLARI 

1-AYAKKABI VE SARACĠYE TEKNOLOJĠSĠ 

ALANI 

1. Ayakkabı Modelistliği                                                                                                                                                                               

2. Ayakkabı Üretimi                                                         

3. Sareciye Üretimi                                                               

4. Sareciye Modelistliği 

2-BAHÇECĠLĠK ALANI 

1. DıĢ Mekân Bitkileri                                                                  

2. Ġç Mekân Bitkileri                                                               

3. Kesme Çiçek                                                                                   

4. Çiçek Düzenleme                                                                        
5. Sebze YetiĢtirme                                                                                   

6. Meyve YetiĢtirme                                                                                                       

7. Peyzaj  

3-BĠLĠġĠM TEKNOLOJĠLERĠ ALANI 

1. Web Programcılığı                                                                                           

2.  Ağ ĠĢletmenliği                                                                       
3. Veri Tabanı Programcılığı                                                                                                            

4. Bilgisayar Teknik Servisi 

4-BÜRO YÖNETĠMĠ VE SEKRETERLĠK ALANI 

1. Yönetici Sekreterliği                                               

2. Ticaret Sekreterliği                                                                 
3. Hukuk Sekreterliği                                             

4.Tıp Sekreterliği 

5-ÇOCUK GELĠġĠMĠ VE EĞĠTĠMĠ ALANI 
1. Erken Çocukluk Eğitimi                                                   

2. Özel Eğitim 

6-DENĠZCĠLĠK ALANI 

1. Makine Zabitliği                                                                                                                          

2. Gemi Elektroniği ve HaberleĢme                                                                                                                                                                                                   
3. Gemi Otomasyonu                                                                                                                                                                                                                                                               

4. Gemi Yönetimi                                                                                                                                                                                                                                                    

5.Yat Kaptanlığı                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   

6. Balıkçı Gemisi Kaptanlığı                                                                                                                                                                                                                                                                                               
7. Su Ürünleri Üretimi 

7-EĞLENCE HĠZMETLERĠ ALANI 
1.Animatörlük                                                                                                                             

2. Çocuk Animatörlüğü                                                                                                                                                                           

8-ELEKTRĠK-ELEKTRONĠK TEKNOLOJĠSĠ 

ALANI 

1. Bobinaj                                                                                                                          

7. Görüntü ve Ses Sistemleri                                                                                                                            
2. Büro Makineleri Teknik Servisi                               

3.  Elektrik Tesisat ve Pano Montörlüğü                                                                                                                                          

4. Elektrikli Ev Aletleri Teknik Servisi                                                                                                   

5. Elektromekanik TaĢıyıcılar Bakım 
Onarım                                                                                                                                                                      

6. Endüstriyel Bakım Onarım                                                                                                                 

7. Görüntü ve Ses Sistemleri                                                           

8. Güvenlik Sistemleri                                                                                                                                                   
9. HaberleĢme Sistemleri                                                                                                                                               

10. Otomasyon Sistemleri                                                                                                                     

11. Yüksek Gerilim Sistemleri 

9-ELSANATLARI TEKNOLOJĠSĠ ALANI 

1. El Dokuma                                                                                                                                                                   
2. El ve Makine NakıĢı                                                                        

3. Sanayi NakıĢ                                                                     

5. Dekoratif El Sanatları                                                          

4. Halı Desinatörlüğü                                                             
5. Dekoratif El Sanatları                                                                                                                   

6. Dekoratif Ev Tekstili 
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10-GIDA TEKNOLOJĠSĠ ALANI 

1.Gıda Kontrol                                                                                                                          

2. Süt ĠĢleme                                                                                                                            

3. Sebze ve Meyve ĠĢleme                                                                                                                
4. Hububat ĠĢleme                                                                                                                                

5. Zeytin ĠĢleme                                                                                                                                                                                           

6. Çay Üretimi ve ĠĢleme 

11-GRAFĠK VE FOTOĞRAF ALANI 

1. Fotoğraf Çekim                                                                                                                      

2. Fotoğraf Baskı                                                                                                                                                       

3. Grafik 

12- GÜZELLĠK VE SAÇ BAKIM                                                                                                                                                                          

HĠZMETLERĠ ALANI 

1. Saç Bakımı                                                                                                                                       

2. Güzellik Hizmetleri                                                                                                                                                               
3. Vücut Bakımı ve Masaj                                                                                                                                                            

4. Makyaj 

13-HALKLA ĠLĠġKĠLER VE                                                                                                

ORGANĠZASYON HĠZMETLERĠ ALANI 

1. Halkla ĠliĢkiler                                                                                                                                                                                                 

2. MüĢteri Temsilciliği                                                                                                                                                                                                                         

3. Kamuoyu AraĢtırmacılığı                                                                                                                                        
4. Fuar Organizasyonu                                                                                                                                                        

5.Organizasyon Sorumlusu 

14-HASTA VE YAġLI HĠZMETLERĠ ALANI 

1. Hasta Bakımı                                                                                                                                                                                                                                                                                       

2.YaĢlı Bakımı                                                                                                                                                                                                                   
3.Engelli Bakımı 

15-ĠNġAAT TEKNOLOJĠSĠ ALANI 

1. Harita ve Kadastro                                                                                                                                  
2. Mimari Yapı Teknik Ressamlığı                                                                                                                                                            

3. Statik Yapı Teknik Ressamlığı                                                                                                                             

4. AhĢap Doğrama Kaplama                                                                       

5. PVC Doğrama ve Montaj                                                                                                                      
6. Betonarme Demir Kalıp ve Çatıcılık                                                                                                                                                     

7. Yapı Yüzey Kaplama                                                                                                                                        

8. Yapı Dekorasyon                                                                                                                                                                                

9. Yapı Yalıtım                                                                                                                                                                                
10. Duvarcılık                                                                                                                                               

11. Restorasyon                                                                                                                                                            

12. Ġç Mekan Teknik Ressamlığı                                                                                                                                                

13. Yapı Laboratuarı                                                                                                                                         
14. Çelik Yapı Teknik Ressamlığı 

16-KĠMYA TEKNOLOJĠSĠ ALANI 

1. Kimya                                                                                                                                

2. Kimya Proses                                                                                                                          

3. Petrol-Rafineri                                                                                                                         
4. Petrol-Petrokimya                                                                                                                                         

5. Lastik Üretimi                                                                                                                           

6. Deri ĠĢleme                                                                                                                                                  

7. Boya Üretimi ve Uygulama  

17-KONAKLAMA ve SEYAHAT                                                                                                             

HĠZMETLERĠ ALANI 

1. Ön Büro Elamanı                                                                                                                                                                                                    
2. Kat Hizmetleri Elemanı                                                                                                                                                                                                        

3. Rezervasyon Elemanı                                                                                                                                                                              

4. Operasyon Elemanı 

18-KUYUMCULUK TEKNOLOJĠSĠ ALANI     Takı Ġmalatı 

19-MAKĠNE TEKNOLOJĠSĠ ALANI 

1. Bilgisayar Destekli Endüstriyel 
Modelleme                                                                                                               

2. Bilgisayar Destekli Makine Ressamlığı                                                                                                                        

3. Bilgisayar Makine Ġmalatı                                                                                                          

4. Endüstriyel Kalıp                                                                                                                                                         
5. Mermer ĠĢleme                                                                                                                                                                               

6. Makine Bakım Onarım  
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Tablo 4: 2008-2009 Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü’ne Bağlı Örgün Eğitim 

Kurumlarında Çerçeve Öğretim Proğram Alan ve Dal Proğramları  
 

 “05.09.2008 tarihli ve 186 sayılı Talim ve Terbiye Kurulu Karar’ı ile 

2008-2009 öğretim yılından itibaren 10.sınıflardan başlayarak kademeli olarak 

uygulanmak üzere değişiklik yapılan Giyim Üretim Teknolojisi Mevcut Çerçeve 

Öğretim Proğramına “Konfeksiyon Makineleri Bakım Onarım Dalı” ilave 

edilmiştir. Böylece Talim Terbiye Kurulu 05.09.2008 tarihli ve 186 sayılı Talim 

20-MATBAA ALANI 

1.Baskı Öncesi                                                                                                                                                                                    

2. Ofset Baskı                                                                                                

3. Flekso Baskı                                                                                                                                                      
4. Tifdruk Baskı                                                                                                                                                                                   

5. Serigrafi ve Tampon Baskı                                                 

6.Baskı Sonrası 

21-RADYO TELEVĠZYON ALANI 

1. Kameramanlık                                                                                                                                                                                                                                                                

2. Teknik Yapım-Yayın                                                                                                     
3. Grafik Animasyon                                                                                                                                         

4. Radyo-Televizyon Programcılığı 

22-SANAT VE TASARIM ALANI 

1. Ġç Mekân Dekorasyon                                                                                                                        
2. Plastik Sanatlar                                                                                                                                                    

3. Dekoratif Sanatlar 

23-SERAMĠK VE CAM                                                                                                                                                                                                                            

TEKNOLOJĠSĠ ALANI 

1.Çinicilik                                                                                                                                         

2. Sır Üstü Dekorlama                                                                                                                    
3. Alçı Model Kalıp                                                                                                                                      

4.Tornada Form ġekillendirme                                                                                                                     

5. Serbest Seramik ġekillendirme                                                                                                      

6.Cam ġekillendirme                                                                                                            
7.Ġndirme                                                                                                                                                         

8.Tezyinat                                                                                                                                                

9.Vitray 

24-TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ ALANI 

1.Ġplik                                                                                                                                                   
2. Endüstriyel Dokuma                                                                                                                                         

3. Terbiye Teknolojileri                                                                                                                                                                  

4. Endüstriyel Örme                                                                                                       

5. Tekstil Laborantlığı                                                                                                                                       

25-YĠYECEK ĠÇECEK HĠZMETLERĠ ALANI 

1. Mutfak                                                                                                                                                                  
2. Servis                                                                                                                                       

3. Bar                                                                                                                                                                                                       

4. Pastacı                                                                                                                                      

5. Host/Hosteslik Erkek Giyim Modelistliği                                                                                                                                       

26-GĠYĠM ÜRETĠM TEKNOLOJĠSĠ ALANI 

1. Kadın Giyim Modelistliği                                                                                                                       
2. Erkek Giyim Modelistliği                                                            

3. Çocuk Giyim Modelistliği                                                                                                                  

4. Ġç Giyim Modelistliği                                                                                                                                                                                                                             

5. Hazır Giyim Model Makineciliği                                                                                                                     
6. Deri Giyim                                                                                                                                                                

7. Kadın Terziliği                                                                                                                                           

8. Erkek Terziliği                                                                                                                                                                                     

9. Kesim                                                                    
10.Konfeksiyon Makineleri Bakım 

Onarım  
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ve Terbiye Kurulu Kararı ile 2008-2009 öğretim yılında Kız Teknik Öğretim 

Genel Müdürlüğü’ne Bağlı Örgün Eğitim Kurumlarında Megep Kapsamında ve 

yürürlükte olan çerçeve öğretim proğram sayısı;26 alan, 142 dal proğramına 

ulaşmıştır”
2
. 

 

5. 1-TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ ALANI DERS PROĞRAMLARI VE 

MODÜLLERĠ 
 

5.1. 1-Tekstil Üretim Teknolojisi Alanı  

 

 “Son dönemlerde, temel bilimler ile elektronik ve bilgisayar 

mühendislikleri başta olmak üzere çeşitli mühendislik dallarındaki gelişmelerin, 

tekstil sanayisine uygulanması sonucunda, gelişmiş ülkelerde tekstil sanayisinin 

yapısı, emek- yoğun sanayi durumundan, tamamen sermaye ve makine-yoğun 

sanayi durumuna dönüşmüştür. Söz konusu dönüşümde, makineleşme yolundaki 

gelişmelerin yanı sıra insan yapısı liflerin (yapay ve sentetik) icadının etkisi 

büyük olmuştur. Doğal lifler yerine kullanılabilen insan yapısı lifler makinelerin 

ve yöntemlerin kullanımına olanak tanıdığından, teknolojinin gelişmesini 

zorlamışlardır. Sonuç olarak, ücret düzeyi düşük ülkelerin, sanayileşmiş 

ülkelerin tekstil sanayi üzerindeki baskısı, teknolojik düzeyde sağlanan 

gelişmeler (otomatik iplik üretimi, mekiksiz dokuma tezgâhları, gelişmiş örgü 

makineler, bilgisayarla desteklenen tasarım vb.) karşısında artık azalmıştır. 

Teknolojinin ilerlemesi ile üretim, makine ve iş gücü veriminin yükseltilmesi 

sağlanmıştır ”
3
. 

(2)Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü, Resmi Sitesi, ktogm.meb.gov.tr, yeni 

programlar/Giyim üretim 2008-2009, Mart 2009 

(3)MEB. Megep, Mesleki ve Teknik Eğitim Alanları Tanıtım Modülü, ANKARA, 

2007,s.355. 
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 “Tekstil Teknolojisi Alanı Programında; 

1. İplik, 

2. Endüstriyel Örme, 

3. Endüstriyel Dokuma, 

4. Terbiye Teknolojileri, 

5. Tekstil Laborantlığı, 

6. Tekstil Mekatroniği dalları yer almaktadır”
4
. 

 “Öğretim programlarının ve modüllerin hazırlanmasının her aşamasında, 

iş yaşamının iş gücüne dönük gereksinimlerinin tüm yönleriyle dikkate alınması 

amacıyla sektörel kuruluşlarla karşılıklı görüş alışverişi ve iş birliği 

gerçekleştirilmiştir.  

 Program geliştirme sürecinde üniversitelerden uzmanlar ve sivil toplum 

kuruluşları ile iş birliği yapılmıştır. Program geliştirme sürecinin her 

aşamasında tekstil sanayinin önde gelen firmaları, meslek liselerinde görev 

yapan alan öğretmenleri ve meslek uzmanları ile işbirliği yapılmıştır. Bu 

firmaların eğitim sorumluları ve çeşitli meslek elemanları ile iletişim kurulmuş, 

bu kişilerin program çalışmalarına katkıları sağlanmıştır. Böylelikle sektör 

beklentileri programa yansıtılmıştır. 

 Ulusal ve uluslararası düzeyde meslek elemanlarından beklenen 

yeterlikler, çeşitli araştırmalar, yerli ve yabancı uzman görüşlerine dayanılarak 

tespit edilmiş, program çalışmalarına aktarılmıştır. Bu doğrultuda Tekstil 

Teknolojisi Alanı ve altında yer alan mesleklerde uluslararası ve ulusal düzeyde 

standartlara, çağdaş teknolojiyi kullanabilen, problem çözebilen, alanında 

kazandığı uygun, her yaşta ve her düzeyde bireye eğitim olanağı sağlayan 

program hazırlanması hedeflenmiştir. 

 

(4)MEB. Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü, Megep, Tekstil Teknolojisi Alanı Çerçeve 

Öğretim Programı, ANKARA, 2008,s.4. 
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 Tekstil Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı bireylere temel 

bilimleri içeren bilgi ve beceriler ile tekstil teknolojisi sektöründeki mesleklere 

ilişkin özel mesleki bilgi ve becerileri kazandırmanın yanı sıra çevredeki 

insanlarla sağlıklı iletişim kurabilen bilgi ve becerileri doğru kullanarak 

sektörün ihtiyaç duyduğu kaliteli ürün ve hizmet sunabilen, uygulama sonuçlarını 

izleyerek değerlendiren ve gerekli önlemleri alabilen, araştırma yaparak her 

konuda yenilikleri takip eden ve hayata geçirebilen, bütün kaynakları etkili ve 

verimli kullanarak maliyet hesabı yapabilen, kendi iş yerini kurma düşüncelerini 

faaliyete geçirmeyi planlayan tekstil teknolojisine, uygun üretim yapan bireyler 

yetiştirmeyi amaçlamaktadır”
5
. 

 “Program, mesleki ve teknik eğitim alanında diplomaya götüren 

ortaöğretim kurumları ile belge ve sertifika programlarının uygulandığı her tür 

ve derecedeki örgün ve yaygın mesleki ve teknik eğitim öğretim kurumlarında 

uygulanmaktadır”
6
. 

 Programın uygulanabilmesi için Tekstil Teknolojisi Alanı standart 

donanımları ve mesleklerin gerektirdiği donanımlar sağlanmalı, Makine ve 

Elektrik Elektronik Teknolojileri Alanı öğretmenleri görev almalıdır.  

 Tekstil Teknolojisi Alanı Altında Meslek Dallarını seçmek isteyen 

öğrencilerin sağlık durumu, Alanın altında yer alan mesleklerin gerektirdiği iĢleri 

yapmaya uygun olmalıdır. 

 Tekstil Teknolojisi Alanından mezun olan öğrenciler, seçtikleri 

dal/meslekte kazandıkları yeterlikler doğrultusunda; çorap fabrikaları, yuvarlak 

örme fabrikaları, düz örme fabrikaları, düz örme konfeksiyon atölyeleri, dokuma 

iĢletmeleri,  dokuma  kumaĢ  tasarım  büroları,  tekstil  fabrikaları,  pamuk  iplik 

 

(5) A.g.k.,s.5. 

(6) A.g.k.,s.8. 
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üretimi yapan fabrikalar, yün iplik üretimi yapan fabrikalar, suni ve sentetik iplik 

üretimi yapan fabrikalar, farklı metotlarla üretim yapan iplik fabrikaları. Tekstil 

test laboratuarları, baskı atölyeleri, baskı fabrikaları, apre iĢletmeleri, boya 

iĢletmeleri,  tekstil teknolojisi test cihazları satıĢ noktaları,  tekstil makinesi 

üretimi yapan fabrikaları, tekstil teknolojisi satıĢ noktaları vb. yerlerde 

çalıĢabilirler. 

 “Millî Eğitim Bakanlığı Ortaöğretim Kurumları Sınıf Geçme ve Sınav 

Yönetmeliği’ne göre çeşitli ölçme araçları kullanılarak öğrencilerin 

değerlendirilmesi esastır. Buna göre; Dersin altındaki modüllerin işlenişi 

sırasında kazandığı (bilgi, beceri ve tavırlar) yeterlikler, okulda, işletmede ve 

kendi kendilerine yaptıkları tüm öğrenim faaliyetleri değerlendirilerek 

öğrencilerin dersteki başarısı belirlenmektedir. 

 Program; geniş tabanlı ve modüler yapıda düzenlendiğinden, Mesleki ve 

Teknik Eğitim Yönetmeliği çerçevesinde yatay ve dikey geçişlere olanak 

sağlamaktadır. 

 Öğrenci Alanda/dalda sertifika, belge ve diplomaya götüren tüm 

programlar ve dallar arasında geçiş yapılabilmektedir. Diploma almaya hak 

kazanan öğrenci, Tekstil Teknolojisi Alanının devamı niteliğindeki programların 

veya bu alana en yakın programların uygulandığı meslek yüksekokuluna sınavsız 

geçiş yapabilir ya da sınav sonuçlarına göre diğer yükseköğrenim kurumlarını 

tercih edebilir. 

 Lise öğrenimlerini başarı ile tamamlayan öğrenciler, meslek yüksek 

okullarının; Tekstil, Halı-kilim, Halıcılık bölümlerine sınavsız geçiş yapabilirler 

Üniversite giriş sınavında başarılı oldukları takdirde; Tekstil Öğretmenliği, 

Tekstil dokuma ve Örgü Öğretmenliği,Tekstil Terbiye Öğretmenliği bölümlerinde 

lisans öğrenimlerine devam edebilirler. Ayrıca ön lisans programlarını başarı ile 

bitirenler açılan dikey geçiş sınavında başarılı oldukları takdirde; Tekstil, Tekstil 
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Dokuma ve Örgü Öğretmenliği, Tekstil Öğretmenliği, Tekstil Mühendisliği, 

Tekstil Tasarım, Tekstil Terbiye Öğretmenliği lisans programlarına devam 

edebilirler”
 7

. 

 Mezun olan öğrenciye alanda/dalda diploma verilir. Öğrencinin seçtiği dal 

ile ilgili aldığı tüm dersler ve modüller diploma ekinde belirtilmektedir. 

Öğrenciye, programdan ayrıldığında veya mezun olduğunda, kazandığı 

yeterlikleri gösteren ve bir yaygın mesleki ve teknik eğitim programı ile aynı 

yeterlikleri kazanan kiĢilere eĢ değer belge verilmektedir. Öğrencinin kazandığı 

mesleki yeterlikler sertifikaya yönelik belgelendirmelerle değerlendirilmektedir. 

 “Alan programının toplam eğitim süresi, 9. Sınıftan sonra 3 öğretim yılı 

olarak planlanmıştır. Eğitim süresinin okul, işletme ve bireysel öğrenme için 

ayrılmış dağılımı, Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Haftalık Ders Çizelgesi, 

dersler ve modüller ile ilgili açıklamalarda belirtildiği gibi uygulanır”
8
. 

 Tekstil Teknolojisi Alanı Haftalık Ders Çizelgesi’ndeki dersler ve bu 

derslerin altında yer alan modül içerikleri uygulanır. 

5.1.1.1-Tekstil Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı 

 Alan Çerçeve Öğretim Programı ile öğrencilere, alan ve dallar ile ilgili 

temel bilgi ve becerileri kazandırmanın yanı sıra öğrencilerin yeniliğe ve 

değiĢime uyum sağlayabilen, çevresindeki insanlarla sağlıklı iletiĢim kurabilen, 

hedeflerini belirleyip bunlara ulaĢmak için giriĢimlerde bulunabilen, üretken 

eleĢtiriye açık ve mesleki yeteneklere sahip kiĢiler olarak yetiĢtirilmesi 

amaçlanmıĢtır. 

(7) T.C.MEB, Megep (Mesleki Eğitim ve Öğretim Sisteminin Güçlendirilmesi Projesi), Mesleki 

ve Teknik Eğitim Alanları Tanıtım Modülü, Ankara, Yayımlar Dairesi BaĢkanlığı, 2007, 

s.366,367. 

(8) MEB. Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü, Megep, Tekstil Teknolojisi Alanı Çerçeve 

Öğretim Programı, ANKARA, 2008s.9. 
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 “Program 4 eğitim öğretim yılı olarak tasarlamış, programın temel yapısı 

oluşturulurken 9 ve 10. sınıflarda ortak dersler ile alan ortak dersleri, 11 ve 

12.sınıflarda ise dallara özel derslerin öncelikle okutulması planlanmıştır. Bu 

derslerin içerikleri belirlenirken ulusal ve uluslararası iş gücünden beklenen 

temel yeterlikler, sektör araştırmaları ve mesleki yeterlikler dikkate alınmıştır. 

 Alanda yer alan tüm dallara yönelik ortak yeterlikleri kazandıran dersler 

ağırlıklı olarak 10 ve 11. sınıfta verilmektedir. 12. sınıfta diplomaya götüren dala 

ait yeterlikleri içeren dersler yer almaktadır. 10. sınıfın sonunda, bölgesel ve 

sektörel ihtiyaçlar, okulun donanımı, öğretmen ve fizikî kapasitesi ile 

öğrencilerin mesleki yeterlikleri de dikkate alınarak dal seçimi yapılır. 

Öğrencilerin alan ve dal seçimlerinde bölgesel istihdam olanakları dikkate 

alınır. 

 Her okul sektör ihtiyaçlarını, değişen şartları ve mesleklerin ilerleyişini 

programa aktarabilir. 10. sınıfta alan ortak dersleri içerisinde tüm dallar ile 

ilgili modüllerin yer aldığı derste; öncelikle okulda açılabilecek dallara ait 

modüller uygulanabilir. Gerektiğinde 11 ve 12. sınıfta mesleğe özgü dersler, 

modüller ve modül içerikleri değiştirilip geliştirilebilir. Değişiklikler, 

koordinatör öğretmenler, zümre öğretmenler ve sektörden meslek elemanları ile 

iş birliği içinde yapılır. Değişiklikler ile ilgili yapılan çalışma okulun bağlı 

bulunduğu ilgili öğretim dairesine gönderilir ve Bakanlıkça uygun bulunan 

değişiklikler uygulanır. 

 Haftalık ders çizelgelerinde; ortak dersler, alan/dal dersleri ve seçmeli 

dersler belirtilmiştir. Alan/dal dersleri modüllerden oluşmaktadır. Bu derslerdeki 

her modülün içeriğini öğrencilere kazandırmak için tasarlanan toplam öğrenme 

süresi 40 saat olarak planlanmıştır. Bu süre; öğretmen rehberliğinde ve 

öğrencinin kendi kendine çalışacağı süreleri kapsamaktadır. 
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 Programı tamamlayarak mezun olan öğrenci, iş hayatına geçebilir veya 

yüksek öğrenime devam edebilir. Öğretim programının herhangi bir yılından 

ayrılan bir öğrencinin kazandığı yeterlikler, sertifika programlarında 

değerlendirilir. Programlar, uluslararası meslek sınıflandırması doğrultusunda, 

meslek standartları, eğitim standartları ve mesleklerin yeterliklerine göre 

hazırlanmıştır. 

 Çerçeve öğretim programları ve haftalık ders çizelgelerinde yer alan 

meslek ve Anadolu meslek liseleri; kız meslek, endüstri meslek, ticaret meslek, 

iletişim meslek, Otelcilik ve turizm meslek vb. mesleki ve teknik eğitim alanında 

diplomaya götüren programların uygulandığı tüm ortaöğretim kurumlarını ifade 

eder” 9. 

5.1.1.2-Tekstil Teknolojisi Alanı Altındaki Meslek Dalları  

 Tekstil Teknolojisi Alanı Altındaki Meslek Dalları yeterlilikleri ve 

amaçları Ģunlardır;  

 Tekstil Teknolojisi Alanı, altında yer alan dalların yeterliklerini 

kazandırmaya yönelik eğitim ve öğretim verilen alandır. Alanın amacı, altında 

yer alan mesleklerde,  sektörün ihtiyaçları, akademik ve teknolojik geliĢmeler 

doğrultusunda gerekli olan mesleki yeterlikleri kazanmıĢ nitelikli meslek 

elemanlarını yetiĢtirmektir. 

 Ġplik; Tekstil teknolojisi iplik sektöründe, farklı iplikçilik sistemleri ile 

iplik üretebilme, mesleki hesaplamaları ile elde edilen ürünlerin kalite kontrolünü 

yapma ve sonuçlarını yorumlama yeterliklerini kazandırmaya yönelik eğitim ve 

öğretim verilen daldır. Tekstil Teknolojisi Alanında iplikçilik mesleğinin 

yeterliklerine sahip meslek elemanları yetiĢtirmek amaçlanmaktadır. 

 Endüstriyel  Örme; Örme  sektöründe  faaliyet  gösteren  düz  örme,  

(9)A.g.k.,s.18. 
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yuvarlak örme, çorap örme ve düz örme konfeksiyon yeterliklerini kazandırmaya 

yönelik eğitim ve öğretim verilen daldır. Tekstil Teknolojisi Alanında endüstriyel 

örme mesleğinin yeterliklerine sahip meslek elemanları yetiĢtirmek 

amaçlanmaktadır. 

 Endüstriyel Dokuma; Tekstil teknolojisi dokuma sektöründe, her türlü 

dokuma yapma yeterliklerini kazandırmaya yönelik eğitim ve öğretim verilen 

daldır. Tekstil Teknolojisi Alanında endüstriyel dokuma mesleğinin 

yeterliklerine sahip meslek elemanları yetiĢtirmek amaçlanmaktadır.

 Terbiye Teknolojileri; Tekstil mamullerini boyama ve baskı yöntemleri 

ile renklendirme, apre iĢlemleri ile kalitesini artırma, haslıklarını kontrol etme, 

ulusal ve uluslar arası standartlara uygunluğunu test etme yeterliklerini 

kazandırmaya yönelik eğitim ve öğretim verilen daldır. Tekstil Teknolojisi 

Alanında terbiye teknolojileri mesleğinin yeterliklerine sahip meslek elemanları 

yetiĢtirmek amaçlanmaktadır. 

 Tekstil Laborantlığı; Tekstil materyallerinin HAM MADDE den alıp 

tekstil kullanıcısına varıncaya kadar gerekli tüm fiziksel ve kimyasal test 

metotları, standartlar ve kalite kontrol konusunda yeterlilik kazandırmaya yönelik 

eğitim ve öğretim verilen daldır. Tekstil Teknolojisi Alanında tekstil laborantı 

mesleğinin yeterliliklerine sahip meslek elemanları yetiĢtirmek amaçlanmaktadır. 

 Tekstil Mekatroniği; Tekstil endüstrisinde kullanılan makinelerdeki 

elektrik, elektronik, mekanik sistemleri tanıma, makinelerin kurulumunu ve 

periyodik bakımlarını yapma, arızalarını tespit etme, teknik servis gerektirmeyen 

arızaları gidererek sistemin çalıĢmasını sağlama konusunda yeterlik 

kazandırmaya yönelik eğitim ve öğretim verilen daldır. Tekstil Teknolojisi 

Alanında Tekstil Mekatroniği mesleğinin yeterliklerine sahip meslek elemanları 

yetiĢtirmek amaçlanmaktadır. 
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5.1.1.3- Tekstil Teknolojisi Alanı Haftalık Ders Proğramları 
MESLEK LĠSELERĠ TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ ALANI ÇERÇEVE                                                                         

ÖĞRETĠM PROGRAMI HAFTALIK DERS ÇĠZELGESĠ 

(ĠPLĠK, ENDÜSTRĠYEL DOKUMA, ENDÜSTRĠYEL ÖRME, TERBĠYE TEKNOLOJĠLERĠ, TEKSTĠL 

LABORANTLIĞI VE TEKSTĠL MEKATRONĠĞĠ DALLARI) 

DERS KATEGORĠLERĠ  DERSLER IX. SINIF 
X. 

SINIF 
XI. SINIF XII. SINIF 

O
R

T
A

K
 D

E
R

S
L

E
R

 

*DĠL VE ANLATIM 2 2 2 2 

TÜRK EDEBĠYATI  3 3 - - 

DĠN KÜLTÜRÜ VE AHLAK BĠLGĠSĠ 1 1 1 1 

TARĠH 2 2 - - 

T.C.ĠNKILÂP TARĠHĠ VE ATATÜRKÇÜLÜK                                                                                                                                                                                                                                                               - - 2 - 

COĞRAFYA  2 2 - - 

MATEMATĠK 4 -   

FĠZĠK 2 -   

KĠMYA 2 -   

BĠYOLOJĠ  2 -   

SAĞLIK BĠLGĠSĠ 2 - - - 

FELSEFE - - 2 - 

YABANCI DĠL  3 3   

BEDEN EĞĠTĠMĠ  2 - - - 

MĠLLÎ GÜVENLĠK BĠLGĠSĠ  - 1 - - 

TRAFĠK VE ĠLK YARDIM  - - 1 - 

TANITIM VE YÖNLENDĠRME 2 - - - 

TOPLAM 29 14 8 3 

A
L

A
N

/D
A

L
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ 

A
L

A
N

 

O
R

T
A

K
 

D
E

R
S

L
E

R
Ġ 

BĠLGĠ VE ĠLETĠġĠM TEKNOLOJĠSĠ 2    

MATEMATĠK  3   

MESLEKĠ GELĠġĠM  2   

*TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ  12   

TEKSTĠL LĠFLERĠ  3   

D
A

L
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ 

*ĠġLETMELERDE BECERĠ EĞĠTĠMĠ DÜZ ÖRME GĠYSĠ KALIPLARI 
ANALĠTĠK TEST 

LABORATUVARI 

- - 24 29 

TEMEL SANAT EĞĠTĠMĠ DÜZ ÖRME GĠYSĠ ÜRETĠMĠ TEKSTĠLDE KONTROL 

MESLEKĠ YABANCI DĠL ÖRME ÜRETĠM TAKĠBĠ TEKSTĠLDE KALĠTE 

TEKNĠK RESĠM DEPOLAMA TEKNĠK VE MESLEK RESĠM 

ĠPLĠK HAZIRLIK ÜRETĠM 

HESAPLARI 
ÖRME MODEL GELĠġTĠRME MEKANĠK UYGULAMALARI 

*ĠPLĠK HAZIRLIKTA ÜRETĠM ÖRME GĠYĠM AKSESUARLARI MEKANĠZMA TEKNĠKLERĠ 

ĠPLĠK HAM MADDE VE YARI 

MAMUL TESTLERĠ 

DÜZ ÖRME GĠYSĠ TEKNĠK 

ÇĠZĠMLERĠ 

*TEMEL ELEKTRĠK 

ELEKTRONĠK UYGULAMALARI 

ĠPLĠK ÜRETĠM ÖRMEDE KALĠTE KONTROL SCADA SĠSTEMLERĠ 

ĠPLĠKTE FARKLI ÜRETĠM 

METODLARI 

MOTOR SÜRÜCÜLERĠ VE 

ROBOTĠK 

PNÖMATĠK HĠDROLĠK 

SĠSTEMLER VE BAKIMI 

DOKUMA KUMAġ ANALĠZĠ TEKSTĠL KĠMYASI ÖRME MESLEK HESAPLARI 

*NUMUNE KUMAġ DOKUMA LABORATUVAR KĠMYASI ÖRME KUMAġ ANALĠZĠ  

DOKUMA HAZIRLIK VE DOKUMA 

MAKĠNELERĠ 
*TERBĠYE TEKNĠKLERĠ 

ELEKTRĠK MAKĠNELERĠ VE 

KUMANDA TEKNĠKLERĠ 

ELEKTRONĠK KONTROL 

DEVRELERĠ VE ARIZA ANALĠZĠ  

TERBĠYEDE ENDÜSTRĠYEL 

UYGULAMALAR 

TEKSTĠLDE 

PROGRAMLANABĠLĠR KONTROL 

SĠSTEDMLERĠ 

ÖRĞÜ ANALĠZĠ ÖRME MAKĠNE *GENEL TEST LABORATUARI 

MEKANĠK BAKIM ONARIM   

ALAN/DAL DERSLERĠ TOPLAMI  2 20 24 29 

SEÇMELĠ DERSLER 3 - 2 2 

REHBERLĠK 1 1 1 1 

GENEL TOPLAM 35 35 35 35 

NOT: (*) MĠLLĠ EĞĠTĠM BAKANLIĞI ORTAÖĞRETĠM KURUMLARI SINIF GEÇME VE SINAV VE SINAV YÖNETMELĠĞĠ'NĠN 33. MADDESĠ UYARINCA YILSONU ORTALAMASI ĠLE 

BAġARILI SAYILAMAYACAK DERSLERĠ ĠFADE EDER 

Tablo 5:Meslek Liseleri Tekstil Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı. 
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ANADOLU MESLEK LĠSELERĠ TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ ALANI ÇERÇEVE ÖĞRETĠM PROGRAMI 

HAFTALIK DERS ÇĠZELGESĠ (ĠPLĠK, ENDÜSTRĠYEL DOKUMA, ENDÜSTRĠYEL ÖRME, TERBĠYE 

TEKNOLOJĠLERĠ, TEKSTĠL LABORANTLIĞI VE TEKSTĠL MEKATRONĠĞĠ DALLARI) 
DERS 

KATEGORĠLERĠ  
DERSLER 

IX 

.SINIF 

X. 

SINIF 

XI 

.SINIF 

XII. 

SINIF 

O
R

T
A

K
 D

E
R

S
L

E
R

 

*DĠL VE ANLATIM 2 2 2 2 

TÜRK EDEBĠYATI  3 3 - - 

DĠN KÜLTÜRÜ VE AHLAK BĠLGĠSĠ 
1 1 1 1 

TARĠH 2 2 - - 

T.C.ĠNKILAP TARĠHĠ VE ATATÜRKÇÜLÜK                                                                                                                                                                                                                                                               - - 2 - 

COĞRAFYA  2 2 - - 

MATEMATĠK 
4 -   

FĠZĠK 2 -   

KĠMYA 2 -   

BĠYOLOJĠ  2 -   

SAĞLIK BĠLGĠSĠ 2 - - - 

FELSEFE 
- - 2 - 

YABANCI DĠL  10 4 4 4 

BEDEN EĞĠTĠMĠ  2 - - - 

MĠLLÎ GÜVENLĠK BĠLGĠSĠ  - 1 - - 

TRAFĠK VE ĠLK YARDIM  
- - 1 - 

TOPLAM  34 15 12 7 

A
L

A
N

/D
A

L
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ T
O

P
L

A
M

I 

A
L

A
N

 O
R

T
A

K
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ 

BĠLGĠ VE ĠLETĠġĠM TEKNOLOJĠSĠ 2    

MATEMATĠK   3   

MESLEKĠ GELĠġĠM  2   

*TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ 
 13   

TEKSTĠL LĠFLERĠ   3   

D
A

L
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ 

*ĠġLETMELERDE BECERĠ 

EĞĠTĠMĠ 
DÜZ ÖRME GĠYSĠ KALIPLARI 

ANALĠTĠK TEST 

LABORATUVARI 

-  27 30 

TEMEL SANAT EĞĠTĠMĠ DÜZ ÖRME GĠYSĠ ÜRETĠMĠ TEKSTĠLDE KONTROL 

MESLEKĠ YABANCI DĠL ÖRME ÜRETĠM TAKĠBĠ TEKSTĠLDE KALĠTE 

TEKNĠK RESĠM DEPOLAMA TEKNĠK VE MESLEK RESĠM 

ĠPLĠK HAZIRLIK ÜRETĠM 

HESAPLARI 
ÖRME MODEL GELĠġTĠRME MEKANĠK UYGULAMALARI 

*ĠPLĠK HAZIRLIKTA ÜRETĠM 
ÖRME GĠYĠM 

AKSESUARLARI 
MEKANĠZMA TEKNĠKLERĠ 

ĠPLĠK HAM MADDE VE YARI 

MAMUL TESTLERĠ 

DÜZ ÖRME GĠYSĠ TEKNĠK 

ÇĠZĠMLERĠ 

*TEMEL ELEKTRĠK 

ELEKTRONĠK 

UYGULAMALARI 

ĠPLĠK ÜRETĠM ÖRMEDE KALĠTE KONTROL 
PNÖMATĠK HĠDROLĠK 

SĠSTEMLER VE BAKIMI  

ĠPLĠKTE FARKLI ÜRETĠM 

METODLARI 
ÖRME MESLEK HESAPLARI  SCADA SĠSTEMLERĠ 

DOKUMA KUMAġ ANALĠZĠ  TEKSTĠL KĠMYASI 
MOTOR SÜRÜCÜLERĠ VE 

ROBOTĠK 

*NUMUNE KUMAġ DOKUMA LABORATUVAR KĠMYASI  

ELEKTRONĠK KONTROL 

DEVRELERĠ VE 

ARIZAANALĠZĠ  

DOKUMA HAZIRLIK VE 

DOKUMA MAKĠNELERĠ 
*TERBĠYE TEKNĠKLERĠ  

ELEKTRĠK MAKĠNELERĠ VE 

KUMANDA TEKNĠKLERĠ  

ÖRME KUMAġ ANALĠZĠ  
TERBĠYEDE ENDÜSTRĠYEL 

UYGULAMALAR 

TEKSTĠLDE 

PROGRAMLANABĠLĠR 

KONTROLSĠSTEMLERĠ  

*ÖRGÜ ANALĠZĠ VE DESEN 

PROGRAMLAMA 

*GENEL TEST 

LABORATUVARI 
MEKANĠK BAKIM ONARIM 

ÖRME MAKĠNE   
ALAN/DAL DERSLERĠ TOPLAMI  2 21 27 30 

SEÇMELĠ DERSLER 3 3 - 2 

REHBERLĠK 1 1 1 1 

GENEL TOPLAM 40 40 40 40 

Not: (*) Milli Eğitim Bakanlığı Ortaöğretim Kurumları Sınıf Geçme ve Sınav  ve Sınav Yönetmeliği'nin 33. maddesi uyarınca yıl sonu  ortalaması ile baĢarılı sayılamayacak dersleri ifade 

eder. 

Tablo 6: Anadolu Meslek Liseleri Tekstil Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim 

Programı. 
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TEKNĠK LĠSELER TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ ALANI ÇERÇEVE ÖĞRETĠM PROGRAMI HAFTALIK 

DERS ÇĠZELGESĠ 
( ĠPLĠK, ENDÜSTRĠYEL DOKUMA, ENDÜSTRĠYEL ÖRME, TERBĠYE TEKNOLOJĠLERĠ, 

TEKSTĠL LABORANTLIĞI VE TEKSTĠL MEKATRONĠĞĠ DALLARI ) 
DERS 

KATEGORĠLERĠ 
DERSLER 

IX. 

SINIF 

X. 

SINIF 

XI. 

SINIF 

XII. 

SINIF 

O
R

T
A

K
 D

E
R

S
L

E
R

 

*DĠL VE ANLATIM 2 2 2 2 

TÜRK EDEBĠYATI  3 3 3 3 

DĠN KÜLTÜRÜ VE AHLAK BĠLGĠSĠ 1 1 1 1 

TARĠH 
2 2 - - 

T.C.ĠNKILÂP TARĠHĠ VE ATATÜRKÇÜLÜK                                                                                                                                                                                                                                                               - - 2 - 

COĞRAFYA  2 2 - - 

MATEMATĠK 4 -   

FĠZĠK 
2 -   

KĠMYA 2 -   

BĠYOLOJĠ  2 -   

SAĞLIK BĠLGĠSĠ 2 - - - 

FELSEFE - - 2 - 

YABANCI DĠL  
3 3   

BEDEN EĞĠTĠMĠ  2 - - - 

MĠLLÎ GÜVENLĠK BĠLGĠSĠ  - 1 - - 

TRAFĠK VE ĠLK YARDIM  - - 1 - 

TANITIM VE YÖNLENDĠRME 
2 - - - 

TOPLAM 29 14 11 6 

A
L

A
N

/D
A

L
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ T
O

P
L

A
M

I
 

D
E

R
S

L
E

R
Ġ 

O
R

T
A

K
 

A
L

A
N

 

BĠLGĠ VE ĠLETĠġĠM TEKNOLOJĠSĠ 2    

MATEMATĠK  4 4 4 

GEOMETRĠ  2 2 2 

ANALĠTĠK GEOMETRĠ  - - - 2 

FĠZĠK - 2 3 3 

KĠMYA - 2 3 3 

BĠYOLOJĠ - 2 3 3 

MESLEKĠ GELĠġĠM  2   

*TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ  13   

TEKSTĠL LĠFLERĠ   3   
D

A
L

 D
E

R
S

L
E

R
Ġ 

ĠġLETMELERDE BECERĠ 

EĞĠTĠMĠ 
DÜZ ÖRME GĠYSĠ KALIPLARI 

ANALĠTĠK TEST 

LABORATUVARI 

- - 18 21 

TEMEL SANAT EĞĠTĠMĠ DÜZ ÖRME GĠYSĠ ÜRETĠMĠ TEKSTĠLDE KONTROL 

MESLEKĠ YABANCI DĠL ÖRME ÜRETĠM TAKĠBĠ *TEKSTĠLDE KALĠTE 

TEKNĠK RESĠM DEPOLAMA TEKNĠK VE MESLEK RESĠM 

ĠPLĠK HAZIRLIK ÜRETĠM 

HESAPLARI 

ÖRME GĠYĠM 

AKSESUARLARI 
ÖRME MAKĠNE 

*ĠPLĠK HAZIRLIKTA ÜRETĠM ÖRME MODEL GELĠġTĠRME MEKANĠZMA TEKNĠKLERĠ 

ĠPLĠK HAM MADDE VE YARI 

MAMUL TESTLERĠ 

DÜZ ÖRME GĠYSĠ TEKNĠK 

ÇĠZĠMLERĠ 

*TEME ELEKTRĠK 

ELEKTRONĠK 

UYGULAMALARI 

MEKANĠK UYGULAMALARI ÖRMEDE KALĠTE KONTROL *ÖRME KUMAġ ANALĠZĠ 

*ĠPLĠK ÜRETĠM ÖRME MESLEK HESAPLARI  SCADA SĠSTEMLERĠ 

DOKUMA KUMAġ ANALĠZĠ  TEKSTĠL KĠMYASI *TERBĠYE TEKNĠKLERĠ  

*NUMUNE KUMAġ DOKUMA LABORATUVAR KĠMYASI  *MEKANĠK BAKIM ONARIM 

*DOKUMA HAZIRLIK VE 

DOKUMA MAKĠNELERĠ 

ELEKTRONĠK KONTROL 

DEVRELERĠ ve ARIZAANALĠZĠ 

ELEKTRĠK MAKĠNELERĠ ve 

KUMANDA TEKNĠKLERĠ  

ĠPLĠKTE FARKLI ÜRETĠM 

METODLARI 

TERBĠYEDE ENDÜSTRĠYEL 

UYGULAMALAR 

PNÖMATĠK HĠDROLĠK 

SĠSTEMLER VE BAKIMI  

*ÖRGÜ ANALĠZĠ VE DESEN 

PROGRAMLAMA 

*GENEL TEST 

LABORATUVARI 

MOTOR SÜRÜCÜLERĠ VE 

ROBOTĠK 

 TEKSTĠLDE PROGRAMLANABĠLĠR KONTROL SĠSTEMLERĠ 
ALAN/DAL DERSLERĠ TOPLAMI  2 30 33 38 

SEÇMELĠ DERSLER                         3  -  

REHBERLĠK 1 1 1 1 

GENEL TOPLAM 35 45 45 45 

NOT: (*) MĠLLĠ EĞĠTĠM BAKANLIĞI ORTAÖĞRETĠM KURUMLARI SINIF GEÇME VE SINAV VE SINAV YÖNETMELĠĞĠ'NĠN 33. MADDESĠ UYARINCA YILS ONU 

ORTALAMASI ĠLE BAġARILI SAYILAMAYACAK DERSLER ĠFADE EDER. 

Tablo 7: Teknik Liseler Tekstil Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı. 
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ANADOLU TEKNĠK LĠSELERĠ TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ ALANI                                                                

ÇERÇEVE ÖĞRETĠM PROGRAMI HAFTALIK DERS ÇĠZELGESĠ 
( ĠPLĠK, ENDÜSTRĠYEL DOKUMA, ENDÜSTRĠYEL ÖRME, TERBĠYE TEKNOLOJĠLERĠ, 

TEKSTĠL LABORANTLIĞI VE TEKSTĠL MEKATRONĠĞĠ DALLARI ) 
DERS 

KATEGORĠLERĠ  
DERSLER 

IX.                                                                                                                                                                                                                                                          

SINIF 

X.                                                              

SINIF 

XI.                                                                                                                                                                                                                                                        

SINIF 

XII.                                                                                                                                                                                                                                                           

SINIF 

O
R

T
A

K
 D

E
R

S
L

E
R

 

*DĠL VE ANLATIM 2 2 2 2 

TÜRK EDEBĠYATI  3 3 3 3 

DĠN KÜLTÜRÜ VE AHLAK BĠLGĠSĠ 1 1 1 1 

TARĠH 2 2 - - 

T.C.ĠNKILÂP TARĠHĠ VE ATATÜRKÇÜLÜK                                                                                                                                                                                                                                                               - - 2 - 

COĞRAFYA  2 2 - - 

MATEMATĠK 4 -   

FĠZĠK 2 -   

KĠMYA 2 -   

BĠYOLOJĠ  2 -   

SAĞLIK BĠLGĠSĠ 2 - - - 

FELSEFE - - 2 - 

YABANCI DĠL  10 4 4 4 

BEDEN EĞĠTĠMĠ  2 - - - 

MĠLLÎ GÜVENLĠK BĠLGĠSĠ  - 1 - - 

TRAFĠK VE ĠLK YARDIM  - - 1 - 

TOPLAM  34 15 15 10 

A
L

A
N

/D
A

L
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ T
O

P
L

A
M

I
 

A
L

A
N

 O
R

T
A

K
 

D
E

R
S

L
E

R
Ġ 

BĠLGĠ VE ĠLETĠġĠM TEKNOLOJĠSĠ 2    

MATEMATĠK  - 4 4 4 

GEOMETRĠ - 2 2 2 

ANALĠTĠK GEOMETRĠ  - - - 2 

FĠZĠK - 2 3 3 

KĠMYA - 2 3 3 

BĠYOLAJĠ - 2 3 3 

MESLEKĠ GELĠġĠM  2   

*TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ  12   

TEKSTĠL LĠFLERĠ   3   

D
A

L
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ 

ĠġLETMELERDE BECERĠ 

EĞĠTĠMĠ 
ÖRMEDE KALĠTE KONTROL 

ANALĠTĠK TEST 

LABORATUVARI 

- - 14 17 

TEMEL SANAT EĞĠTĠMĠ ÖRME MESLEK HESAPLARI TEKSTĠLDE KONTROL 

MESLEKĠ YABANCI DĠL TEKSTĠL KĠMYASI *TEKSTĠLDE KALĠTE 

TEKNĠK RESĠM DÜZ ÖRME GĠYSĠ KALIPLARI TEKNĠK VE MESLEK RESĠM 

ĠPLĠK HAZIRLIK ÜRETĠM 

HESAPLARI 
DÜZ ÖRME GĠYSĠ ÜRETĠMĠ MEKANĠK UYGULAMALARI 

*ĠPLĠK HAZIRLIKTA ÜRETĠM ÖRME ÜRETĠM TAKĠBĠ MEKANĠZMA TEKNĠKLERĠ 

ĠPLĠK HAM MADDE VE                                                      

YARI MAMUL TESTLERĠ 

PNÖMATĠK HĠDROLĠK                           

SĠSTEMLER VE BAKIMI 

*TEMEL ELEKTRĠK 

ELEKTRONĠK 

UYGULAMALARI 

*ĠPLĠK ÜRETĠM ÖRME MODEL GELĠġTĠRME DEPOLAMA 

ĠPLĠKTE FARKLI ÜRETĠM 

METODLARI 

ÖRME GĠYĠM 

AKSESUARLARI 
SCADA SĠSTEMLERĠ 

DOKUMA KUMAġ ANALĠZĠ  
DÜZ ÖRME GĠYSĠ TEKNĠK 

ÇĠZĠMLERĠ 

MOTOR SÜRÜCÜLERĠ VE 

ROBOTĠK 

*NUMUNE KUMAġ DOKUMA LABORATUVAR KĠMYASI 

ELEKTRONĠK KONTROL 

DEVRELERĠ VE ARIZA 

ANALĠZĠ 

*DOKUMA HAZIRLIK VE 

DOKUMA MAKĠNELERĠ 
*TERBĠYE TEKNĠKLERĠ 

ELEKTĠRĠK MAKĠNELERĠ VE 

KUMANDA TEKNĠKLERĠ 

*ÖRME KUMAġ ANALĠZĠ 
*TERBĠYEDE ENDÜSTRĠYEL 

UYGULAMALAR 

TEKSTĠLDE 

PROGRAMLANABĠLĠR 

KONTROL SĠSTEMLERĠ 

*ÖRGÜ ANALĠZĠ VE DESEN 

PROGRAMLAMA 

*GENEL TEST 

LABORATUVARI 
*MEKANĠK BAKIM ONARIM 

ÖRME MAKĠNE 

ALAN/DAL DERSLERĠ TOPLAMI  2 29 29 34 

SEÇMELĠ DERSLER 3  -  

REHBERLĠK 1 1 1 1 

GENEL TOPLAM                       40 45 45 45 

NOT: (*) MĠLLĠ EĞĠTĠM BAKANLIĞI ORTAÖĞRETĠM KURUMLARI SINIF GEÇME VE SINAV VE SINAV YÖNETMELĠĞĠ'NĠN 33. MADDESĠ UYARINCA 

YILSONU ORTALAMASI ĠLE BAġARILI SAYILAMAYACAK DERSLERĠ ĠFADE EDER 

Tablo 8: Anadolu Teknik Liseler Tekstil Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı.  
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5.1.2-Tekstil Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan 

Dersler ve Modüller 

 Çerçeve Öğretim Programına göre dersler ve modüller; Ortak Dersler, 

Alan/Dal Dersleri, Seçmeli Dersler olarak belirtilmiĢtir. 

5.1.2.1- Ortak Dersler 

 Talim ve Terbiye Kurulu BaĢkanlığının belirlemiĢ olduğu derslerdir. Ders 

saatleri ve programları aynen uygulanır. Dersler, ders saatleri ve modülleri 

Ģunlardır; 

 Tanıtım ve Yönlendirme: Tanıtım ve Yönlendirme dersinde bütün 

sektörlerde yer alan ve meslek içeriklerini kapsayan meslek alanları, meslek 

dalları, meslekte kullanılan araç gereçler, mesleğe giriĢ koĢulları, mesleğin 

istihdam olanakları, mesleğin bugünkü durumu ve gelecekteki eğilimleri, iliĢkili 

meslekler, mesleğin çalıĢma koĢulları ve meslekle ilgili sağlık sorunları hakkında 

bilgi verilerek sektör tanıtımı yapılmaktadır. Bu derste amaç, öğrencinin tüm 

sektörleri ve meslekleri tanıyarak, ilgi ve yeteneklerine uygun meslek seçimini 

doğru yapabilmesidir. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Mesleki ve Teknik Eğitim Alanları 

Tanıtım Modülü 
40/32 

Mesleki ve Teknik Eğitim Gerektiren Meslek 

Alanlarını ve Meslekleri Tanıtmak 

Akademik, Spor ve Sanat Eğitim 
Alanları Tanıtım Modülü 

40/32 
Akademik Eğitim Gerektiren Meslek 

Alanlarını Tanımak 

Tablo 9: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Tanıtım ve Yönlendirme Dersinin 

Modülleri. 

5.1.2.2- Alan/Dal Dersleri  

 Tekstil Teknolojisi alanında yer alan meslekler/dallar için temel bilgi ve 

becerileri kapsayan ders grubunu oluĢturmaktadır. Alan ve dalların özelliklerine 

göre öncelikle 10. ve 11. sınıflar olmak üzere, üç yıla yayılarak programa 
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yerleĢtirilmiĢtir. Alan/dal dersleri içinde (*) ile belirtilen dersler, alan ve dalların 

zorunlu olan dersleridir. Milli Eğitim Bakanlığı Orta Öğretim Kurumları Sınıf 

Geçme ve Sınav Yönetmeliği’nin 33. maddesi uyarınca yılsonu baĢarı ortalaması 

ile baĢarılı sayılmayacak derslerdir. Çerçeve Öğretim Programında Tekstil 

Teknolojisi Alanında yer alan dallar/meslekler için alınması zorunlu olan dersler 

aĢağıda belirtilmiĢtir. 

DALLAR ZORUNLU DERSLER 

Ġplik Dalı  

Tekstil Teknolojisi                                                                                                                                                                                                  

Ġplik Hazırlıkta Üretim                                                                                                                                                                                                                                   

Ġplik Üretim 

Endüstriyel Dokuma Dalı 

Tekstil Teknolojisi                                                                                                                                                                                                  

Numune KumaĢ Dokuma ,Dokuma Hazırlık ve 

Dokuma Makineleri  

Endüstriyel Örme Dalı 

Tekstil Teknolojisi                                                                                                                                     

Temel Elektrik- Elektronik Uygulamaları                                                                                  
Mekanik Bakım Onarım                                                                           

Örme KumaĢ Analizi 

Terbiye Teknolojileri Dalı 

Tekstil Teknolojisi                                                

Terbiye Teknikleri                                               
Terbiyede Endüstriyel Uygulamalar 

Tekstil Laborantlığı Dalı 

Tekstil Teknolojisi                                                      

Tekstilde Kalite                                                      

Genel Test Laboratuarı 

Tekstil Mekatroniği Dalı 

Tekstil Teknolojisi                                                      

Temel Elektrik- Elektronik Uygulamaları  

Mekanik Bakım Onarım 

Tablo 10: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Tekstil Teknolojisi Alanında Yer 

Alan Zorunlu Dersler. 

5.1.2.3-Alan Ortak Dersleri 

 Tekstil Teknolojisi Alanının alan ve tüm dalları ile ilgili ortak yeterlikleri 

ve mesleki yeterlikleri kazandırmayı amaçlayan derslerdir. Bu dersler Ģunlardır; 

 Bilgi ve ĠletiĢim Teknolojisi: Bilgi ve ĠletiĢim Teknolojisi dersinde 

bilgisayar, temel donanımları, temel programlar ve Ġnternet uygulamaları ile ilgili 

temel bilgilerin verildiği derstir. Bu derste amaç öğrenciye bilgisayar temel 

donanım ve programlarını kullanarak bilgisayarda doküman hazırlamak için 

gerekli olan temel bilgi ve becerilerin kazandırılmasıdır. 
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DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Bilgisayar Kullanma 40/32 
Bilgisayar, Temel Donanım ve Proğramlarını 

Kullanmak 

Doküman Hazırlamak 40/32 Bilgisayarda Doküman Hazırlamak 

Tablo 11: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Bilgi ve ĠletiĢim Teknolojisi Dersi 

Modülleri.
 

 Mesleki GeliĢim: Bütün alanlarda Mesleki GeliĢim dersi ortaktır. 

Öğrencinin yaĢam boyu kullanabileceği ve mesleki geliĢmesine yararlı 

olabilecek, üretken, bilim ve teknoloji üretimine yatkın, beceri düzeyi yüksek 

kiĢiler olarak yetiĢtirilmesi, iyi iliĢkiler kurabilmesi, iĢe uyum sağlayabilmesi gibi 

genel bilgi ve becerilerin verildiği derstir. Bu derste amaç öğrenciye, meslek 

elemanlarının sahip olması gerekli ulusal ve uluslararası iĢ gücünden beklenen 

yeterlikleri kazandırmaktır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Sosyal Hayatta ĠletiĢim 40/16 
Sosyal Hayatta Sağlıklı ĠletiĢim Kurmak ve 

Sürdürmek 

ĠĢ Hayatında ĠletiĢim  40/16 
ĠĢ Hayatında Sağlıklı ĠletiĢim Kurmak ve 

Sürdürmek 

Diksiyon 1 40/32    Türkçeyi Doğru KonuĢmak 

Diksiyon 1 40/32   Türkçeyi Doğru KonuĢmak 

KiĢisel GeliĢim  40/16 
Mesleği Ġle Ġlgili GeliĢmeleri Ġzlemek ve 
Kendini KiĢisel Olarak Sürekli GeliĢtirmek 

GiriĢimcilik 40/24 

  ĠĢletme Finansman, Pazarlama, Reklam, SatıĢ 

ĠĢ Hukuku, Kariyer GeliĢimi ve ĠĢ Kurma 

Becerileri Kazanmak 

Çevre Koruma 40/16 
  Çevreye KarĢı Duyarlı Olmak ve Çevreyi 
Korumak 

Meslek Etiği 40/16 Meslek Etiği Gereklerine Uymak 

ĠĢ Organizasyonu 40/16   Melek Etiği Gereklerine Uymak 

ĠĢ Güvenliği ve ĠĢçi Sağlığı 40/24 
ĠĢ Yerinde Plan Proğram ve ĠĢ Güvenliği 

Önlemlerini Almak 

AraĢtırma Teknikleri 40/16 Temel Düzeyde AraĢtırma Yapmak 

Tablo12: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Mesleki GeliĢim Dersi Modülleri. 
 

 Bu ders için ayrılan süre, haftalık ders çizelgesinde, alanın özelliğine ve 

çevre koĢullarına göre dersin altındaki modüllerden seçilerek uygulanır. Bu 

derste alınamayan modüller gerektiğinde dal derslerindeki modüller ile birlikte 

de alınabilir. 
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 Tekstil Teknolojisi: Tekstil Teknolojisi dersinde alanında iplik, dokuma, 

örme üretimi, tekstil teknolojisi mamullerine uygulanan terbiye iĢlemleri ve 

tekstil mekatroniği ile ilgili bilgilerin verildiği derstir. Bu derste amaç öğrenciye, 

meslek elemanlarının sahip olması gerekli temel yeterliklerin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Harman ve Tarak Bandı 40/32 Harman ve Tarak Bandı Yapmak 

Cer ve Fitil 40/24 Cer Bandı ve Fitil Yapmak 

Ġplik ve Bobin 40/24 Ġplik ve Bobin Elde Etmek 

Ġplik Numara ve Büküm Hesapları 40/32 Numara ve Büküm Sayısını Tespit Etmek 

Ana Örgüler 40/16 Ana Örgüleri Çizmek 

Tahar ve Armür Planları 40/16 Tahar ve Armür Planlarını Çizmek 

Bezayağı KumaĢ Dokuma 40/32 Bezayağı Örgülü Numune KumaĢ Dokumak 

Dimi KumaĢ Dokuma 40/24 Dimi Örgülü Numune KumaĢ Dokumak 

Saten KumaĢ Dokuma 40/24 Saten Örgülü Numune KumaĢ Dokumak 

Temel Örme 
40/32 

Temel Örme ve Örme KumaĢların                                                                                                                                                                                                 

Özelliklerini Tanımak 

El Örme Hazırlık 40/32 El Örme Makinelerine Hazırlık Yapmak 

El Örme Makineleri 40/32 El Örme Makinelerini Kullanmak 

Temel Boyama 40/32 Boyama Yapmak 

Temel Baskı 40/32 Baskı Yapmak 

Temel Apre 40/32 Apre Yapmak 

Kimyasal ve Fiziksel Testler 40/32 Kimyasal ve Fiziksel Testleri Yapmak 

Temel Tekstil Mekatroniği 
40/32 

Tekstil Makinelerindeki Mekatronik                                                                                                                                                                                                                   

Ünitelerini ve Elemanlarını Seçmek 

Tablo13: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Tekstil Teknolojisi Dersi Modülleri. 
 

 Tekstil Lifleri: Tekstil Lifleri dersinde bitkisel, hayvansal ve kimyasal 

lifler ile ilgili genel bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, tekstil 

liflerini tanıma ve ayırt etme yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Bitkisel Lifler 40/32 Bitkisel Lifleri Ayırt Etmek 

Hayvansal Lifler 40/32 Hayvansal Lifleri Ayırt Etmek 

Kimyasal Lifler 40/32 Kimyasal Lifleri Ayırt Etmek 

Tablo 14: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Tekstil Lifleri Dersi Modülleri. 
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5.1.2.4-Dal Dersleri 

 

 “Tekstil Teknolojisi Alanında yer alan dallara özel ve mesleği 

destekleyici yeterlikleri kazandıracak dal dersleri, ağırlıkla olarak son sınıflarda 

yer alan, iş başında veya işletmelerde uygulanması öngörülen derslerdir. 

Çerçeve Öğretim Programı Haftalık Ders Çizelgesi’nden dalın özelliğine uygun 

dersler, okul türüne ve okutulacağı yıla göre seçilir. Dallarda diplomaya 

götürecek derslerin belirlenmesinde dalı destekleyici diğer derslerden de seçim 

yapılarak program oluşturulur. 

 Seçilen derslerin içeriği ise çevredeki meslek elemanlarının, okuldaki 

koordinatör öğretmenlerin ve alan öğretmenlerinin kararı ile bölgesel düzeyde 

mesleğin yeterliklerini ve sektörün ihtiyaçlarını karşılayan modüllerden seçilerek 

oluşturulur. Seçilen derslerin ders saatleri, derslerin altındaki modüllerin 

süresine ve içeriğine göre belirlenir. 

 Teknik liselerde meslek liselerine oranla dört yıl boyunca daha fazla 

akademik yeterlik kazandırılmasından dolayı, dal derslerindeki modüllerin 

seçiminde ve uygulanmasında öğrencilerin bu akademik becerilerini 

kullanabileceği modüllere ve uygulamalara ağırlık verilebilir”
10

. 

 ĠĢletmelerde Beceri Eğitimi: Her lise, iĢletmelerde beceri eğitimi 

dersinin içeriğini, ağırlıklı olarak dala ait modüller olmak üzere, çevresel 

özellikler ve sektörün taleplerini yansıtacak modüllerden oluĢturur. Ancak 

bölgesel özellikler ve sektör beklentilerini yansıtacak modüller program 

kapsamında bulunmuyorsa, taleplere uygun yeni modül içerikleri hazırlanarak 

programa eklenir. Dersin içeriği; sektör temsilcileri, okuldaki koordinatör 

öğretmenler ve alan öğretmenlerinin kararı ile planlanarak uygulanır. 

 

(10)A.g.k.,s.22. 
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 ĠĢletmelerde beceri eğitimi dersi Mesleki ve Teknik Eğitim 

Yönetmeliği’nin ilgili hükümlerine göre yapılır. ĠĢletmelerde beceri eğitimi 

yapılamayan okul türlerinde ise öğrenciler, ilgili mevzuat doğrultusunda yaz 

döneminde staj yaparlar. 

 Temel Sanat Eğitimi: Temel Sanat Eğitimi dersinde Nokta-çizgi, açık-

koyu, ıĢık-gölge, tasarı ilkeleri, doku, renk, strüktür ve perspektif ile ilgili bilgiler 

verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, yaratıcı güçlerini geliĢtirme ve temel 

çizimler yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Nokta Çizgi 40/32 Nokta Ve Çizgi Ġle Yüzey Düzenlemek 

Açık Koyu, IĢık Gölge 
40/32 

Obje Açık, Koyu, IĢık Ve Gölge Ġle ÇalıĢmak 

Tasarı Ġlkeleri 
40/24 

Formları Tasarı Ġlkelerine Göre Yüzey Ġçinde 

Düzenlemek 

Renk 40/32 Kompozisyonu Renklendirmek 

Doku 40/32 Doku Yorumları Ġle Yüzey OluĢturmak 

Strüktür 40/32 Özgün Strüktür Uygulamaları Yapmak 

Perspektif 40/24 Perspektif Ġlkelerine Uygun Çizim Yapmak 

Tablo 15: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Temel Sanat Eğitimi Dersi 

Modülleri. 
 

 Mesleki Yabancı Dil: Mesleki Yabancı Dil dersinde alanında çeĢitli 

yabancı kaynaklar, mesleği ile ilgili kavramlar, terimler ve konuların yabancı 

dildeki anlamları ile ilgili gerekli bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç 

öğrenciye, mesleğinin gerektirdiği teknik terminolojiyi kullanarak yabancı dilde 

dinleme, okuma, yazma, konuĢma ve iletiĢim kurma yeterliklerinin 

kazandırılmasıdır.  

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Mesleki Yabancı Dil (Ġngilizce) 1 40/32 

Yabancı dilde mesleki ve teknik konuları 

dinlemek, konuĢmak, okumak ve yazmak 

Mesleki Yabancı Dil (Ġngilizce) 2 40/32 

Mesleki Yabancı Dil                                   

(Ġngilizce-Laborant) 1 
40/32 

Mesleki Yabancı Dil                            

(Ġngilizce-Laborant) 2 
40/32 
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Mesleki Yabancı Dil                             

(Ġngilizce-Mekatronik)1 
40/32 

Mesleği ile ilgili terimleri ve konuları 

yabancı dilde konuĢmak Mesleki Yabancı Dil                                      
(Ġngilizce-Mekatronik)2 

40/32 

Tablo 16: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Mesleki Yabancı Dil Dersi 

Modülleri.
 

 Haftalık ders çizelgesinde bu ders için ayrılan süre, yetiĢtirilecek meslek 

elemanına göre dersin altındaki modüllerden seçilerek uygulanır. 

 Teknik Resim: Teknik Resim dersinde makine parçalarının imalatı için 

gerekli olan teknik resmin, TS–ISO standartlarına göre çizilmesi ile ilgili bilgiler 

verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, teknik resim çizme ve geometrik 

çizimler ve görünüĢ çıkartma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Geometrik Çizimler 40/32 Geometrik Çizimler Yapmak 

GörünüĢ Çıkartma 40/32 GörünüĢ Çıkartmak 

Tablo 17: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Teknik Resim Dersi Modülleri. 

 

 Ġplik Hazırlık Üretim Hesapları: Ġplik Hazırlık Üretim Hesapları 

dersinde ham madde hesapları, yarı mamul hesapları, makine hesaplamaları ile 

ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye; yerel ve sektör (yün, 

pamuk ve suni sentetik iplikçilik) ihtiyaçları dikkate alınarak yetiĢtirilecek 

meslek elemanının özelliklerine göre modüller, ders modül havuzundan bütünlük 

içinde seçilerek hedeflenen meslek yeterliliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Pamuk Harman Hesapları 40/32 Pamuk harman hesaplarını yapmak 

Batör (vatka) makinesi hesapları 40/32 Batör (vatka) makinesi hesaplarını yapmak 

Pamuk Tarak Makinesi hesapları 40/32 Pamuk tarak makinesi hesaplarını yapmak 

Cer Makinesi Hesapları 40/32 Cer makinesi hesaplarını yapmak 

Penye Hazırlık Makineleri hesapları 40/32 
Penye hazırlık makineleri hesaplarını 

yapmak 

Penye(Tarama) Makinesi hesapları 40/32 Penye(tarama) makinesi hesaplarını yapmak 

Fitil(Flayer) Makinesi hesapları 40/32 Fitil(flayer) makinesi hesaplarını yapmak 

Yün Harman Hallaç hesapları 40/32 
Yün harman-hallaç dairesi hesaplarını 

yapmak 

Yün Tarak Makinesi hesapları 40/32 Yün tarak makinesi hesaplarını yapmak 

Melanjör(Çekme)Makinesi hesapları1 40/32 Melanjör(çekme) makinesi hesaplarını 
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Melanjör(Çekme)Makinesi hesapları2 40/32 yapmak 

Çekme Makinesi Hesapları 1 40/32 
Çekme makinesi hesapları 

Çekme Makinesi Hesapları2 40/32 

Tarama (Penyöz) Makinesi hesapları 
40/32 

Tarama (penyöz) makinesi hesaplarını 

yapmak 

Fitil(Finisör) Makinesi hesapları 40/32 Fitil(finisör) makinesi hesaplarını yapmak 

ġtrayhgarn Yün Tarak makinesi 

hesapları1 
40/32 ġtrayhgarn yün tarak makinesi 

hesaplarını yapmak 
ġtrayhgarn Yün Tarak makinesi hesapları2 40/32 

Filament Ġplik Hesapları 40/32 Filament iplik hesaplarını yapmak 

Seydel Makinesi Hesapları 40/32 Seydel makinesi hesaplarını yapmak 

Rebrekır Makinesi Hesapları 40/32 Rebrekır makinesi hesaplarını yapmak 

Tekstüre Ġplik Hesapları 40/32 Tekstüre iplik hesaplarını yapmak 

Tablo 18: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Ġplik Hazırlık Üretim Hesapları 

Dersi Modülleri. 
 

 Ġplik Hazırlıkta Üretim: Ġplik Hazırlıkta Üretim dersinde pamuk, yün, 

suni ve sentetik hattında bulunan makinelerde ham maddelerden vatka, bant ve 

fitil üretimi yapmayla ilgili bilgi ve beceriler verilmektedir. Bu derste amaç 

öğrenciye; yerel ve sektör (yün, pamuk ve suni sentetik iplikçilik) ihtiyaçları 

dikkate alınarak yetiĢtirilecek meslek elemanının özelliklerine göre modüller, 

ders modül havuzundan bütünlük içinde seçilerek hedeflenen meslek 

yeterliliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Pamuk Harmanı 1 40/32 

Pamuk harmanı yapmak Pamuk Harmanı 2 40/32 

Pamuk Harmanı 3 40/32 

Vatka Makinesi ve Elyaf sevki  40/32 Vatka ve besleme yapmak 

Pamuk Tarak Makinesi 40/32 Pamuk tarak bandı yapmak 

Cer Makinesi 40/32 Cer bandı yapmak 

ġerit BirleĢtirme Makinesi 1 40/32 
ġeritten vatka elde etmek 

ġerit BirleĢtirme Makinesi 2 40/32 

Vatka BirleĢtirme Makinesi 40/32 Vatka birleĢtirme iĢlemini yapmak 

Penye Makinesi 40/32 Penye tarama bandı yapmak 

Flayer Fitil Makinesi 40/32 Fitil (Flayer) yapmak 

Kamgarn Harmanı 40/32 Kamgarn harman yapmak 

Yün Tarak Makinesi 40/32 Yün tarak bandı yapmak 

Melanjör(Çekme) Makinesi 40/32 
Melanjör(çekme) makinesinde karıĢım 

yapmak 
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Çekme Makinesi 40/32 Çekme makinesinde bant yapmak 

Penyöz ( Tarama ) Makinesi 40/32 Penyöz ( tarama ) bandı yapmak 

Fitil (Finisör) Makinesi 40/32 Fitil (Finisör) yapmak 

ġtrayhgarn Harman 40/32 ġtrayhgarn harman fitili yapmak 

ġtrayhgarn Tarak Makinesi 40/32 ġtrayhgarn tarak fitili yapmak 

Filament Ġplik Üretimi 40/32 Filament iplik Üretimi yapmak 

Tekstüre Ġplik Üretimi 40/32 Tekstüre iplik Üretimi Yapmak 

Seydel Makinesi 40/32 
Seydel makinesinde filamentten kesikli elyaf 

yapmak 

Rebrekır Makinesi 40/32 Rebrekır makinesinde bant yapmak 

Tablo 19: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Ġplik Hazırlıkta Üretim Dersi 

Modülleri. 

 Ġplik Ham Madde ve Yarı Mamul Testleri: Ġplik Ham Madde ve Yarı 

Mamul Testleri dersinde pamuk, yün, suni ve sentetik ham maddeleri ve fitil 

aĢamasına kadar üretilen yarı mamullerin test edilmesi, numara, büküm, 

mukavemet, düzgünsüzlük gibi kontrolleri ilgili bilgi ve beceriler verilmektedir. 

Bu derste amaç öğrenciye; yerel ve sektör (yün, pamuk ve suni sentetik 

iplikçilik) ihtiyaçları dikkate alınarak yetiĢtirilecek meslek elemanının 

özelliklerine göre modüller, ders modül havuzundan bütünlük içinde seçilerek 

hedeflenen meslek yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Pamuk Elyafı Ham Madde Testleri 1 40/32 Pamuk Elyafının Ham Madde Testlerini 

Yapmak Pamuk Elyafı Ham Madde Testleri 2 40/32 

Vatka Kontrolleri 40/32 Vatkanın Kontrollerini Yapmak 

Pamuk Tarak Bandı Kontrolleri 1 40/32 
Pamuk Tarak Bandı Kontrollerini Yapmak 

Pamuk Tarak Bandı Kontrolleri 2 40/32 

Pamuk Cer Bandı Kontrolleri 40/32 Pamuk Cer Bandı Kontrollerini Yapmak 

Penye Taramadaki Yarı Mamul 

Kontrolleri 
40/32 

Penye Taramadaki Yarı Mamul Kontrolleri 

Yapmak 

Fitil (Flayer) Kontrolleri 40/32 Fitil (Flayer) Kontrolleri Yapmak 

Yün Elyafının Ham Madde Testleri 1 40/32 Yün Elyafının Ham Madde Testleri Yapmak 

Yün Elyafının Ham Madde Testleri 2 40/32 
  

Yün Elyafının Ham Madde Testleri 3 40/32 

Yün Tarak Bandı Kontrolleri  1 40/32 
Yün Tarak Bandı Kontrolleri 

Yün Tarak Bandı Kontrolleri  2 40/32 

Çekme Bandı Kontrolleri 40/32 Çekme Bandı Kontrollerini Yapmak 
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Penyöz Bandı Kontrolleri-1 40/32 Penyöz Taramadaki Yarı Mamul Kontrolleri 
Yapmak Penyöz Bandı Kontrolleri-2 40/32 

Kamgarn ve Strayhgarn Fitil 
Kontrolleri 

40/32 
Kamgarn ve Strayhgarn Fitil Kontrollerini 
Yapmak 

Sentetik Yarı Mamul Testleri 1 40/32 
Sentetik Yarı Mamul Testlerini Yapmak 

Sentetik Yarı Mamul Testleri 1 40/32 

Filament Ġplik Testleri 1 40/32 

Filament Ġplik Testlerini Yapmak Filament Ġplik Testleri 2 40/32 

Filament Ġplik Testleri 3 40/32 

Tablo 20: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Ġplik Ham Madde ve Yarı Mamul 

Testleri Dersi Modülleri. 

 Ġplik Üretim: Ġplik Üretim dersinde pamuk, yün, suni ve sentetik iplik, 

katlı ve bükülü iplik, open-end iplik, bobin, ring iplik ve hacimli iplik ilgili bilgi 

ve beceriler kazandırılmaktadır. Bu derste amaç öğrenciye; yerel ve sektör (yün, 

pamuk ve suni sentetik iplikçilik) ihtiyaçları dikkate alınarak yetiĢtirilecek 

meslek elemanının özelliklerine göre modüller, ders modül havuzundan bütünlük 

içinde seçilerek hedeflenen meslek yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Ring Ġplik Makinesi Hesapları 40/16 Ring Ġplik Makinesi Hesaplarını Yapmak 

Ring Ġplik Makinesi 40/16 Ring Ġplik Yapmak 

Ring Ġplik Makinesi ve Ġpliklerin 
Kontrolleri 1 

40/24 
Ring Ġplik Makinesi ve Ġpliklerin 
Kontrollerini Yapmak Ring Ġplik Makinesi ve Ġpliklerin 

Kontrolleri 1 
40/24 

Bobin Makinesi Hesapları 40/8 Bobin Makinesi Hesaplarını Yapmak 

Bobin Makinesi 40/16 Bobin Yapmak 

Open-End (Açık Uç) Makinesi 

Hesapları 
40/16 

Open-End (Açık Uç) Makinesi Hesaplarını 

Yapmak 

Open -End Ġplik Makinesi 40/16 Open-End Ġplik Yapmak 

Bobinli Ġpliğin Kontrolleri 40/8 Bobinli Ġpliğin Kontrollerini Yapmak 

Katlama ve Büküm Makinesi Hesapları 40/16 
Katlama ve Büküm Makinesi Hesaplarını 
Yapmak 

Katlama Ve Büküm Makineleri 40/16 Ġplikleri Katlamak Ve Bükmek 

Katlı ve Bükülü Ġpliğin Kontrolleri 40/8 
Katlı ve Bükülü Ġpliğin Kontrollerini 
Yapmak 

Sentetik Ġplik Testleri 40/24 Sentetik Ġplik Testlerini Yapmak 

Hacimli Ġplik Üretimi 40/8 Hacimli Ġplik Yapmak 

Tablo 21: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Ġplik Üretim Dersi Modülleri. 
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 Ġplikte Farklı Üretim Metotları: Ġplikte Farklı Üretim Metotları dersinde 

bu ders ile öğrencinin ipek ipliği, dikiĢ ipliği, fantezi iplik, friksiyon iplik, örtülü 

iplik, hava jetli iplik ve keten ipliği yapması amaçlanmaktadır. Bu derste amaç 

öğrenciye, ham madde hesaplarını, yarı mamul hesaplarını, makinelerin 

hesaplamalarını ve iplik üretim hesaplarını yapma yeterliklerinin 

kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Ġpek Ġpliği Üretimi 40/24 Ġpek ipliği yapmak 

Keten Ġpliği Üretimi 40/8 Keten ipliği yapmak 

Fantezi Ġplik Üretimi 40/32 Fantezi iplik yapmak 

Friksiyon Ġplik Üretimi 40/16 Friksiyon iplik yapmak 

Örtülü Ġplik Üretimi 40/16 Örtülü iplik yapmak 

Hava Jetli Ġplik Üretimi 40/16 Hava jetli iplik yapmak 

DikiĢ Ġpliği Üretimi-1 40/24 
DikiĢ ipliği yapmak 

DikiĢ Ġpliği Üretimi-2 40/24 

Tablo 22: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Ġplikte Farklı Üretim Metotları 

Dersi Modülleri. 

 Dokuma KumaĢ Analizi: Dokuma KumaĢ Analizi dersinde dokuma 

kumaĢ analizi ve dokuma kumaĢ türüne göre analiz ile ilgili bilgiler 

verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, düz dokuma, havlu, kadife, dar dokuma 

kumaĢların, halı dokumaların iĢlem sırasına göre analizlerini yapma, bilgisayar 

destekli armürlü ve jakarlı kumaĢ analizi yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır.  

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Düz Dokuma KumaĢların Analizi  40/32 Düz Dokuma KumaĢların Analizini Yapmak 

Havlu Analizi 40/24 Havlu KumaĢların Analizini Yapmak 

Kadife Analizi 40/24 Kadife KumaĢların Analizini Yapmak 

Halı Analizi 40/24 Halı Analizi Yapmak 

Dar Dokuma KumaĢ Analizi 40/24 Dar Dokuma KumaĢ Analizi Yapmak 

Bilgisayar Destekli Armürlü KumaĢ 
Analizi 

40/32 
Bilgisayar Destekli Armürlü KumaĢ Analizi 
Yapmak 

Bilgisayar Destekli Jakarlı KumaĢ 

Analizi 
40/32 

Bilgisayar Destekli Jakarlı KumaĢ Analizi 

Yapmak 

Standartlar 40/32 Standartları Tanımak 

Tablo 23: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Dokuma KumaĢ Analizi Dersi 

Modülleri. 
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 Numune KumaĢ Dokuma: Numune kumaĢ dokuma ve dokuma dersinde örgü 

türlerine göre numune tezgâhında kumaĢ dokumayla ilgili bilgi ve becerilerin verildiği 

derstir. Bu derste amaç öğrenciye, üretilmiĢ, yollu, krep, kord, kuvvetlendirilmiĢ, çift 

katlı, havlu, kadife örgüleri çizme ve tek katlı, kuvvetlendirilmiĢ, çift katlı, havlu kadife 

kumaĢları numune tezgâhında dokuma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

TüretilmiĢ Örgüler 40/24 TüretilmiĢ Örgüleri Çizmek 

Yollu Örgüler 40/16 Yollu Örgüleri Çizmek 

Tek Katlı Numune KumaĢ Dokuma 1 40/32 Tek Katlı Numune KumaĢ Dokumak 

Krep Örgüler 40/16 Krep Örgüleri Çizmek 

Kord Örgüler 40/16 Kord Örgüleri Çizmek 

Tek Katlı Numune KumaĢ Dokuma 2 40/32 Tek Katlı Numune KumaĢ Dokumak 

KuvvetlendirilmiĢ Örgüler 40/16 KuvvetlendirilmiĢ Örgüleri Çizmek 

KuvvetlendirilmiĢ Numune  KumaĢ 

Dokuma 2 
40/32 

KuvvetlendirilmiĢ Numune KumaĢ 

Dokumak 

Çift Katlı Örgüler 40/16 Çift Katlı Örgüleri Çizmek 

Çift Katlı Numune KumaĢ Dokuma 40/32 Çift Katlı Numune KumaĢ Dokumak 

Havlu Örgüler 40/16 Havlu Örgüleri Çizmek 

Havlu Numune KumaĢ Dokuma 40/32 Havlu Numune KumaĢ Dokumak 

Kadife Örgüler 40/16 Kadife Örgüleri Çizmek 

Kadife Numune KumaĢ Dokuma 40/32 Kadife Numune KumaĢ Dokumak 

Tablo 24: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Numune KumaĢ Dokuma Dersi 

Modülleri. 

 Dokuma Hazırlık ve Dokuma Makineleri: Dokuma hazırlık ve dokuma 

makineleri dersinde, üretime hazırlık ve kumaĢ dokumayla ilgili bilgiler 

verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, iĢ bağlama, ağızlık açma sistemi 

ayarlarını, atkı atma sistemi ayarlarını yapma, düz, havlu, kadife, halı ve dar 

kumaĢ dokuma yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır.  

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Çözgü Hazırlama 40/32 Çözgü Hazırlamak 

HaĢıllama 40/32 Çözgüleri HaĢıllamak 

Tahar 40/32 Tahar Yapmak 

Dokuma Makinesini Hazırlama 40/32 Dokuma Makinesini ĠĢe Hazırlamak 

Ağızlık Açma Sistemleri 40/24 Ağızlık Açma Sistemini Ayarlamak 

Atkı Atma Sistemleri 40/32 Atkı Atma Sistemini Ayarlamak 

Düz Dokuma 40/32 Düz KumaĢ Dokumak 

Dokuma KumaĢ Hataları 40/24 KumaĢ Hatalarını Tespit Etmek 
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Dar Dokuma 40/32 Dar Dokuma Yapmak 

Havlu Dokuma 40/32 Havlu KumaĢ Dokumak 

Kadife Dokuma 40/32 Kadife KumaĢ Dokumak 

Halı Dokuma 40/32 Halı Dokumak 

Tablo25: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Dokuma Hazırlık ve Dokuma 

Makineleri Dersi Modülleri. 

 Örme KumaĢ Analizi: Derste, örme kumaĢ türüne göre analiz ile ilgili 

bilgi verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, atkılı örme kumaĢ özelliklerini 

belirleme, kumaĢa uygulanan bitim iĢlemlerini tespit etme, atkılı örme 

kumaĢların teknik verilerini çıkarma, tek plaka kumaĢların teknik verilerini 

çıkarma, çift plaka kumaĢların teknik verilerini çıkarma, jakarlı kumaĢların 

teknik verilerini çıkarma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Örme KumaĢ Özellikleri 40/24 

KumaĢ Analizi Yapmak Örme KumaĢ Analizi 1 40/32 

Örme KumaĢ Analizi 2 40/32 

Tablo 26: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Örme KumaĢ Analizi Dersi 

Modülleri. 

 

 Örgü Analizi Ve Desen Programlama: Örgü Analizi ve Desen 

Programlama dersinde düz örmede örgülerin analizi ve desen programları ve 

desenlendirme teknikleri ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç 

öğrenciye, yerel ve sektör (yuvarlak, çorap, düz örme ve düz örme konfeksiyon) 

ihtiyaçları dikkate alınarak yetiĢtirilecek meslek elemanının özelliklerine göre 

modüller, ders modül havuzundan bütünlük içinde seçilerek hedeflenen meslek 

yeterliliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Tek Plaka Örgülerde Analiz ve Desen 1 40/32 Tek Plaka Örgülerde Analiz ve Desen 

Yapmak Tek Plaka Örgülerde Analiz ve Desen 2 40/24 

Çift Plaka Ribana Örgülerde Ananliz ve 
Desen 1 

40/32 
Çift Plaka Ribana Örgülerde Analiz ve 

Desen Yapmak Çift Plaka Ribana Örgülerde Ananliz ve 

Desen 2 
40/24 

Çift Plaka Ġnterlok Örgülerde Analiz ve 

Desen 1 
40/32 

Çift Plaka Ġnterlok Örgülerde Analiz ve 

Desen Yapmak 
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Çift Plaka Ġnterlok Örgülerde Analiz ve 

Desen 2 
40/32 

Çift Plaka HaroĢa Örgülerde Analiz ve 

Desen 
40/24 

Çift Plaka HaroĢa Örgülerde Analiz ve 

Desen Yapmak 

Temel Örgülerde Analiz ve Desen 1 40/32 
Temel Örgülerin Analizine Göre Desen 

Programını  Yapmak 
Temel Örgülerde Analiz ve Desen 2 40/32 

Temel Örgülerde Analiz ve Desen 3 40/32 

Transferli Örgülerde Analiz ve Desen 1 40/32 Transferli Örgülerin Analizine Göre Desen 

Programını Yapmak Transferli Örgülerde Analiz Ve Desen 2 40/32 

Uygulamalarda Analiz ve Desen 1 40/24 
Uygulamaların Örgü Analizine Göre Desen 
Programını Yapmak 

Uygulamalarda Analiz ve Desen 2 40/32 

Uygulamalarda Analiz ve Desen 3 40/16 

Çorapta Örgü Analizi 1 40/32 
Çorapta Örgü Analiz Yapmak 

Çorapta Örgü Analizi 2 40/32 

Desen Çizim Komutları 1 40/32 Desen Çizim Komutlarını Kullanmak. 

Desen Çizim Komutları 2 40/32 Desen Çizim Komutlarını Kullanmak 

Kalıp Beyz Hazırlama 40/32 Kalıp Beyz Hazırlamak 

Tablo 27: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Örgü Analizi ve Desen 

Programlama Dersi Modülleri. 

 Örme Makine: Örme makineleri dersinde, iplik aktarma, düz örme, 

üretime hazırlık, temel örgüler ve transferli örgüler, beden ölçülü üretim, çok 

renkli uygulamalar, üretim takibi, yuvarlak örme makinelerinde üretime hazırlık, 

yuvarlak örme makineleri, mekanik ve elektronik çorap örme makineleri ile ilgili 

bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, yerel ve sektör (yuvarlak, 

çorap, düz örme ve düz örme konfeksiyon) ihtiyaçları dikkate alınarak 

yetiĢtirilecek meslek elemanının özelliklerine göre modüller, ders modül 

havuzundan bütünlük içinde seçilerek hedeflenen meslek yeterliliklerinin 

kazandırılmasıdır.  

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Yuvarlak Örmede Üretime Hazırlık 1 40/32 
Yuvarlak Örme Makinelerini Üretime Hazırlamak 

Yuvarlak Örmede Üretime Hazırlık 2 40/32 

Tek Plaka Yuvarlak Örme Makinelerinde 
Üretim 1 

40/32 
Tek Plaka Yuvarlak Örme Makinelerinde Üretim 

Yapmak Tek Plaka Yuvarlak Örme Makinelerinde 
Üretim 2 

40/32 

Çift Plaka Ribana Yuvarlak Örme 
Makinelerinde Üretim 1 

40/32 
Çift Plaka Ribana Yuvarlak Örme Makinelerinde 

Üretim Yapmak Çift Plaka Ribana Yuvarlak Örme 

Makinelerinde Üretim 2 
40/32 
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Çift Plaka Ġnterlok Yuvarlak Örme 

Makinelerinde Üretim 1 
40/32 

Çift Plaka Ġnterlok Yuvarlak Örme Makinelerinde 
Üretim Yapmak Çift Plaka Ġnterlok Yuvarlak Örme 

Makinelerinde Üretim 2 
40/32 

Çift Plaka HaroĢa Yuvarlak Örme 

Makinelerinde Üretim 
40/32 

Çift Plaka HaroĢa Yuvarlak Örme Makinelerinde 

Üretim Yapmak 

Mekanik Çorap Örme Makineleri 1 40/32 
Mekanik Çorap Örme Makinelerini Kullanmak 

Mekanik Çorap Örme Makineleri 2 40/32 

Elektronik Çorap Örme Makineleri 1 40/32 
Elektronik Çorap Örme Makinelerini Kullanmak 

Elektronik Çorap Örme Makineleri 2 40/32 

Çorapta Burun Kapama 40/32 Burun Kapama ĠĢlemleri Yapmak 

Çorapta Form 40/32 Form ĠĢlemlerini Yapmak 

Çorapta Paketleme 40/32 Paketleme Yapmak 

Çorap Örmede Ürün OluĢturma 40/32 Çorap Örmede Ürün OluĢturmak 

Elektronik Düz Örme Makinelerinde Üretim 

Hazırlık 1 
40/24 Paketleme Yapmak 

Elektronik Düz Örme Makinelerinde Üretim 

Hazırlık 1 
40/24 Çorap Örmede Ürün OluĢturmak 

Elektronik Düz Örme Makinelerinde Üretim 1 40/32 Elektronik Düz Örme Makinelerinde Üretim 
Hazırlık Yapmak Elektronik Düz Örme Makinelerinde Üretim 1 40/32 

Elektronik Düz Örme Makinelerinde Transferli 

Örgülerin Üretimi 
40/32 

Elektronik Düz Örme Makinelerinde Transferli 

Örgülerin Üretimini Yapmak 

Elektronik Düz Örme Makinelerinde Beden 

Ölçülü Üretim 
40/32 

Elektronik Düz Örme Makinelerinde Beden  

Ölçülü Üretim Yapmak 

Elektronik Düz Örme Makinelerinde Çok 

Renkli Uygulamaların Üretimi 
40/32 

Elektronik Düz Örme Makinelerinde Çok Renkli 

Uygulamaların Üretimini Yapmak 

Tablo 28: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Örme Makine Dersi Modülleri. 

 Düz Örme Giysi Kalıpları: Düz Örme Giysi Kalıpları dersinde düz örme 

giyimde ölçülendirme, etek, pantolon, süveter, yelek, kazak, hırka, pelerin, elbise 

ve ceket kalıpları ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, düz 

örme giyimde ölçü alma ve etek, pantolon, süveter, yelek, kazak, hırka, pelerin 

elbise, ceket kalıpları hazırlama yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Örme Giyimde Ölçülendirme 40/16 Düz Örme Giysi Ġçin Ölçü Almak 

Düz Örme Etek Kalıpları 40/16 Düz Örme Etek Kalıbı Hazırlamak 

Düz Örme Kadın Pantolon Kalıpları 40/24 
Düz Örme Kadın Pantolon Kalıbı 
Hazırlamak 

Düz Örme Süveter Kalıpları 40/16 Düz Örme Süveter Kalıbı Hazırlamak 

Düz Örme Yelek Kalıpları 40/16 Düz Örme Yelek Kalıbı Hazırlamak 

Düz Örme Kazak Kalıpları 40/24 Düz Örme Kazak Kalıbı Hazırlamak 

Düz Örme Hırka Kalıpları 40/16 Düz Örme Hırka Kalıbı Hazırlamak 

Düz Örme Pelerin ve Bere Kalıpları 40/16 
Düz Örme Pelerin Ve Bere Kalıbı 

Hazırlamak 
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Düz Örme Elbise Kalıpları 40/16 Düz Örme Kalıpları Hazırlamak 

Düz Örme Ceket Kalıpları 40/16 Düz Örme Ceket Kalıplarını Hazırlamak 

Tablo 29: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Düz Örme Giysi Kalıpları Dersi 

Modülleri.  

 

 Düz Örme Giysi Üretimi: Düz Örme Giysi Üretimi dersinde düz örme 

giysi üretiminde kullanılan makine ve otomatların kullanımı, düz örme giysilerin 

dikimi ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, düz örme giysi 

üretiminde kullanılan makine ve otomatlarını kullanma, düz örme kumaĢtan giysi 

dikme yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Makinede Düz DikiĢ 40/16 Makinede Düz DikiĢ Yapmak 

Overlok 40/24 Overlok DikiĢi Yapmak 

Ütüleme 40/16 Ütüleme Makinesini Kullanmak 

Teğel 40/16 Teğel Makinesini Kullanmak 

Reçme 40/16 Reçme Makinesini Kullanmak 

Ġlik Düğme 40/16 Ġlik Düğme Otomatlarını Kullanmak 

Ponteriz 40/16 Ponteriz Otomatını Kullanmak 

Remayöz 40/32 Remayöz DikiĢi Yapmak 

Overloklu Remayöz 40/32 Overloklu Remayöz DikiĢi Yapmak 

Kesim 40/16 Kesim Yapmak 

Düz Örme Etek Dikimi 40/24 Düz Örmede Etek Dikmek 

Düz Örme Kadın Pantolon Dikimi 40/16 Düz Örme Kadın Pantolon Dikmek 

Süveter Dikimi 40/16 Düz Örme Süveter Dikmek 

Düz Örme Yelek Dikimi 40/32 Düz Örme Yelek Dikmek 

Düz Örme Yaka Dikimi 40/24 
Düz Örme Yaka Dikim Tekniklerini 
Yapmak 

Düz Örme Kol Dikimi 40/24 Düz Örme Kol Dikim Tekniklerini Yapmak 

Kazak Dikimi 40/24 Düz Örme Kazak Dikimi Yapmak 

Düz Örme Fermuar Cep Dikimi 40/32 
Düz Örme Fermuar Cep Dikim Teknikleri 

Uygulamak  

Düz Örme Pelerin Ve Bere Dikimi 40/24 Düz Örme Pelerin Ve Bere Dikmek 

Düz Örme Elbise Dikimi 40/32 Düz Örme Elbise Dikmek 

Düz Örme Ceket Dikimi 40/32 Düz Örme Ceket Dikmek 

Tablo 30: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Düz Örme Giysi Üretimi Dersi 

Modülleri. 

 

 Örme Üretim Takibi: Örme Üretim Takibi dersinde tekstil 

iĢletmelerinde, elde ve bilgisayarlı sistemde üretimin tüm aĢamalarının 
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planlaması ve takibi ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, 

tekstil iĢletmelerinde elde ve bilgisayarlı sistemde üretimin tüm aĢamalarını 

planlama ve üretimi takip etme yeterliklerini kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Örme Üretim Takip Sistemleri 1 40/32 
Üretim Takibi Yapmak 

Örme Üretim Takip Sistemleri 2 40/24 

Bilgisayarda Üretim Takip Sistemleri 40/32 
Bilgisayarlı Sistemde Üretim Takibi 

Yapmak 

Tablo 31: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Örme Üretim Takibi Dersi 

Modülleri. 

 Depolama: Depolama dersinde tekstil iĢletmelerinde, depolama ve depo 

stok takibi yapma ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, 

tekstil teknolojisi iĢletmelerinde, depolama ve depo stok takibi yapma 

yeterliklerin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Depolama Yöntemleri 40/24 Depolama yapmak 

Depo Stok Takibi 40/32 Depo stok takibi yapmak 

Tablo 32: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Depolama Dersi Modülleri. 

 Örme Model GeliĢtirme: Örme Model GeliĢtirme Dersinde model 

araĢtırmaları ve artistik çizim yapma ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste 

amaç öğrenciye, model araĢtırmaları ve artistik çizim yapma yeterlikleri 

kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Örme Model AraĢtırmaları 40/32 Model AraĢtırmaları Yapmak 

Artistik Çizim 40/32 Artistik Çizim Yapmak 

Çorapta Model AraĢtırması 40/32 Çorapta Model AraĢtırmaları Yapmak 

Çorapta Artistik Çizim 40/32 Çorapta Artistik Çizim Yapmak 

Tablo 33: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Örme Model GeliĢtirme Dersi 

Modülleri. 

 Örme Giyim Aksesuarları: Örme Giyim Aksesuarları dersinde Ģal atkı, 

bere Ģapka ve çanta hazırlama ile ilgili bilgileri verilmektedir. Bu derste amaç 

öğrenciye, Ģal atkı, bere Ģapka ve çanta hazırlama yeterlikleri kazandırılmasıdır. 
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DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

ġal Atkı 40/16 ġal Atkı Hazırlamak 

ġapka 40/32 ġapka Hazırlamak 

Çanta 40/32 Çanta Hazırlamak 

Tablo 34: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Örme Giyim Aksesuarları Dersi 

Modülleri. 

 Düz Örme Giysi Teknik Çizimleri: Düz Örme Giysi Teknik Çizimleri 

dersinde temel çizgiler, geometrik çizimler, giysi ve detaylarının teknik çizimleri 

ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, giysi teknik çizimleri 

yapma yeterliklerini kazandırılmasıdır. 

Tablo 35: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Örme Giyim Aksesuarları Dersi 

Modülleri. 

 Örmede Kalite Kontrol: Örmede Kalite Kontrol Dersinde örme 

kumaĢlara kalite kontrol yapma ve kumaĢ hatalarını belirleme, malzeme ve 

üretim kontrolü ile ilgili bilgi ve becerilerin verilmektedir. Bu derste amaç 

öğrenciye, örme kumaĢlara kalite kontrol yapma, örme kumaĢ hatalarını 

belirleme, malzeme ve üretim kontrolünü yapma yeterliklerinin 

kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Kalite Kontrol Prosesleri 40/32 Kalite Kontrol Yapmak 

Örme KumaĢ Hataları 40/32 Örme KumaĢ Hatalarını Belirlemek 

Üretim Kontrolü 40/32 Üretim Kontrolü Yapmak 

Tablo 36: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Örmede Kalite Kontrol Dersi 

Modülleri. 

 Örme Meslek Hesapları: Örme Meslek Hesapları Dersinde örme 

hesapları ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, örme meslek 

hesaplarını yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Örme Hesapları 1  40/32 
Örme hesapları yapmak 

Örme Hesapları 2 40/32 

Tablo 37: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Örme Meslek Hesapları Dersi 

Modülleri. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

  

Örme Giysi Teknik Çizimleri 1 40/24 
Giysi Teknik Çizimleri Yapmak 

Örme Giysi Teknik Çizimleri 2 40/32 
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 Tekstil Kimyası: Tekstil Kimyası Dersinde öğrenciye, tekstil liflerine 

kantitatif (nicel) analiz, kütle ve hacim ölçümü, çözelti hazırlama, tekstil 

terbiyeciliğinde kullanılan kimyasal maddeler ve iĢletme suyunun sertliğini 

analiz etme ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, terbiye 

iĢlemlerine ön hazırlık olması için lifleri tanıma yöntemleri veflotte hazırlamak 

için gerekli koĢulların oluĢturulması yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Kantitatif (nicel) Analiz 40/16 
Tekstil liflerine kantitatif (nicel) analiz 

yapmak 

Kütle Ölçümü 40/24 Kütle ölçümü yapmak 

Hacim Ölçümü 40/32 Hacim ölçümü yapmak 

Reçete ve Fulard Hesapları 40/16 Reçete ve fulard hesaplarını yapmak 

Çözelti Hazırlama 1 40/32 
Çözelti hazırlamak 

Çözelti Hazırlama 2 40/24 

Tekstil Teknolojisi Kimyasal Maddeleri 40/16 
Tekstil terbiyeciliğinde kullanılan kimyasal 

maddeleri tanımak 

ĠĢletme Suyu 40/32 ĠĢletme suyunun sertliğini analiz etmek 

Tablo 38: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Tekstil Kimyası Dersi Modülleri. 

 Laboratuar Kimyası: Laboratuar Kimyası Dersinde numune alma, su 

analizi yapma, asit ve baz miktarı tayini yapma ile ilgili bilgiler verilmektedir. 

Bu derste amaç öğrenciye, test iĢlemlerine hazırlık yapmak amacıyla numune 

alma, su analizi ve asit baz titrasyonları yapma yeterlikleri kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Numune Alma 40/32 Numune almak 

Su Analizi 1 40/32 

Su analizi yapmak Su Analizi 2 40/32 

Su Analizi 3 40/32 

Asit Baz Titrasyonları 1 40/24 
Asit- baz miktarı tayini yapmak 

Asit Baz Titrasyonları 2 40/24 

Tekstil Boyarmaddeleri 1 40/24 Tekstil teknilojisi terbiyeciliğinde  

kullanılan boyar maddeleri tanımak Tekstil Boyarmaddeleri 2 40/24 

Tablo 39: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Laboratuar Kimyası Dersi 

Modülleri. 
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 Terbiye Teknikleri: Terbiye Teknikleri dersinde tekstil mamullerine ön 

terbiye, boyama, baskı, apre ve test iĢlemleri ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu 

derste amaç öğrenciye, yerel ve sektör ihtiyaçları dikkate alınarak yetiĢtirilecek 

meslek elemanına göre modüller, ders modül havuzundan bütünlük içinde 

seçilerek hedeflenen ( boya, baskı, apre, test laborantı ) meslek yeterliklerinin 

kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Parti OluĢturma 40/16 Parti oluĢturmak 

Makaslama Ve Yakma 40/16 Makaslama ve yakma yapmak 

Selülozun Ön Terbiyesi 1 40/24 
Selüloz esaslı mamullere ön terbiye yapmak 

Selülozun Ön Terbiyesi 2 40/32 

Yünün Ön Terbiyesi 1 40/32 
Yünlü mamullere ön terbiye yapmak 

Yünün Ön Terbiyesi 2 40/16 

Ġpeğin Ön Terbiyesi 40/16 Ġpekli mamullere ön terbiye yapmak 

Sentetiklerin Ön Terbiyesi 1 40/32 
Sentetik mamullerin ön terbiyesini  yapmak 

Sentetiklerin Ön Terbiyesi 2 40/32 

Örme Mamullerin Ön Terbiyesi 40/8 Örme mamullerin ön terbiyesini yapmak 

Selülozu Boyama 1 40/32 

Selüloz esaslı materyali boyamak Selülozu Boyama 2 40/32 

Selülozu Boyama 3 40/32 

Proteini Boyama 1 40/32 
Protein esaslı materyali boyamak 

Proteini Boyama 2 40/32 

Sentetikleri Boyama 1 40/32 
Sentetik materyali boyamak 

Sentetikleri Boyama 2 40/32 

KarıĢım Elyaf Boyama 1 40/32 

KarıĢım elyaf boyamak 
KarıĢım Elyaf Boyama 2 40/32 

KarıĢım Elyaf Boyama 3 40/32 

KarıĢım Elyaf Boyama 4 40/32 

Proses Hazırlama 40/24 Proses hazırlamak 

Hedef Rengi Bulma 40/24 Hedef rengi bulmak 

Desen Hazırlama 40/24 Desen hazırlamak 

Deseni Raportlama 40/32 Deseni raportlamak 

Bilgisayarda Desen Hazırlama 1 40/32 
Deseni bilgisayar ortamında hazırlamak 

Bilgisayarda Desen Hazırlama 2 40/32 

Düz ġablon Hazırlama 40/32 Düz ġablon Hazırlamak 

Rotasyon ġablon Hazırlama 40/24 Rotasyon ġablon Hazırlamak 

Baskı Patı Hazırlama 1 40/32 

Baskı Patı Hazırlamak Baskı Patı Hazırlama 2 40/32 

Baskı Patı Hazırlama 3 40/24 
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Numune Baskı 40/24 Numune Baskı Yapmak 

Baskı ÇeĢitleri 40/32 Baskı ÇeĢitleri Ġle Baskı Yapmak 

Boyar Maddelerle Baskı 1 40/24 
Boyar Maddelerle Baskı Yapmak 

Boyar Maddelerle Baskı 2 40/24 

Özel Baskı Efektleri 1 40/32 
Özel Baskı Efektlerini Uygulamak 

Özel Baskı Efektleri 2 40/24 

Kimyasal Tutum Apreleri 1 40/32 
Kimyasal Tutum Apreleri Yapmak 

Kimyasal Tutum Apreleri 2 40/32 

Kimyasal Tutum Apre 

Kombinasyonları 1 
40/32 

Kimyasal Tutum Apre Kombinasyonları 

Yapmak Kimyasal Tutum Apre 

Kombinasyonları 2 
40/24 

Kimyasal Apreler 1 40/32 

Kimyasal Apreleri Yapmak Kimyasal Apreler 2 40/32 

Kimyasal Apreler 3 40/32 

Kimyasal Apre Kombinasyonları 1 40/32 
Kimyasal Apre Kombinasyonları Yapmak 

Kimyasal Apre Kombinasyonları 2 40/32 

Selüloz Mamullere Kimyasal Apreler 1 40/32 Selüloz Esaslı Mamullere Kimyasal Apre 
Yapmak Selüloz Mamullere Kimyasal Apreler 2 40/32 

Protein Mamullere Kimyasal Apreler 1 40/32 
Protein Esaslı Mamullere Kimyasal Apre 

Yapmak 
Protein Mamullere Kimyasal Apreler 2 40/32 

Protein Mamullere Kimyasal Apreler 3 40/16 

Sentetik Mamullere Kimyasal Apreler 1 40/32 
Sentetik Mamullere Kimyasal Apre Yapmak 

Sentetik Mamullere Kimyasal Apreler 2 40/16 

Kurutma Ve Egalize 40/32 Kurutma Ve Egalize Yapmak 

Sentetik Mamullere Mekanik Apreler 40/24 Sentetik Mamullere Mekanik Apre Yapmak 

Örme KumaĢlara Mekanik Apreler 40/16 Örme KumaĢlara Mekanik Apre Yapmak 

Püskürtme Ve Kaplama Apreleri 40/16 
Püskürtme Ve Kaplama Yöntemiyle  Apre 
Yapmak 

Standartlar 40/32 Standartları Tanımak 

Laboratuar Ve Numune Hazırlama 40/24 Laboratuarı Ve Numuneyi Hazırlamak 

Numune Kabulü 40/16 Numune Kabulü Yapmak 

Kimyasal Testler 1 40/24 

Kimyasal Testleri Yapmak Kimyasal Testler 2 40/24 

Kimyasal Testler 3 40/24 

Renk Haslığı Testleri(Su Ġle) 40/32 
Su Ġle Yapılan Renk Haslığı Testlerini 

Yapmak 

Renk Haslığı Testleri 1           

(Kimyasal Maddelerde) 
40/24 

Kimyasal Maddelerde Yapılan  Renk Haslığı 

Testlerini Yapmak 
Renk Haslığı Testleri 2            
(Kimyasal Maddelerde) 

40/32 

Renk Haslığı Testleri 3            

(Kimyasal Maddelerde) 
40/32 

Renk Haslığı Testleri 1 (Mekanik) 40/32 Mekanik Yapılan Renk Haslığı Testlerini 
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Renk Haslığı Testleri 2 (Mekanik) 40/24 Yapmak 

Mukavemet Testleri 40/32 Mukavemet Testlerini Yapmak 

Fiziksel Testler 1 40/32 

Fiziksel Testleri Yapmak Fiziksel Testler 2 40/32 

Fiziksel Testler 3 40/32 

Tablo 40:Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Terbiye Teknikleri Dersi Modülleri. 

 Terbiyede Endüstriyel Uygulamalar: Terbiyede Endüstriyel 

Uygulamalar dersinde makinelerde kumaĢ boyama, bitmiĢ giyim eĢyası boyama, 

makinelerle baskı, selüloz ve protein mamullere mekanik apre yapma ve analitik 

testleri ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, yerel ve sektör 

ihtiyaçları dikkate alınarak yetiĢtirilecek meslek elemanına göre modüller, ders 

modül havuzundan bütünlük içinde seçilerek hedeflenen ( boya, baskı, apre, test 

laborantı ) meslek yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Elyaf Tops ve Ġplik Boyama 40/32 Elyaf Tops ve Ġplik Boyamak 

KumaĢ Boyama (Çektirme Yöntemi) 1 40/32 

Çektirme Yöntemine Göre KumaĢ Boyamak 
KumaĢ Boyama (Çektirme Yöntemi) 2 40/32 

KumaĢ Boyama (Çektirme Yöntemi) 3 40/24 

KumaĢ Boyama (Çektirme Yöntemi) 4 40/32 

KumaĢ Boyama (Emdirme Yöntemi) 1 40/32 
Emdirme Yöntemine Göre KumaĢ Boyamak 

KumaĢ Boyama (Emdirme Yöntemi) 2 40/24 

Parça Boyama 40/24 BitmiĢ Giyim EĢyası Boyamak 

Tops ( vigore ) Baskı 40/24 
Tops ( Vigore ) Baskı Yapan Makineler Ġle 

Baskı Yapmak 

Film Druck Baskı 40/24 
Film Druck Baskı Yapan Makineler Ġle 
Baskı Yapmak 

Rotasyon Baskı 40/24 
Rotasyon Baskı Yapan Makineler Ġle Baskı 

Yapmak 

Rulo Baskı 40/24 
Rulo Baskı Yapan Makineler Ġle Baskı 
Yapmak 

Flok ve Transfer Baskı 40/24 
Flok Ve Transfer Baskı Yapan Makineler 

Ġle Baskı Yapmak 

Parça Baskı 40/32 Parça Baskı Makineleri Ġle Baskı Yapmak 

Mekanik Apreler 1 40/24 

Mekanik Apreleri Yapmak Mekanik Apreler 2 40/16 

Mekanik Apreler 3 40/24 

Selüloz Mamullere Mekanik Apreler 40/32 
Selüloz Esaslı Mamullere Mekanik Apre 
Yapmak 

Protein Mamullere Mekanik Apreler 1 40/32 Protein Esaslı Mamullere Mekanik Apre 
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Protein Mamullere Mekanik Apreler 2 40/24 Yapmak 

Protein Mamullere Mekanik Apreler 3 40/24 

Hedef KumaĢı Elde Etme 40/32 Hedeflenen KumaĢı Elde Etmek 

Ġnorganik Analitik Testler 1 40/32 
Ġnorganik Analitik Testleri Yapmak 

Ġnorganik Analitik Testler 2 40/32 

Organik Analitik Testler 1 40/32 

Organik Analitik Testleri Yapmak 
Organik Analitik Testler 2 40/32 

Organik Analitik Testler 3 40/32 

Organik Analitik Testler 4 40/16 

Tablo 41: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Terbiyede Endüstriyel 

Uygulamalar Dersi Modülleri. 

 Genel Test Laboratuarı: Genel Test Laboratuarı dersinde tekstil 

laboratuarlarında tekstil mamullerine uygulanan genel test iĢlemleri ile ilgili 

bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç ile öğrenciye; laboratuar ve numuneyi 

hazırlama, numune kabulü yapma, ham madde testleri, iplik testleri, sentetik ve 

filament iplik testleri hedef rengi bulma, kimyasal testleri yapma, su ile ve 

kimyasal maddelerle yapılan renk haslığı testlerini yapma, mekanik yapılan renk 

haslığı testlerini ve fiziksel testleri yapma, mukavemet testlerini ve aksesuar 

testlerini yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Laboratuara Hazırlama 40/24 Laboratuar Ortamını Hazırlamak 

Numune Kabulü 40/16 Numune Kabulü Yapmak 

Ham Madde Testleri I 40/32 
Ham Madde Testleri Yapmak 

Ham Madde Testleri II 40/ 24 

Ġplik Testleri 40/32 Ġplik Testlerini Yapmak 

Filament Ġplik Testleri 40/32 Filament Ġplik Testlerini Yapmak 

Sentetik Elyaf Testleri 40/32 Sentetik Elyafa Fiziksel Testler Yapmak 

Fiziksel Testler 1 40/32 Fiziksel Testleri Yapmak 
Fiziksel Testleri Yapmak 

 

Fiziksel Testler 2 40/24 

Fiziksel Testler 3 40/24 

Mukavemet Testleri 40/32 Mukavemet Testlerini Yapmak 

Aksesuar Testleri 40/32 Aksesuar Testlerini Yapmak 

Hedef Rengi Bulma 40/24 Hedef Rengi Bulmak 

Boyutsal DeğiĢim ve Görünüm Testleri 40/ 24 
Boyutsal DeğiĢim ve Görünüm Testleri 

Yapmak 

Kimyasal Testler 1 40/24 

Kimyasal Testleri Yapmak Kimyasal Testler 2 40/24 

Kimyasal Testler 3 40/24 
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Renk Haslığı Testleri (Su Ġle) 40/32 
Su Ġle Yapılan Renk Haslığı Testlerini 

Yapmak 

Renk Haslığı Testleri 1           

(Kimyasal Maddelerle) 
40/24 

Kimyasal Maddelerle Yapılan Renk Haslığı 

Testleri Yapmak 

Renk Haslığı Testleri 2                                

(Kimyasal Maddelerle) 
40/32 

Renk Haslığı Testleri 3                                   

(Kimyasal Maddelerle) 
40/32 

Renk Haslığı Testleri 4                          

(Kimyasal Maddelerle) 
40/32 

Renk Haslığı Testleri 1 (Mekanik) 40/32 Mekanik Yapılan Renk Haslığı Testlerini 
Yapmak Renk Haslığı Testleri 2 (Mekanik) 40/24 

Tablo 42: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Örme Giyim Aksesuarları Dersi 

Modülleri. 

 

 Analitik Test Laboratuarı: Analitik Test Laboratuarı dersinde kumaĢ 

boyama, baskı yapma, selüloz ve protein mamullere mekanik apre yapma ve 

analitik testleri ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, 

makinelerde kumaĢ boyama, bitmiĢ giyim eĢyası boyama, makinelerle baskı 

yapma, selüloz ve protein mamullere mekanik apre yapma ve analitik testleri 

yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Ġnorganik Analitik Testler 1 40/32 
Ġnorganik analitik testleri yapmak 

Ġnorganik Analitik Testler 2 40/32 

Organik Analitik Testler 1 40/32 

Organik analitik testleri yapmak 
Organik Analitik Testler 2 40/32 

Organik Analitik Testler 3 40/32 

Organik Analitik Testler 4 40/16 

Ekolojik Testler 1 40/32 
Ekolojik testleri yapmak 

Ekolojik Testler 2 40/32 

Tablo 43: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Analitik Test Laboratuarı Dersi 

Modülleri. 

 

 Tekstilde Kontrol: Tekstilde Kontrol dersinde tekstilde üretim kontrolü, 

dokuma kumaĢ inceleme, dokuma kumaĢ hataları, örme kumaĢ hataları ile ilgili 

bilgi ve beceriler verilmektedir. Bu derste amaç Öğrencilere tekstilde üretim 

kontrolü yapma, dokuma ve örme kumaĢ inceleme, dokuma kumaĢ hatalarını 

tespit etme yeterlikleri kazandırılmasıdır. 
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DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Üretim Kontrolü 40/32 Üretim kontrolü yapmak 

Dokuma KumaĢ Kontrolü 40/24 Dokuma kumaĢ kontrolü yapmak 

Dokuma KumaĢ Hataları 40/16 Dokuma kumaĢ hatalarını tespit etmek 

Örme KumaĢ Kontrolü 40/ 24 Örme kumaĢ kontrolü yapmak 

Örme KumaĢ Hataları 40/16 Örme kumaĢ hatalarını tespit etmek 

Tablo 44: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Tekstilde Kontrol Dersi Modülleri. 

 Tekstilde Kalite: Tekstilde Kalite dersinde kalite güvence sistemi kalite 

prosedürleri reklamasyon ve istatistikî bilgiler ile ilgili bilgi ve beceriler 

verilmektedir. Bu derste amaç öğrencilere tekstilde kalite güvence sistemi, kalite 

prosedürleri, reklamasyon ve istatistikî bilgilerle kalite ve güvencenin 

sağlanmasına etkin katkıda bulunacak yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Kalite Güvence I 40/32 
Kalite Güvence Sistemini Hazırlamak 

Kalite Güvence II 40/24 

Kalite Prosedürleri I 40/24 
Kalite Prosedürlerini Hazırlamak 

Kalite Prosedürleri II 40/24 

Reklamasyon 40/32 Reklamasyon Durumlarını Belirlemek 

Ġstatistik 40/32 Ġstatistik Hesaplamaları Yapmak 

Tablo 45: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Tekstilde Kalite Dersi Modülleri. 

 Teknik ve Meslek Resim: Teknik ve Meslek Resim dersinde Türk 

Standartları Enstitüsü ve teknik resim kuralları, norm yazı ve rakamı, temel 

geometrik çizimler, izdüĢümü, görünüĢ çıkarma, ölçülendirme, kesit ve 

perspektif görünüĢ, açınımlar ve ara kesitleri çizme; elektrik-elektronik devre 

Ģemaları çizimi ile ilgili bilgi ve beceriler verilmektedir. Bu derste amaç 

öğrenciye standartların belirlediği kurallara uygun çizimler yapıp, norm yazı 

yazabilme, elektrik elektronik devre Ģemalarını çizebilme yeterlikleri 

kazandırmaktır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Geometrik Çizimler 40/32 Geometrik Çizimler Yapmak 

GörünüĢ Çıkarma 40/32 GörünüĢ Çıkarmak 

Ölçülendirme ve Yüzey ĠĢlemleri 40/32 Ölçülendirme ve Yüzey ĠĢlemleri Yapmak 

Devre ġemaları Çizimi 40/32 
Elektrik Elektronik Devre ġemalarını 

Çizmek 

Tablo 46: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Teknik ve Meslek Resim Dersi 

Modülleri. 
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 Mekanik Uygulamaları: Mekanik Uygulamaları dersinde el tesviyeciliği 

ile talaĢlı üretim, basit iĢlemler ile talaĢlı üretim, standart makine elemanlarını 

tanıma ve uygulamalarını yapma iĢlemleriyle ilgili bilgiler verilmektedir. Bu 

derste amaç el tesviyeciliği ile talaĢlı üretim yapma, standart makine elemanlarını 

tanıma ve uygulamalarını yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

El Tesviyeciliği 1 40/32 
El Tesviyeciliği Ġle TalaĢlı Üretim Yapmak 

El Tesviyeciliği 2 40/32 

Standart Makine Elemanları 
Uygulamaları 

40/24 
Standart Makine Elemanlarını Seçmek ve 
Bağlantılarını Yapmak 

Tablo 47: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Mekanik Uygulamaları Dersi 

Modülleri. 

 

 Mekanizma Teknikleri: Mekanizma Teknikleri dersinde mekanizma ve 

elektro mekanizma yapma becerileriyle ilgili bilgileri verilmektedir. Bu derste 

amaç öğrencilere temel mekanizmaları sökme ve takma, mekanizma yapma 

yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Mekanizma Tekniği 1 40/32 Temel Mekanizmaları Sökmek ve Takmak 

Mekanizma Tekniği 3 40/32 Basit Mekanizmalar Yapmak 

Mekanizma Tekniği 4 40/32 Mekanizmalar Yapmak 

Tablo 48: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Mekanizma Teknikleri Dersi 

Modülleri. 

 Temel Elektrik Elektronik Uygulamaları: Temel Elektrik Elektronik 

Uygulamaları dersinde temel elektrik malzemeleri ve devreleri, doğru akım 

devreleri, alternatif akım devreleri, baskı devre ve lehimleme, temel analog devre 

elemanları, transistörlü devreler, temel güç kaynağı yapımı, lojik elemanlar ve 

lojik devrelerle ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye temel 

elektrik malzemelerini tanıma ve temel elektrik devrelerini kurma, doğru ve 

alternatif akım devresi kurma, bu devrelerin elektriksel ölçümlerini yapma, 

analog devre elemanlarını tanıma, transistörlü devre kurma, lojik devre 
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elemanlarını tanıma, lojik devre kurma, tekniğe uygun lehimleme yapma ve 

baskı devre çıkartma, güç kaynağı yapma yeterlikleri kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Temel Elektrik Malzemeleri 40/32 
Temel Elektrik Malzemelerini Seçmek ve 

Bağlantılarını Yapmak 

Temel Elektrik Devreleri 40/32 
Temel Zayıf Akım ve Kuvvetli Akım 

Elektrik Devrelerini Kurmak 

Doğru Akım Devrelerinde Ölçme 40/32 
Doğru Akım Devresi Kurmak ve 

Elektriksel Değerlerini Ölçmek 

Alternatif Akım Devreleri 40/32 
Alternatif Akım Devresi Kurmak ve 

Elektriksel Değerlerini Ölçmek 

Lehimleme Ve Baskı Devre 40/32 
Lehim Yapmak ve Baskı Devre 

Hazırlamak 

Analog Devre Elemanları 40/32 32Analog Devre Elemanlarını Seçmek 

Transistörlü Kontrol Devreleri 40/32 Transistörlü Devreler Kurmak 

Temel Güç Kaynağı Yapımı 40/32 32Güç Kaynağı Yapmak 

Lojik Devreler 1 40/32 Temel Lojik ĠĢlemleri Yapmak 

Lojik Devreler 2 40/32 Lojik Devre Yapmak 

Tablo 49: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Temel Elektrik Elektronik 

Uygulamaları Dersi Modülleri. 

 

 Pnömatik-Hidrolik Sistemler ve Bakımı: Pnömatik-Hidrolik Sistemler 

ve Bakımı dersinde pnömatik, elektropnömatik, hidrolik, elektrohidrolik 

sistemler ile Pnömatik ve hidrolik sistemlerin bakım ve onarımı ile ilgili konular 

verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, temel pnömatik, elektropnömatik, 

hidrolik ve elektrohidrolik devreler kurma, pnömatik ve hidrolik sistemlerin 

bakım ve onarımını yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Pnömatiğe GiriĢ 40/32 Temel Pnömatik Devre Kurmak 

Pnömatik Mantık Devreleri 40/32 Pnömatik Mantık Devreleri Kurmak 

Elektropnömatik Sistemler 40/32 Elektropnömatik Devre Kurmak 

Hidrolik Sistemler 40/32 Hidrolik Devre Kurmak 

Elektrohidrolik Sistemler 40/32 Elektrohidrolik Devre Kurmak 

Pnömatik ve Hidrolik Sistemlerin 
Bakımı 

40/32 
Pnömatik ve Hidrolik Sistemlerin Bakım ve 
Onarımını Yapmak 

Tablo 50: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Pnömatik-Hidrolik Sistemler ve 

Bakımı Dersi Modülleri. 
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 Scada Sistemleri: Scada Sistemleri dersinde ağ elemanları, çeĢitleri, ağ 

sistemlerin yapı ve özellikleri, protokoller ve ayarları, kablosuz ağ protokolleri, 

scada sistemleri, kullanım alanları ve scada uygulamalarına yönelik bilgiler 

verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, ağ sistemlerini, kablosuz ağ 

sistemlerini ve scada sistemlerini kurma yeterlikleri kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Ağ Elemanları ve Ağ Sistemleri 40/32 

Temel Ağ Elemanlarını Kullanarak Ağ 

Kablolarını Hazırlamak ve Sisteme 

Bağlamak  

Ağ Protokolleri ve Ağ Güvenliği 40/16 

Ağ Protokollerini Düzenleyerek, Alt Ağlara 

Ayırma ĠĢlemini ve Güvenlik Ayarlarını 

Yapmak 

Kablosuz Ağ Sistemleri 40/24 
Kablosuz Ağ Araçları Vasıtasıyla Kablosuz 
Ağ Sistemini Kurmak 

Scada Programlama 40/32 
Veri Takibi ve Kontrol ĠĢlemlerini Yapan 

Scada Sistemlerini Kurmak 

Tablo 51: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Scada Sistemleri Dersi Modülleri. 

 Motor Sürücüleri ve Robotik: Motor Sürücüleri ve Robotik dersinde 

servo motorun yapısı, çeĢitleri, sürücüleri, bağlantıları, sürücülerin hız, yön, tork 

ve açılı hareketlerinin kontrolü, step motorlar yapıları, robotlar ve endüstrideki 

kullanım alanları ile ilgili bilgilerin verildiği derstir. Bu derste amaç öğrenciye, 

servo motor, sürücüleri, sürücü ve PLC ile kontrolü, step motorların sürücü ve 

PLC ile kontrolü, robot kollarını programlama yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Servo Motor ve Sürücüleri 40/32 
Servo Motoru Sürücü Seçimini Yaparak 
Programlamak 

Step Motor ve Sürülmesi 40/32 
Step Motoru Sürücü Devresini Yaparak 

Programlamak 

Robotik 40/32 Robot Kollarını Programlamak 

Tablo 52: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Motor Sürücüleri ve Robotik Dersi 

Modülleri. 

 

 Elektronik Kontrol Devreleri ve Arıza Analizi: Elektronik Kontrol 

Devreleri ve Arıza Analizi dersinde anahtarlama ve tetikleme elemanları, 

transdüser ve sensörler, osilatörler, iĢlemsel yükselteçler, arıza ve bakım 

kayıtları, arıza giderme yöntem ve teknikleri ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu 
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derste amaç öğrenciye, anahtarlama ve tetikleme elemanlarını, transdüser ve 

sensörleri, iĢlemsel yükselteçleri elektronik devrelerde kullanma, arıza ve bakım 

karteksi oluĢturma, kayıtları arĢivleme, malzeme ve sistem arızalarını bulma ve 

arızayı giderme yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Anahtarlama Elemanları 40/32 
Anahtarlama ve Tetikleme Elemanlarını 

Elektronik Devrelerde Kullanmak 

Sensörler ve Transdüserler 40/32 
Transdüser ve Sensörleri Elektronik 
Devrelerde Kullanmak 

ĠĢlemsel Yükselteçler 40/32 
ĠĢlemsel Yükselteçleri Elektronik 

Devrelerde Kullanmak 

Osilatörler 40/16 Osilatör Devresi Yapmak 

ArĢivleme ve Katalog 40/32 
Arıza ve Bakım Karteksi OluĢturup 

ArĢivleme ve Katalog Okumak 

Arıza Analiz Yöntemleri ve Arıza 

Giderme 
40/32 

Sistem Analizi Yapıp Tespit Edilen 

Arızaları Gidermek 

Tablo 53: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Elektronik Kontrol Devreleri ve 

Arıza Analizi Dersi Modülleri. 

 Elektrik Makineleri ve Kumanda Teknikleri: Elektrik Makineleri ve 

Kumanda Teknikleri dersinde kumanda devre elemanları, elektrik makineleri ve 

asenkron motor kumanda ve yol verme teknikleri ile ilgili bilgiler verilmektedir. 

Bu derste amaç öğrenciye, kumanda devre elemanlarını, elektrik makinelerini ve 

asenkron motor kumanda ve yol verme tekniklerini verimli kullanmak, 

makinelerin arızalarını tespit etme ve bunları onarma yeterlikleri 

kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Kumanda Devre Elemanları 40/24 Kumanda Devre Elemanlarını Seçmek 

Asenkron Motor Kumanda Teknikleri 40/32 
Asenkron Motor Kumanda Devreleri 

Kurmak 

Asenkron Motorlara Yol Verme 40/32 
Asenkron Motor Yol Verme Devrelerini 

Kurmak 

AC ve DC Makineler 40/32 
AC ve DC Makinelerin Bağlantısını 

Yapmak, Arızalarını Tespitetmek, Onarmak 

AC ve DC Makinelerin Kontrolü 40/32 AC ve DC Motorların Kontrolünü Yapmak 

Tablo 54: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Elektrik Makineleri ve Kumanda 

Teknikleri Dersi Modülleri. 
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 Tekstilde Programlanabilir Kontrol Sistemleri: Tekstilde 

Programlanabilir Kontrol Sistemleri dersinde PLC cihazları, bağlantıları ve 

operatör panelleri ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu ders ile öğrenciye, tekstil 

makinelerinde PLC sistemlerini tanıma, PLC cihazını programlama, operatör 

panellerinin bağlantılarını yapma ve programlama, PLC ile motor, ünite, elektro 

pnömatik sistemlerin kontrolünü yapma ve devresini kurma, PLC ile analog 

verileri iĢleyerek analog iĢlemler için PLC programını yapma ve devre kurma ile 

ilgili yeterlilikler kazandırılacaktır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Temel PLC Sistemleri 40/16 
Sisteme Uygun PLC Ve GiriĢ ÇıkıĢ 

Elemanlerının Seçerek Bağlantısını Yapmak 

PLC Programlama Teknikleri 40/32 
Kontrol Edilecek Sistemin, PLC 
Programını Yaparak, Yüklemek. 

Operatör Panelleri 40/32 
Operatör Panelini Sisteme Uygun 
Programlayıp Panelden Sisteme Kumanda 

Etmek. 

Tekstilde PLC Ġle Ünite Kontrolü 40/32 
Tekstilde Ünitelerin PLC Ġle Kontrolünü 
Yapmak. 

Tablo 55: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Tekstilde Programlanabilir 

Kontrol Sistemleri Dersi Modülleri. 

 Mekanik Bakım Onarım: Mekanik Bakım Onarım dersinde her türlü 

makine sistemlerinin periyodik kontrolleri, tespit edilen arızalı kısımların tamir 

ve bakım ile ilgili bilgilerin verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, 

makinelerin periyodik bakımını, sistemlerin periyodik kontrollerini yapma, 

kaldırma ve taĢıma araçlarını kullanma, arıza tespiti ve arızalı makine bakımı 

yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Periyodik Bakım Talimatı 1 40/32 Periyodik Bakım Talimatı Yapmak 

Periyodik Bakım Yapmak Periyodik Bakım Talimatı 2 40/32 

Sistemlerin Periyodik Kontrolleri 1 40/32 Aktarma Elemanlarını Kontrol Etmek 

Sistemin Periyodik Bakımını Yapmak Sistemlerin Periyodik Kontrolleri 2 40/32 

Kaldırma ve TaĢıma Araçları 40/32 Kaldırma ve TaĢıma Araçlarını Kullanmak 

Arıza Tespiti 40/32 Arıza Tespiti Yapmak 
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Arızalı Makine Bakımı 1 40/32 Arızalı Parçayı Sökmek Arızalı Parçayı 

DeğiĢtirmek Arızalı Makine Bakımı 2 40/32 

Tablo 56: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Mekanik Bakım Onarım Dersi 

Modülleri. 

5.1.2.5-Seçmeli Dersler 

 Seçmeli derslerin, çizelgede belirtilen haftalık ders saati kadar alınması 

zorunludur. Alınabilecek seçmeli dersler; zümre öğretmenleri ve koordinatör 

öğretmenler ile iĢ birliği içinde alanın ve dalların özellikleri doğrultusunda 

belirlenir. Seçmeli derslerin seçiminde, varsa o derse ait diğer programlar sıra 

takip eder ve önceden alınması gereken dersler göz önünde bulundurulur.

 Seçmeli dersler, seçmeli dersler tablosundan ya da gerektiğinde alan/dal 

derslerinden veya diğer alanlardan da seçilebilir. 

5. 2- GĠYĠM ÜRETĠM TEKNOLOJĠSĠ ALANI DERS PROĞRAMLARI 

VE MODÜLLERĠ 

5.2.1-Giyim Üretim Teknolojisi Alanı  

 “Giyim ve hazır giyim sanayi, sağladığı istihdam imkânı, üretim sürecinde 

yarattığı katma değer payı ve uluslararası ticaretteki ağırlığı nedeniyle ekonomik 

kalkınma sürecinde önemli rol oynayan bir sanayi dalı olagelmiştir. Gelişmiş 

ülkelerin 18. yüzyılda gerçekleştirdikleri sanayileşme sürecine damgasını vuran 

tekstil ve daha sonra hazır giyim sanayi, günümüzde de gelişmekte olan ülkelerin 

kalkınmalarında benzer bir rol oynamaktadır. Tekstil ve hazır giyim sanayi, 

gelişmiş Pazar ekonomilerinde yaratılan katma değer payı sıralamalarında da 

ilk sıralarda yer almaktadır”
11

. 

 

(11) Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü, Megep, Giyim Üretim Teknolojisi Alanı, 

Çerçeve Öğretim Programı, ANKARA, 2008,s.4. 
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 Tüm sektörlerde olduğu gibi hazır giyim sektöründe de teknolojik 

geliĢmeler paralelinde yapılan iĢin süresi kısalmakta ve iĢ veriminde artıĢ 

sağlanmaktadır. Bu nedenle yeni teknoloji kullanımını geliĢtirip destek olarak 

temel mesleki eğitimin verilmesi gerekmektedir. Bu meslekte yetiĢmiĢ eleman 

bulmakta güçlükler yaĢanmaktadır. Nitelikli eleman sıkıntısına çözüm olarak, 

sınırlı olan mesleki eğitim imkânlarının artırılması icap etmektedir. ĠĢ yerlerinin 

ücret politikalarında önemli sayılabilecek farklılıklar bulunmakta, bu nedenle iĢ 

devamlılığı sağlanamamakta ve elemanlar sık sık iĢ değiĢtirmektedir. Bilgi ve 

beceri düzeyi yüksek olan iyi yetiĢmiĢ meslek elemanlarının iĢ bulma Ģanslarının 

yüksek olduğu görülmektedir. 

 “Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programında; 

1. Kadın giyim modelistliği, 

2. Erkek giyim modelistliği, 

3. Çocuk giyim modelistliği, 

4. İç giyim modelistliği, 

5. Hazır giyim model makineciliği, 

6. Deri giyim, 

7. Kadın terziliği, 

8. Erkek terziliği, 

9. Kesim, 

10. Konfeksiyon makineleri bakım onarım; dalları yer almaktadır”
12

. 

 “Bu doğrultuda Giyim Üretim Teknolojisi Alanı ve altında yer alan 

mesleklerde ulusal ve uluslararası düzeyde standartlara uygun, her yaşta ve 

düzeyde bireye eğitim olanağı sağlayan program hedeflenmiştir”
13

. 

 

 

(12) A.g.k., s.4.,5. 

(13) A.g.k., s.5. 
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 “Program, mesleki ve teknik eğitim alanında diplomaya götüren 

ortaöğretim kurumları ile belge ve sertifika programlarının uygulandığı her tür 

ve derecedeki örgün ve yaygın mesleki ve teknik eğitim öğretim kurumlarında 

uygulanmaktadır”
14

.  

 Programın uygulanabilmesi için Giyim Üretim Teknolojisi Alanı standart 

donanımları ve mesleklerin gerektirdiği donanımlar sağlanmalı, Makine ve 

Elektrik Elektronik Teknolojileri Alanı öğretmenleri görev almalıdır. 

Gerektiğinde Giyim Üretim Teknolojisi, Makine ve Elektrik Elektronik 

Teknolojileri Alanında sektör deneyimi olan usta öğretici, teknisyen ve meslek 

elemanlarından yararlanılabilir. 

 Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Altında Meslek Dallarını seçmek isteyen 

öğrencilerin sağlık durumu, Alanın altında yer alan mesleklerin gerektirdiği iĢleri 

yapmaya uygun olmalıdır. 

 Giyim Üretim Teknolojisi Alanından mezun olan öğrenciler, seçtikleri 

dal/meslekte kazandıkları yeterlikler doğrultusunda; Atölyeler, hazır giyim 

iĢletmeleri, modaevi-butik, makine teknik servis hizmeti veren iĢletmeler, makine 

ithalatı yapan firmalar ve kendi iĢ yerleri vb. yerlerde çalıĢabilirler. 

 Millî Eğitim Bakanlığı Ortaöğretim Kurumları Sınıf Geçme ve Sınav 

Yönetmeliği’ne göre çeĢitli ölçme araçları kullanılarak öğrencilerin 

değerlendirilmesi esastır. Buna göre; dersin altındaki modüllerin iĢleniĢi sırasında 

kazandığı (bilgi, beceri ve tavırlar) yeterlikler, okulda, iĢletmede ve kendi 

kendilerine yaptıkları tüm öğrenim faaliyetleri değerlendirilerek öğrencilerin 

dersteki baĢarısı belirlenmektedir. 

 Program; geniĢ tabanlı ve modüler yapıda düzenlendiğinden, Mesleki ve 

Teknik Eğitim Yönetmeliği çerçevesinde yatay ve dikey geçiĢlere olanak 

sağlamaktadır. 

(14) A.g.k., s.8. 
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 Öğrenci Alanda/dalda sertifika, belge ve diplomaya götüren tüm 

programlar ve dallar arasında geçiĢ yapılabilmektedir. Diploma almaya hak 

kazanan öğrenci, Giyim Üretim Teknolojisi Alanının devamı niteliğindeki 

programların veya bu alana en yakın programların uygulandığı meslek 

yüksekokuluna sınavsız geçiĢ yapabilir ya da sınav sonuçlarına göre diğer 

yükseköğrenim kurumlarını tercih edebilir. 

 “Lise öğrenimlerini başarı ile tamamlayan öğrenciler, meslek yüksek 

okullarının; Tekstil, Deri Konfeksiyon, Kostüm Tasarımı bölümlerine sınavsız 

geçiş yapabilirler Üniversite giriş sınavında başarılı oldukları takdirde; Giyim 

Endüstrisi Öğretmenliği, Giyim Öğretmenliği, Hazır Giyim Öğretmenliği, lisans 

programlarına devam edebilirler. Ön lisans programlarını başarı ile bitirenler 

açılan dikey geçiş sınavında başarılı oldukları takdirde; Giyim Endüstri 

Öğretmenliği, Giyim Öğretmenliği, Hazır Giyim Öğretmenliği, Moda Tasarım, 

Moda Tasarım Öğretmenliği lisans programlarına devam edebilirler”
15

. 

  Mezun olan öğrenciye alanda/dalda diploma verilir. Öğrencinin seçtiği 

dal ile ilgili aldığı tüm dersler ve modüller diploma ekinde belirtilmektedir. 

Öğrenciye, programdan ayrıldığında veya mezun olduğunda, kazandığı 

yeterlikleri gösteren ve bir yaygın mesleki ve teknik eğitim programı ile aynı 

yeterlikleri kazanan kiĢilere eĢ değer belge verilmektedir. Öğrencinin kazandığı 

mesleki yeterlikler sertifikaya yönelik belgelendirmelerle değerlendirilmektedir.

 “Alan programının toplam eğitim süresi, 9. Sınıftan sonra 3 öğretim yılı 

olarak planlanmış olup, eğitim süresinin okul, işletme ve bireysel öğrenme için 

ayrılmış, Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Haftalık Ders Çizelgesi, dersler ve 

modüller ile ilgili açıklamalarda belirtildiği gibi uygulanmaktadır”
16

. 

(15)T.C.MEB Megep(Mesleki Eğitim ve Öğretim Sisteminin Güçlendirilmesi Projesi),Mesleki 

ve Teknik Eğitim Alanları Tanıtım Modülü, Ankara, Yayımlar Dairesi 

BaĢkanlığı,2007,s.170. 

(16) A.g.k., s.9. 
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 Öğrenci; Programın sonunda seçtiği dala/mesleğe yönelik olarak Alandaki 

ortak temel, bilgi ve becerileri kazanarak Giyim Üretim Teknolojisi Alanının 

temel yeterliklerine sahip olarak dalın gerektirdiği iĢleri yapıp, dalın gerektirdiği 

özel mesleki yeterlikleri kazanabilmektedir. 

 Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Haftalık Ders Çizelgesi’ndeki dersler ve 

bu derslerin altında yer alan modül içerikleri uygulanır. 

5.2.1.1-Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı 

 Alan Çerçeve Öğretim Programı ile öğrencilere, alan ve dallar ile ilgili 

temel bilgi ve becerileri kazandırmanın yanı sıra öğrencilerin yeniliğe ve 

değiĢime uyum sağlayabilen, çevresindeki insanlarla sağlıklı iletiĢim kurabilen, 

hedeflerini belirleyip bunlara ulaĢmak için giriĢimlerde bulunabilen, üretken 

eleĢtiriye açık ve mesleki yeteneklere sahip kiĢiler olarak yetiĢtirilmesi 

amaçlanmıĢtır. 

 “Program 4 eğitim öğretim yılı olarak tasarlamış, programın temel yapısı 

oluşturulurken 9 ve 10. sınıflarda ortak dersler ile alan ortak dersleri, 11 ve 

12.sınıflarda ise dallara özel derslerin öncelikle okutulması planlanmıştır. Bu 

derslerin içerikleri oluşturulurken ulusal ve uluslararası iş gücünden beklenen 

temel yeterlikler, sektör araştırmaları ve mesleki yeterlikler dikkate alınmıştır. 

 Alanda yer alan tüm dallara yönelik ortak yeterlikleri kazandıran dersler 

ağırlıklı olarak 10 ve 11. sınıfta verilmektedir. 12. sınıfta diplomaya götüren dala 

ait yeterlikleri içeren dersler yer almaktadır. 10. sınıfın sonunda, bölgesel ve 

sektörel ihtiyaçlar, okulun donanımı, öğretmen ve fizikî kapasitesi ile 

öğrencilerin mesleki yeterlikleri de dikkate alınarak dal seçimi yapılır. 

Öğrencilerin alan ve dal seçimlerinde bölgesel istihdam olanakları dikkate 

alınır. 

 Her okul sektör ihtiyaçlarını, değişen şartları ve mesleklerin ilerleyişini 

programa aktarabilir. 10. sınıfta alan ortak dersleri içerisinde tüm dallar ile 
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ilgili modüllerin yer aldığı derste; öncelikle okulda açılabilecek dallara ait 

modüller uygulanabilir. Gerektiğinde 11 ve 12. sınıfta mesleğe özgü dersler, 

modüller ve modül içerikleri değiştirilip geliştirilebilir. Değişiklikler, 

koordinatör öğretmenler, zümre öğretmenler ve sektörden meslek elemanları ile 

iş birliği içinde yapılır. Değişiklikler ile ilgili yapılan çalışma okulun bağlı 

bulunduğu ilgili öğretim dairesine gönderilir ve Bakanlıkça uygun bulunan 

değişiklikler uygulanır. 

 Haftalık ders çizelgelerinde; ortak dersler, alan/dal dersleri ve seçmeli 

dersler belirtilmiştir. Alan/dal dersleri modüllerden oluşmaktadır. Bu derslerdeki 

her modülün içeriğini öğrencilere kazandırmak için tasarlanan toplam öğrenme 

süresi 40 saat olarak planlanmıştır. Bu süre; öğretmen rehberliğinde ve 

öğrencinin kendi kendine çalışacağı süreleri kapsamaktadır. Örneğin 40/32 

olarak belirlenmiş bir modülün; 32 saati öğretmen rehberliğinde çalışılacak 

süreyi, 8 saat ise öğrencinin çalışacağı süreyi göstermektedir”
17

. 

 Programı tamamlayarak mezun olan öğrenci, iĢ hayatına geçebilir veya 

yüksek öğrenime devam edebilir. Öğretim programının herhangi bir yılından 

ayrılan bir öğrencinin kazandığı yeterlikler, sertifika programlarında 

değerlendirilir. 

 Çerçeve öğretim programları ve haftalık ders çizelgelerinde yer alan 

meslek ve Anadolu meslek liseleri; kız meslek, endüstri meslek, ticaret meslek, 

iletiĢim meslek, Otelcilik ve turizm meslek vb. mesleki ve teknik eğitim alanında 

diplomaya götüren programların uygulandığı tüm ortaöğretim kurumlarını 

belirtir.  

 

 

 

(17) A.g.k.,s.19. 
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5.2.1.2-Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Altındaki Meslek Dalları  

 Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Altındaki Meslek Dalları yeterlilikleri ve 

amaçları Ģunlardır; 

 Giyim Üretim Teknolojisi Alanı, altında yer alan dalların yeterliklerini 

kazandırmaya yönelik eğitim ve öğretim verilen alandır. Alanın altında yer alan 

dallarda, sektörün ihtiyaçları, akademik ve teknolojik geliĢmeler doğrultusunda 

gerekli olan mesleki yeterlikleri kazanmıĢ nitelikli meslek elemanlarını 

yetiĢtirmek amaçlanmaktadır. 

 Kadın Giyim Modelistliği; Kadın giyim modelistinin sahip olduğu 

yeterlikleri kazandırmaya yönelik eğitim ve öğretim verilen daldır. Kadın giyim 

modelistliği mesleğinin yeterliklerine sahip meslek elemanları yetiĢtirmek 

amaçlanmaktadır. 

 Erkek Giyim Modelistliği; Erkek giyim modelistinin sahip olduğu 

yeterlikleri kazandırmaya yönelik eğitim ve öğretim verilen daldır. Erkek giyim 

modelistliği mesleğinin yeterliklerine sahip meslek elemanları yetiĢtirmek 

amaçlanmaktadır. 

 Çocuk Giyim Modelistliği; Çocuk giyim modelistinin sahip olduğu 

yeterlikleri kazandırmaya yönelik eğitim ve öğretim verilen daldır. Çocuk giyim 

modelistliği mesleğinin yeterliklerine sahip meslek elemanları yetiĢtirmek 

amaçlanmaktadır. 

 Ġç Giyim Modelistliği; Ġç giyim modelistinin sahip olduğu yeterlikleri 

kazandırmaya yönelik eğitim ve öğretim verilen daldır. Ġç giyim modelistliği 

mesleğinin yeterliklerine sahip meslek elemanları yetiĢtirmek amaçlanmaktadır.  

 Hazır Giyim Model Makineciliği; Hazır giyim model makinecinin sahip 

olduğu yeterlikleri kazandırmaya yönelik eğitim ve öğretim verilen daldır. Hazır 

giyim model makineciliği mesleğinin yeterliklerine sahip meslek elemanları 

yetiĢtirmek amaçlanmaktadır. 
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 Deri Giyim; Deri giyim elemanının sahip olduğu yeterlikleri 

kazandırmaya yönelik eğitim ve öğretim verilen daldır. Deri giyim mesleğinin 

yeterliklerine sahip meslek elemanları yetiĢtirmektir. 

 Kadın Terziliği; Kadın terzisinin sahip olduğu yeterlikleri kazandırmaya 

yönelik eğitim ve öğretim verilen daldır. Giyim Üretim Teknolojisi Alanında 

kadın terziliği mesleğinin yeterliklerine sahip meslek elemanları yetiĢtirmek 

amaçlanmaktadır. 

 Erkek Terziliği; Erkek terzisinin sahip olduğu yeterlikleri kazandırmaya 

yönelik eğitim ve öğretim verilen daldır. Giyim Üretim Teknolojisi Alanında 

erkek terziliği mesleğinin yeterliklerine sahip meslek elemanları yetiĢtirmek 

amaçlanmaktadır. 

 Kesim; Kesim elemanının sahip olduğu yeterlikleri kazandırmaya yönelik 

eğitim ve öğretim verilen daldır. Giyim Üretim Teknolojisi Alanında kesim 

mesleğinin yeterliklerine sahip meslek elemanları yetiĢtirmek amaçlanmaktadır. 

 Konfeksiyon Makineleri Bakım Onarım; Konfeksiyon makineleri 

bakım onarımcısının sahip olduğu yeterlikleri kazandırmaya yönelik eğitim ve 

öğretim verilen daldır. Giyim Üretim Teknolojisi Alanında Konfeksiyon 

makineleri bakım onarımcılığı mesleğinin yeterliklerine sahip meslek elemanları 

yetiĢtirmek amaçlanmaktadır. 
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5.2.1.3-Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Haftalık Ders Proğramları 
MESLEK LĠSELERĠ                                                                                                                                                                                                                                           

GĠYĠM ÜRETĠM TEKNOLOJĠSĠ ALANI ÇERÇEVE ÖĞRETĠM PROĞRAMI HAFTALIK DERS ÇĠZELGESĠ                                                                                                                                                                         

(KADIN GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ, ERKEK GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ, ÇOCUK GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ, ĠÇ GĠYĠM 

MODELĠSTLĠĞĠ, HAZIR GĠYĠM MODEL MAKĠNECĠLĠĞĠ, DERĠ GĠYĠM, KADIN TERZĠLĠĞĠ, ERKEK TERZĠLĠĞĠ, KESĠM 

VE KONFEKSĠYON MAKĠNELERĠ BAKIM ONARIM DALLARI) 

DERS KATEGORĠLERĠ  DERSLER 
IX. 

SINIF 

X. 

SINIF 

XI. 

SINIF 

XII. 

SINIF 

O
R

T
A

K
 D

E
R

S
L

E
R

 

*DĠL VE ANLATIM 2 2 2 2 

TÜRK EDEBĠYATI 3 3 - - 

DĠN KÜLTÜRÜ VE AHLAK BĠLGĠSĠ 1 1 1 1 

TARĠH 2 2 - - 

T.C.ĠNKILÂP TARĠHĠ VE ATATÜRKÇÜLÜK                                                                                                                                                                                                                                                               - - 2 - 

COĞRAFYA  2 2 - - 

MATEMATĠK 4 -     

FĠZĠK 2 -     

KĠMYA 2 -     

BĠYOLOJĠ  2 -     

SAĞLIK BĠLGĠSĠ 2 - - - 

FELSEFE - - 2 - 

YABANCI DĠL  3 3     

BEDEN EĞĠTĠMĠ  2 - - - 

MĠLLÎ GÜVENLĠK BĠLGĠSĠ  - 1 - - 

TRAFĠK VE ĠLK YARDIM  - - 1 - 

TANITIM VE YÖNLENDĠRME 2 - - - 

TOPLAM  29 14 8 3 

A
L

A
N

/D
A

L
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ 

A
L

A
N

 O
R

T
A

K
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ 

BĠLGĠ VE ĠLETĠġĠM TEKNOLOJĠSĠ 2       

MATEMATĠK    3     

MESLEKĠ GELĠġĠM   2     

*UYGULAMA TEKNĠKLERĠ    6     

KALIP HAZIRLAMA TEKNĠKLERĠ   5     

TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ    2     

GĠYSĠ TEKNĠK ÇĠZĠMLERĠ    2     

D
A

L
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ 

*ĠġLETMELERDE BECERĠ EĞĠTĠMĠ *KADIN GĠYSĠ DĠKĠMĠ - - 24 29 

KALĠTE KONTROL *ERKEK GĠYSĠ DĠKĠMĠ 

*KADIN GĠYSĠ KALIPLARI GĠYSĠ KALIPLARI 

KADIN GĠYSĠ ÜRETĠMĠ *KESĠM TEKNĠKLERĠ 

DRAPAJ PASTAL PLANI HAZIRLAMA 

*ERKEK GĠYSĠ KALIPLARI ÜRETĠM TAKĠBĠ 

ERKEK GĠYSĠ ÜRETĠMĠ DEPOLAMA 

*ÇOCUK GĠYSĠ KALIPLARI MODEL GELĠġTĠRME 

ÇOCUK GĠYSĠ ÜRETĠMĠ TEMEL SANAT EĞĠTĠMĠ 

*ĠÇ GĠYĠM KALIPLARI MESLEKĠ YABANCI DĠL 

ĠÇ GĠYĠM ÜRETĠMĠ Ġġ GĠYSĠ KALIPLARI 

*ÜRETĠM TEKNĠKLERĠ GĠYĠM AKSESUARLARI 

KALIP HAZIRLAMA MESLEKĠ TEKNĠK RESĠM 

*DERĠ GĠYSĠ ÜRETĠMĠ *MEKANĠK BAKIM ONARIM 

DERĠ GĠYSĠ KALIPLARI 
ELEKTRĠK ELEKTRONĠK 

TEMEL UYGULAMALARI 

DERĠ TEKNOLOJĠSĠ PNÖMATĠK BAKIM ONARIM 

DERĠ KALĠTE KONTROL BAKIM PLANLAMASI 

ALAN/DAL DERSLERĠ TOPLAMI 2 20 24 29 

SEÇMELĠ DERSLER 3 - 2 2 

REHBERLĠK 1 1 1 1 

GENEL TOPLAM 35 35 35 35 

NOT: (*) MĠLLĠ EĞĠTĠM BAKANLIĞI ORTAÖĞRETĠM KURUMLARI SINIF GEÇME VE SINAV YÖNETMELĠĞĠ'NĠN 33. MADDESĠ 

UYARINCA YILSONU ORTALAMASI ĠLE BAġARILI SAYILAMAYACAK DERSLERĠ ĠFADE EDER.  

Tablo 57: Meslek Liseleri Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı. 
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ANADOLU MESLEK LĠSELERĠ                                                                                                                                                                                                                                           
GĠYĠM ÜRETĠM TEKNOLOJĠSĠ ALANI ÇERÇEVE ÖĞRETĠM PROĞRAMI HAFTALIK DERS ÇĠZELGESĠ                                                                                                                                                                         

(KADIN GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ, ERKEK GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ, ÇOCUK GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ,                                     

ĠÇ GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ, HAZIR GĠYĠM MODEL MAKĠNECĠLĠĞĠ, DERĠ GĠYĠM, KADIN TERZĠLĠĞĠ, ERKEK 

TERZĠLĠĞĠ, KESĠM VE KONFEKSĠYON MAKĠNELERĠ BAKIM ONARIM DALLARI) 

DERS KATEGORĠLERĠ  DERSLER 

IX. 

SINIF 

X. 

SINIF 

XI. 

SINIF 

XII. 

SINIF 

O
R

T
A

K
 D

E
R

S
L

E
R

 

*DĠL VE ANLATIM 2 2 2 2 

TÜRK EDEBĠYATI 3 3 - - 

DĠN KÜLTÜRÜ VE AHLAK BĠLGĠSĠ 1 1 1 1 

TARĠH 2 2 - - 

T.C.ĠNKILÂP TARĠHĠ VE ATATÜRKÇÜLÜK - - 2 - 

COĞRAFYA  2 2 - - 

MATEMATĠK 4 -     

FĠZĠK 2 -     

KĠMYA 2 -     

BĠYOLOJĠ  2 -     

SAĞLIK BĠLGĠSĠ 2 - - - 

FELSEFE - - 2 - 

YABANCI DĠL  10 4 4 4 

BEDEN EĞĠTĠMĠ  2 - - - 

MĠLLÎ GÜVENLĠK BĠLGĠSĠ  - 1 - - 

TRAFĠK VE ĠLK YARDIM  - - 1 - 

TOPLAM  34 15 12 7 
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BĠLGĠ VE ĠLETĠġĠM TEKNOLOJĠSĠ 2       

MATEMATĠK    3     

MESLEKĠ GELĠġĠM   2     

*UYGULAMA TEKNĠKLERĠ    7     

KALIP HAZIRLAMA TEKNĠKLERĠ   5     

TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ    2     

GĠYSĠ TEKNĠK ÇĠZĠMLERĠ    2     

D
A

L
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ 

*ĠġLETMELERDE BECERĠ EĞĠTĠMĠ *ERKEK GĠYSĠ DĠKĠMĠ 
- - 27 30 

KALĠTE KONTROL GĠYSĠ KALIPLARI 

*KADIN GĠYSĠ KALIPLARI *KESĠM TEKNĠKLERĠ 

KADIN GĠYSĠ ÜRETĠMĠ PASTAL PLANI HAZIRLAMA 

DRAPAJ ÜRETĠM TAKĠBĠ 

*ERKEK GĠYSĠ KALIPLARI DEPOLAMA 

ERKEK GĠYSĠ ÜRETĠMĠ MODEL GELĠġTĠRME 

*ÇOCUK GĠYSĠ KALIPLARI TEMEL SANAT EĞĠTĠMĠ 

ÇOCUK GĠYSĠ ÜRETĠMĠ MESLEKĠ YABANCI DĠL 

*ĠÇ GĠYĠM KALIPLARI Ġġ GĠYSĠ KALIPLARI 

ĠÇ GĠYĠM ÜRETĠMĠ GĠYĠM AKSESUARLARI 

*ÜRETĠM TEKNĠKLERĠ MESLEKĠ TEKNĠK RESĠM 

KALIP HAZIRLAMA *MEKANĠK BAKIM ONARIM 

*DERĠ GĠYSĠ ÜRETĠMĠ ELEKTRĠK ELEKTRONĠK 

TEMEL UYGULAMALARI 
DERĠ GĠYSĠ KALIPLARI 

DERĠ TEKNOLOJĠSĠ PNÖMATĠK BAKIM ONARIM 

DERĠ KALĠTE KONTROL BAKIM PLANLAMASI 

*KADIN GĠYSĠ DĠKĠMĠ 

ALAN/DAL DERSLERĠ TOPLAMI 2 21 27 30 

SEÇMELĠ DERSLER 3 3 _ 2 

REHBERLĠK 1 1 1 1 

GENEL TOPLAM 40 40 40 40 

NOT: (*) MĠLLĠ EĞĠTĠM BAKANLIĞI ORTAÖĞRETĠM KURUMLARI SINIF GEÇME VE SINAV YÖNETMELĠĞĠ'NĠN 

33. MADDESĠ UYARINCA YILSONU ORTALAMASI ĠLE BAġARILI SAYILAMAYACAK DERSLERĠ ĠFADE EDER.  

Tablo 58: Anadolu Meslek Liseleri Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim 

Programı 
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TEKNĠK LĠSELERĠ                                                                                                                                                                                                                                           
GĠYĠM ÜRETĠM TEKNOLOJĠSĠ ALANI ÇERÇEVE ÖĞRETĠM PROĞRAMI HAFTALIK DERS ÇĠZELGESĠ                                                                                                                                                                         

(KADIN GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ, ERKEK GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ, ÇOCUK GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ,                                     

ĠÇ GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ, HAZIR GĠYĠM MODEL MAKĠNECĠLĠĞĠ, DERĠ GĠYĠM, KADIN TERZĠLĠĞĠ, ERKEK 

TERZĠLĠĞĠ, KESĠM VE KONFEKSĠYON MAKĠNELERĠ BAKIM ONARIM DALLARI) 

DERS KATEGORĠLERĠ  DERSLER 
IX. 

SINIF 

X. 

SINIF 

XI. 

SINIF 

XII. 

SINIF 

O
R

T
A

K
 D

E
R

S
L

E
R

 

*DĠL VE ANLATIM 2 2 2 2 

TÜRK EDEBĠYATI 3 3 3 3 

DĠN KÜLTÜRÜ VE AHLAK BĠLGĠSĠ 1 1 1 1 

TARĠH 2 2 - - 

T.C.ĠNKILÂP TARĠHĠ VE ATATÜRKÇÜLÜK - - 2 - 

COĞRAFYA  2 2 - - 

MATEMATĠK 4 -     

FĠZĠK 2 -     

KĠMYA 2 -     

BĠYOLOJĠ  2 -     

SAĞLIK BĠLGĠSĠ 2 - - - 

FELSEFE - - 2 - 

YABANCI DĠL  3 3     

BEDEN EĞĠTĠMĠ  2 - - - 

MĠLLÎ GÜVENLĠK BĠLGĠSĠ  - 1 - - 

TRAFĠK VE ĠLK YARDIM      1   

TANITIM VE YÖNLENDĠRME 2 - - - 

TOPLAM  29 14 11 6 
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BĠLGĠ VE ĠLETĠġĠM TEKNOLOJĠSĠ 2       

MATEMATĠK  _ 4 4 4 

GEOMETRĠ _ 2 2 2 

ANALĠK GEOMETRĠ _ _ _ 2 

FĠZĠK _ 2 3 3 

KĠMYA _ 2 3 3 

BĠYOLOJĠ  _ 2 3 3 

MESLEKĠ GELĠġĠM   2     

*UYGULAMA TEKNĠKLERĠ    7     

KALIP HAZIRLAMA TEKNĠKLERĠ   5     

TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ    2     

GĠYSĠ TEKNĠK ÇĠZĠMLERĠ    2     

D
A

L
 D

E
R

S
L

E
R

Ġ
 

*ĠġLETMELERDE BECERĠ EĞĠTĠMĠ *KADIN GĠYSĠ DĠKĠMĠ - - 18 21 

KALĠTE KONTROL *ERKEK GĠYSĠ DĠKĠMĠ 

*KADIN GĠYSĠ KALIPLARI GĠYSĠ KALIPLARI 

KADIN GĠYSĠ ÜRETĠMĠ *KESĠM TEKNĠKLERĠ 

DRAPAJ PASTAL PLANI HAZIRLAMA 

*ERKEK GĠYSĠ KALIPLARI ÜRETĠM TAKĠBĠ 

ERKEK GĠYSĠ ÜRETĠMĠ DEPOLAMA 

*ÇOCUK GĠYSĠ KALIPLARI MODEL GELĠġTĠRME 

ÇOCUK GĠYSĠ ÜRETĠMĠ TEMEL SANAT EĞĠTĠMĠ 

*ĠÇ GĠYĠM KALIPLARI MESLEKĠ YABANCI DĠL 

ĠÇ GĠYĠM ÜRETĠMĠ Ġġ GĠYSĠ KALIPLARI 

*ÜRETĠM TEKNĠKLERĠ GĠYĠM AKSESUARLARI 

KALIP HAZIRLAMA MESLEKĠ TEKNĠK RESĠM 

*DERĠ GĠYSĠ ÜRETĠMĠ *MEKANĠK BAKIM ONARIM 

DERĠ GĠYSĠ KALIPLARI 
ELEKTRĠK ELEKTRONĠK 

TEMEL UYGULAMALARI 

DERĠ TEKNOLOJĠSĠ PNÖMATĠK BAKIM ONARIM 

DERĠ KALĠTE KONTROL *BAKIM PLANLAMASI 

ALAN/DAL DERSLERĠTOPLAMI 2 30 33 38 

SEÇMELĠ DERSLER 3 _ _ _ 

REHBERLĠK 1 1 1 1 

GENEL TOPLAM 35 45 45 45 

NOT: (*) MĠLLĠ EĞĠTĠM BAKANLIĞI ORTAÖĞRETĠM KURUMLARI SINIF GEÇME VE SINAV YÖNETMELĠĞĠ'NĠN 33. MADDESĠ 

UYARINCA YILSONU ORTALAMASI ĠLE BAġARILI SAYILAMAYACAK DERSLERĠ ĠFADE EDER.  

Tablo 59: Teknik Liseler Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı  
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ANADOLU TEKNĠK LĠSELERĠ                                                                                                                                                                                                                                           
GĠYĠM ÜRETĠM TEKNOLOJĠSĠ ALANI ÇERÇEVE ÖĞRETĠM PROĞRAMI HAFTALIK DERS ÇĠZELGESĠ                                                                                                                                                                         

(KADIN GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ, ERKEK GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ, ÇOCUK GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ,                                     

ĠÇ GĠYĠM MODELĠSTLĠĞĠ, HAZIR GĠYĠM MODEL MAKĠNECĠLĠĞĠ, DERĠ GĠYĠM, KADIN TERZĠLĠĞĠ, ERKEK 

TERZĠLĠĞĠ, KESĠM VE KONFEKSĠYON MAKĠNELERĠ BAKIM ONARIM DALLARI) 

DERS KATEGORĠLERĠ  DERSLER 
IX. 

SINIF 

X. 

SINIF 

XI. 

SINIF 

XII. 

SINIF 

O
R

T
A

K
 D

E
R

S
L

E
R

 

*DĠL VE ANLATIM 2 2 2 2 

TÜRK EDEBĠYATI 3 3 3 3 

DĠN KÜLTÜRÜ VE AHLAK BĠLGĠSĠ 1 1 1 1 

TARĠH 2 2 - - 

T.C.ĠNKILÂP TARĠHĠ VE ATATÜRKÇÜLÜK - - 2 - 

COĞRAFYA  2 2 - - 

MATEMATĠK 4 -     

FĠZĠK 2 -     

KĠMYA 2 -     

BĠYOLOJĠ  2 -     

SAĞLIK BĠLGĠSĠ 2 - - - 

FELSEFE - - 2 - 

YABANCI DĠL  10 4 4 4 

BEDEN EĞĠTĠMĠ  2 - - - 

MĠLLÎ GÜVENLĠK BĠLGĠSĠ  - 1 - - 

TRAFĠK VE ĠLK YARDIM      1 - 

TOPLAM  34 15 15 10 
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BĠLGĠ VE ĠLETĠġĠM TEKNOLOJĠSĠ 2 _ _   

MATEMATĠK  _ 4 4 4 

GEOMETRĠ _ 2 2 2 

ANALĠK GEOMETRĠ _ _ _ 2 

FĠZĠK _ 2 3 3 

KĠMYA _ 2 3 3 

BĠYOLOJĠ  _ 2 3 3 

MESLEKĠ GELĠġĠM   2     

*UYGULAMA TEKNĠKLERĠ    6     

KALIP HAZIRLAMA TEKNĠKLERĠ   5     

TEKSTĠL TEKNOLOJĠSĠ    2     

GĠYSĠ TEKNĠK ÇĠZĠMLERĠ    2     

D
A
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R
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Ġ 

*ĠġLETMELERDE BECERĠ EĞĠTĠMĠ *ERKEK GĠYSĠ DĠKĠMĠ - - 14 17 

KALĠTE KONTROL GĠYSĠ KALIPLARI 

*KADIN GĠYSĠ KALIPLARI *KESĠM TEKNĠKLERĠ 

KADIN GĠYSĠ ÜRETĠMĠ PASTAL PLANI HAZIRLAMA 

DRAPAJ *ÜRETĠM TAKĠBĠ 

*ERKEK GĠYSĠ KALIPLARI DEPOLAMA 

ERKEK GĠYSĠ ÜRETĠMĠ MODEL GELĠġTĠRME 

*ÇOCUK GĠYSĠ KALIPLARI TEMEL SANAT EĞĠTĠMĠ 

ÇOCUK GĠYSĠ ÜRETĠMĠ MESLEKĠ YABANCI DĠL 

*ĠÇ GĠYĠM KALIPLARI Ġġ GĠYSĠ KALIPLARI 

ĠÇ GĠYĠM ÜRETĠMĠ GĠYĠM AKSESUARLARI 

*ÜRETĠM TEKNĠKLERĠ MESLEKĠ TEKNĠK RESĠM 

KALIP HAZIRLAMA *MEKANĠK BAKIM ONARIM 

*DERĠ GĠYSĠ ÜRETĠMĠ PNÖMATĠK BAKIM ONARIM 

DERĠ GĠYSĠ KALIPLARI *BAKIM PLANLAMASI 

DERĠ TEKNOLOJĠSĠ ELEKTRĠK ELEKTRONĠK                                                                                                                                                                                                                                         

TEMEL UYGULAMALARI DERĠ KALĠTE KONTROL 

*KADIN GĠYSĠ DĠKĠMĠ 

ALAN/DAL DERSLERĠTOPLAMI 2 29 29 34 

SEÇMELĠ DERSLER 3 _ _ _ 

REHBERLĠK 1 1 1 1 

GENEL TOPLAM 40 45 45 45 

NOT: (*) MĠLLĠ EĞĠTĠM BAKANLIĞI ORTAÖĞRETĠM KURUMLARI SINIF GEÇME VE SINAV YÖNETMELĠĞĠ'NĠN 33. MADDESĠ 

UYARINCA YILSONU ORTALAMASI ĠLE BAġARILI SAYILAMAYACAK DERSLERĠ ĠFADE EDER.  

Tablo 60: Anadolu Teknik Liseler Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim 

Programı 
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5.2.2-Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programında Yer 

Alan Dersler ve Modüller 

 Giyim Üretim Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programında yer alan 

dersler ve modüller Ģunlardır; Ortak Dersler, Alan/Dal Dersleri, Alan Ortak 

Dersleri, Dal Dersleri, Seçmeli Dersler. 

5.2.2.1- Ortak Dersler 

 Talim ve Terbiye Kurulu BaĢkanlığının belirlemiĢ olduğu derslerdir. Ders 

saatleri ve programları aynen uygulanır. Dersler, ders saatleri ve modülleri 

Ģunlardır; 

 Tanıtım ve Yönlendirme: Tanıtım ve Yönlendirme bütün sektörlerde yer 

alan ve meslek içeriklerini kapsayan meslek alanları, meslek dalları, meslekte 

kullanılan araç gereçler, mesleğe giriĢ koĢulları, mesleğin istihdam olanakları, 

mesleğin bugünkü durumu ve gelecekteki eğilimleri, iliĢkili meslekler, mesleğin 

çalıĢma koĢulları ve meslekle ilgili sağlık sorunları hakkında bilgi verilerek 

sektör tanıtımı yapılmaktadır. Bu derste amaç, öğrencinin tüm sektörleri ve 

meslekleri tanıyarak, ilgi ve yeteneklerine uygun meslek seçimini doğru 

yapabilmesidir. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Mesleki ve Teknik Eğitim Alanları 

Tanıtım Modülü 
40/32 

Mesleki ve Teknik Eğitim Gerektiren Meslek 

Alanlarını ve Meslekleri Tanıtmak 

Akademik, Spor ve Sanat Eğitim 

Alanları Tanıtım Modülü 
40/32 

Akademik Eğitim Gerektiren Meslek 
Alanlarını Tanımak 

Tablo 61: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Tanıtım ve Yönlendirme Dersinin 

Modülleri.
 

5.2.2.2- Alan/Dal Dersleri 

 Giyim Üretim Teknolojisi alanında yer alan meslekler/dallar için temel 

bilgi ve becerileri kapsayan ders grubunu oluĢturmaktadır. Alan ve dalların 

özelliklerine göre öncelikle 10. ve 11. sınıflar olmak üzere, üç yıla yayılarak 
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programa yerleĢtirilmiĢtir. Alan/dal dersleri içinde (*) ile belirtilen dersler, alan 

ve dalların zorunlu olan dersleridir. Milli Eğitim Bakanlığı Orta Öğretim 

Kurumları Sınıf Geçme ve Sınav Yönetmeliği’nin 33. maddesi uyarınca yılsonu 

baĢarı ortalaması ile baĢarılı sayılmayacak derslerdir. Giyim Üretim Teknolojisi 

Alanında yer alan dallar/meslekler için alınması zorunlu olan dersler aĢağıda 

belirtilmiĢtir. 

MESLEKLER/ DALLAR ZORUNLU DERSLER 

Kadın Giyim Modelistliği Dalı 
Uygulama Teknikleri                                                                                                                                                                                                                      
Kadın Giysi Kalıpları                                                                                                                                                                                                                

Üretim Takibi 

Erkek Giyim Modelistliği Dalı 

Uygulama Teknikleri                                                                                                                                                                                                                            

Erkek giysi Kalıpları                                                                                                                                                                                                                
Üretim Takibi 

Çocuk Giyim Modelistliği Dalı 

Uygulama Teknikleri                                                                                                                                                                                                                        

Çocuk Giysi Kalıpları                                                                                                                                                                                                                
Üretim Takibi 

Ġç Giyim Modelistliği Dalı 

Uygulama Teknikleri                                                                                                                                                                                                                       

Ġç Giyim Kalıpları                                                                                                                                                                                                                
Üretim Takibi 

Hazır Giyim Model                                                                                                                                                                                                                                     

Makineciliği Dalı 

Uygulama Teknikleri                                                                                                                                                                                                                       

Üretim Teknikleri                                                                                                                                                                                                             
Üretim Takibi 

Deri Giyim Dalı 

Uygulama Teknikleri                                                                                                                                                                                                                       

Deri Giysi Teknikleri                                                                                                                                                                                                                
Üretim Takibi 

Kadın Terziliği Dalı 

Uygulama Teknikleri                                                                                                                                                                                                                       

Kadın Giysi Dikimi                                                                                                                                                                                                                
Üretim Takibi 

Erkek Terziliği Dalı 

Uygulama Teknikleri                                                                                                                                                                                                                       

Erkek Giysi Dikimi                                                                                                                                                                                                                
Üretim Takibi 

Kesim Dalı 

Uygulama Teknikleri                                                                                                                                                                                                                       

Kesim Teknikleri                                                                                                                                                                                                                
Üretim Takibi 

Konfeksiyon Makineleri                                                                                                                                                                                                                                             

Bakım Onarım Dalı 

Uygulama Teknikleri                                                                                                                                                                                                                       

Mekanik Bakım Onarım                                                                                                                                                                                                                
Bakım Planlaması 

Tablo 62: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Giyim Üretim Teknolojisi Alanında 

Yer Alan Zorunlu Dersler. 

 

5.2.2.3-Alan Ortak Dersleri 

  Giyim Üretim Teknolojisi Alanının alan ve tüm dalları ile ilgili ortak 

yeterlikleri ve mesleki yeterlikleri kazandırmayı amaçlayan derslerdir. Bu dersler 

Ģunlardır; 
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 Bilgi ve ĠletiĢim Teknolojisi: Bilgisayar, temel donanımları, temel 

programlar ve Ġnternet uygulamaları ile ilgili temel bilgilerin verildiği derstir. Bu 

derste amaç öğrenciye bilgisayar temel donanım ve programlarını kullanarak 

bilgisayarda doküman hazırlamak için gerekli olan temel bilgi ve becerilerin 

kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Bilgisayar Kullanma 40/32 
Bilgisayar, Temel Donanım Ve Proğramlarını 

Kullanmak 

Doküman Hazırlamak 40/32 Bilgisayarda Doküman Hazırlamak 

Tablo 63: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Bilgi ve ĠletiĢim Teknolojisi Dersi 

Modülleri.
 

 Mesleki GeliĢim: Bütün alanlarda Mesleki GeliĢim dersi ortaktır. 

Öğrencinin yaĢam boyu kullanabileceği ve mesleki geliĢmesine yararlı 

olabilecek, üretken, bilim ve teknoloji üretimine yatkın, beceri düzeyi yüksek 

kiĢiler olarak yetiĢtirilmesi, iyi iliĢkiler kurabilmesi, iĢe uyum sağlayabilmesi gibi 

genel bilgi ve becerilerin verildiği derstir. Bu derste amaç öğrenciye, meslek 

elemanlarının sahip olması gerekli ulusal ve uluslararası iĢ gücünden beklenen 

yeterlikleri kazandırmaktır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Sosyal Hayatta ĠletiĢim 40/16 
Sosyal Hayatta Sağlıklı ĠletiĢim Kurmak ve 

Sürdürmek 

ĠĢ Hayatında ĠletiĢim  40/16 
ĠĢ Hayatında Sağlıklı ĠletiĢim Kurmak ve 

Sürdürmek 

Diksiyon 1 40/32   Türkçeyi Doğru KonuĢmak 

Diksiyon 1 40/32  Türkçeyi Doğru KonuĢmak 

KiĢisel GeliĢim  40/16 
Mesleği Ġle Ġlgili GeliĢmeleri Ġzlemek Ve 

Kendini KiĢisel Olarak Sürekli GeliĢtirmek 

GiriĢimcilik 40/24 

 ĠĢletme Finansman, Pazarlama, Reklam, SatıĢ 

ĠĢ Hukuku, Kariyer GeliĢimi ve ĠĢ Kurma 
Becerileri Kazanmak 

Çevre Koruma 40/16 
  Çevreye KarĢı Duyarlı Olmak ve Çevreyi 

Korumak 

Meslek Etiği 40/16 Meslek Etiği Gereklerine Uymak 

ĠĢ Organizasyonu 40/16   Melek Etiği Gereklerine Uymak 

ĠĢ Güvenliği ve ĠĢçi Sağlığı 40/4024 
ĠĢ Yerinde Plan Proğram ve ĠĢ Güvenliği 
önlemlerini Almak 

AraĢtırma Teknikleri 40/16 Temel Düzeyde AraĢtırma Yapmak 

Tablo 64: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Mesleki GeliĢim Dersi Modülleri.  
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 Bu ders için ayrılan süre, haftalık ders çizelgesinde, alanın özelliğine ve 

çevre koĢullarına göre dersin altındaki modüllerden seçilerek uygulanır. Bu 

derste alınamayan modüller gerektiğinde dal derslerindeki modüller ile birlikte 

de alınabilir. 

 Uygulama Teknikleri: Uygulama Teknikleri dersinde, makine bakım 

onarımda temel el iĢlemleri, makinede düz ve overlok dikiĢi yapma, ütüleme ve 

kesim teknikleri; yastık, düz dar etek, tiĢört, boxer ve 2-6 yaĢ çocuk elbisesi 

dikimi ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, makine bakım 

onarımda temel el iĢlemleri, makinede düz ve overlok dikiĢi yapma; ütüleme ve 

kesim tekniklerini uygulama; yastık, düz dar etek, tiĢört, boxer ve 2-6 yaĢ çocuk 

elbisesi dikme yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Temel El ĠĢlemleri 40/24 Temel El ĠĢlemleri Yapmak 

Makinede Düz DikiĢ 40/24 Makinede Düz DikiĢ Yapmak 

Overlok 40/24 Overlok DikiĢi Yapmak 

Ütüleme 40/16 Ütüleme Yapmak 

Kesim 40/16 Kesim Yapmak 

Yastık Dikimi 40/16 Yastık Dikmek 

Düz Dar Etek Dikimi 1 40/24 
Düz Dar Etek Dikmek 

Düz Dar Etek Dikimi 2 40/24 

TiĢört Dikimi 40/24 TiĢört Dikmek 

Boxer Dikimi 40/16 Boxer Dikmek 

2-6 YaĢ Elbise Dikimi 40/32 2-6 YaĢ Çocuk Elbisesi Dikmek 

Tablo 65: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Uygulama Teknikleri Dersi 

Modülleri.
 

 Kalıp Hazırlama Teknikleri: Kalıp Hazırlama Teknikleri dersinde ölçü 

alma, düz dar etek, tiĢört, atlet, erkek gömleği, çocuk elbisesi ve Türk bayrağı 

kalıbı hazırlama ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, ölçü 

alma; düz dar etek, tiĢört, atlet, erkek gömleği, çocuk elbisesi ve Türk bayrağı 

kalıbı hazırlama yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Giyimde Ölçülendirme 40/16 Giysi Ġçin Ölçü Almak 
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Düz Dar Etek Kalıbı 40/32 Düz Dar Etek Kalıbı Hazırlamak 

TiĢört Kalıbı 40/16 TiĢört Kalıbı Hazırlamak 

Atlet Kalıpları 40/32 Atlet Kalıpları Hazırlamak 

Erkek Gömleği Kalıbı 40/24 Erkek Gömleği Kalıbı Hazırlamak 

2-6 YaĢ Elbise Kalıbı 40/24 2-6 YaĢ Çocuk Elbisesi Kalıbı Hazırlamak 

Türk Bayrağı Kalıbı 40/16 Türk Bayrağı Kalıbı Hazırlamak 

Tablo 66: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Kalıp Hazırlama Teknikleri Dersi 

Modülleri.
 

 Tekstil Teknolojisi: Tekstil Teknolojisi dersinde tekstil lifleri, iplikler, 

tekstil yüzeyleri ve terbiye iĢlemleri ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste 

amaç öğrenciye, tekstil liflerini ve tekstil ürünlerini analiz etme yeterliklerinin 

kazandırılmasıdır. 
DERSĠN MODÜLLERĠ  SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Tekstil Lifleri 40/32 Tekstil Liflerini Analiz Etmek 

Tekstil Yüzeyleri 40/32 Tekstil Ürünlerini Analiz Etmek 

Tablo 67: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Tekstil Teknolojisi Dersi 

Modülleri.
 

 Giysi Teknik Çizimleri: Giysi Teknik Çizimleri dersinde Temel 

matematiksel iĢlemler, uzunluk, ağırlık, çevre ve alan hesaplamaları; temel 

çizgiler, geometrik çizimler, giysi ve detaylarının teknik çizimleri ile ilgili 

bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, mesleki hesaplamalar yapma ve 

giysi teknik çizimleri yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ  SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Temel Mesleki Hesaplama 40/16 Mesleki Hesaplamalar Yapmak 

Giysi Teknik Çizimleri 1 40/24 
Giysi Teknik Çizimleri Yapmak 

Giysi Teknik Çizimleri 2 40/24 

Tablo 68: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Giysi Teknik Çizimleri Dersi 

Modülleri. 
 

5.2.2.4- Dal Dersleri 

 “Giyim Üretim Teknolojisi Alanında yer alan dallara özel ve mesleği 

destekleyici yeterlikleri kazandıracak dal dersleri, ağırlıkla olarak son sınıflarda 

yer alan, iş başında veya işletmelerde uygulanması öngörülen derslerdir.  

 Çerçeve Öğretim Programı Haftalık Ders Çizelgesi’nden dalın özelliğine 
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uygun dersler, okul türüne ve okutulacağı yıla göre seçilir. Dallarda diplomaya 

götürecek derslerin belirlenmesinde dalı destekleyici diğer derslerden de seçim 

yapılarak program oluşturulur. 

 Seçilen derslerin içeriği ise çevredeki meslek elemanlarının, okuldaki 

koordinatör öğretmenlerin ve alan öğretmenlerinin kararı ile bölgesel düzeyde 

mesleğin yeterliklerini ve sektörün ihtiyaçlarını karşılayan modüllerden seçilerek 

oluşturulur. Seçilen derslerin ders saatleri, derslerin altındaki modüllerin 

süresine ve içeriğine göre belirlenir. 

 Teknik liselerde meslek liselerine oranla dört yıl boyunca daha fazla 

akademik yeterlik kazandırılmasından dolayı, dal derslerindeki modüllerin 

seçiminde ve uygulanmasında öğrencilerin bu akademik becerilerini 

kullanabileceği modüllere ve uygulamalara ağırlık verilebilir”
18

. 

 ĠĢletmelerde Beceri Eğitimi: Her lise, iĢletmelerde beceri eğitimi 

dersinin içeriğini, ağırlıklı olarak dala ait modüller olmak üzere, çevresel 

özellikler ve sektörün taleplerini yansıtacak modüllerden oluĢturur. Ancak 

bölgesel özellikler ve sektör beklentilerini yansıtacak modüller program 

kapsamında bulunmuyorsa, taleplere uygun yeni modül içerikleri hazırlanarak 

programa eklenir. Dersin içeriği; sektör temsilcileri, okuldaki koordinatör 

öğretmenler ve alan öğretmenlerinin kararı ile planlanarak uygulanır. 

 ĠĢletmelerde Beceri Eğitimi dersi Mesleki ve Teknik Eğitim 

Yönetmeliği’nin ilgili hükümlerine göre yapılır. ĠĢletmelerde beceri eğitimi 

yapılamayan okul türlerinde ise öğrenciler, ilgili mevzuat doğrultusunda yaz 

döneminde staj yaparlar. 

 

 

(18) MEB. Kız Teknik Öğretim Genel Müdürlüğü, Megep, Giyim Üretim Teknolojisi Alanı 

Çerçeve Öğretim Programı, ANKARA, 2008,s.24. 
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 Kalite Kontrol: Kalite Kontrol dersinde malzeme kontrolü ve üretim 

kontrolü ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, malzeme 

ve üretim kontrolü yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Malzeme Kontrolü 40/32 Malzeme Kontrolü Yapmak 

Üretim Kontrolü 40/32 Üretim Kontrolü Yapmak 

Tablo 69: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Kalite Kontrol Dersi Modülleri.  

 Kadın Giysi Kalıpları: Derste kadın giyimine ait temel ve model 

uygulamalı giysi kalıplarını elde ve bilgisayarlı sistemde hazırlama ile ilgili 

bilgiler verilmektedir. Zümre öğretmenlerince belirlenen modüller CAD/CAM 

sistemi olan eğitim kurumlarında bilgisayar ortamında tekrarlanacaktır. Bu derste 

amaç öğrenciye, kadın giyimine ait temel ve model uygulamalı giysi kalıplarını 

elde ve bilgisayarlı sistemde hazırlama yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Temel Etek Kalıpları 40/32 Temel Etek Kalıpları Hazırlamak 

Model Uygulamalı Etek Kalıbı 1 40/16 
Model Uygulamalı Etek Kalıbı 

Model Uygulamalı Etek Kalıbı 2 40/24 

Kadın Pantolon Kalıbı 40/24 Kadın Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

Model Uygulamalı Kadın Pantolon 

Kalıbı 40/24 

Model Uygulamalı Kadın Pantolon Kalıbı 

Hazırlamak 

Tayt-Body Kalıbı 40/16 Tayt-Body Kalıbı Hazırlamak 

Kadın EĢofman Kalıbı 40/16 Kadın EĢofman Kalıbı Hazırlamak 

Temel Kadın Beden Kalıpları 1 40/32 

Temel Kadın Beden Kalıpları Hazırlamak Temel Kadın Beden Kalıpları 2 40/24 

Temel Kadın Beden Kalıpları 3 40/24 

Bluz Kalıbı 1 40/32 
Bluz Kalıbı Hazırlamak 

Bluz Kalıbı 2 40/16 

Kadın Gömlek Kalıbı 40/16 Kadın Gömlek Kalıbı Hazırlamak 

Elbise Kalıbı 40/24 Elbise Kalıbı Hazırlamak 

Kadın Yelek Kalıbı 40/32 Kadın Yelek Kalıbı Hazırlamak 

Manto-Kaban Kalıbı 1 40/24 
Manto-Kaban Kalıbı Hazırlamak 

Manto-Kaban Kalıbı 2 40/24 

Kadın Ceket Kalıbı 1 40/24  Kadın Ceket Kalıbı Hazırlamak 

Kadın Ceket Kalıbı 2 40/24 Kadın Ceket Kalıbı Hazırlamak 

Spor Etek Kalıbı 40/16 Spor Etek Kalıbı Hazırlamak 
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Kadın Spor Pantolon Kalıbı 40/16 Kadın Spor Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

Kadın Jean Pantolon Kalıbı 40/24 Kadın Jean Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

Kadın Safari Takım Kalıbı 40/24 Kadın Safari Takım Kalıbı Hazırlamak 

Spor Elbise Kalıbı 40/24 Spor Elbisesi Kalıbı Hazırlamak 

Nikâh Kıyafeti Kalıbı 40/24 Nikâh Kıyafeti Kalıbı Hazırlamak 

Tuvalet Kalıbı 40/24 Tuvalet Kalıbı Hazırlamak 

Gelinlik Kalıbı 40/24 Gelinlik Kalıbı Hazırlamak 

Bilgisayarlı Kalıp Sistemi 40/16 
Bilgisayarlı Sistemde Giysi Kalıbı 

Hazırlamak 

Tablo 70: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Kadın Giysi Kalıpları Dersi 

Modülleri.  

 Kadın Giysi Üretimi: Kadın Giysi Üretimi dersinde dikiĢ makineleri, 

otomatları ve kadın giyimi üretim teknikleri ile ilgili bilgiler verilmektedir. Amaç 

öğrenciye, dikiĢ makineleri ve otomatlarını kullanma ve kadın giyimi üretme 

yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Türk Bayrağı Dikimi 40/24 Türk Bayrağı Dikmek 

Giyimde Süsleme 40/32 Giyside Süsleme Yapmak 

Etek Üretimi 40/24 Etek Üretmek 

Ġlik-Düğme 40/24 Otomatta Ġlik Açmak, Düğme Dikmek 

Kadın Pantolon Üretimi  40/24 Kadın Pantolonu Üretmek 

Model Uygulamalı Kadın 

Pantolon Üretimi 40/24 

Model Uygulamalı Kadın Pantolonu 

Üretmek 

Reçme 40/16 Reçme DikiĢi Yapmak 

Tayt-Body Üretimi 40/16 Tayt-Body Üretmek 

Kadın EĢofman Üretimi 40/16 Kadın EĢofmanı Üretmek 

Bluz Üretimi 1 40/32 
Bluz Üretmek 

Bluz Üretimi 2 40/32 

Elbise Üretimi 40/32 Elbise Üretmek 

Kadın Yelek Üretimi 1 40/24 
Kadın Yeleği Üretmek 

Kadın Yelek Üretimi 2 40/24 

Kadın Ceket Üretimi  40/32 Kadın Ceketi Üretmek 

Tablo 71: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Kadın Giysi Üretimi Dersi 

Modülleri.
 

 Drapaj: Drapaj dersinde drapaj tekniğiyle etek, bluz ve elbise kalıpları 

hazırlama ile ilgili bilgiler verilmektedir. Derste amaç öğrenciye, drapaj 

tekniğiyle etek, bluz ve elbise kalıpları hazırlama yeterliklerinin 

kazandırılmasıdır. 
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DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Drapaj Tekniğiyle                                                                                                                                                                
Etek Kalıpları  40/24 

Drapaj Tekniğiyle Etek Kalıpları 
Hazırlamak 

Drapaj Tekniğiyle Bluz                                                                              

Kalıpları   40/24 

Drapaj Tekniğiyle Bluz Kalıpları 

Hazırlamak 

Drapaj Tekniğiyle                                                                                                 
Elbise Kalıpları 1 40/32 

Drapaj Tekniğiyle Elbise Kalıpları 
Hazırlamak 

Drapaj Tekniğiyle                                                                                                                                                                                                                      

Elbise Kalıpları 2 40/32 

Drapaj Tekniğiyle Elbise Kalıpları                                                                                           

Hazırlamak 

Tablo 72: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Drapaj Dersi Modülleri. 
 

 Erkek Giysi Kalıpları: Derste erkek giyimine ait temel ve model 

uygulamalı giysi kalıplarını elde ve bilgisayarlı sistemde hazırlama ile ilgili 

bilgiler verilmektedir. Zümre öğretmenlerince belirlenen modüller CAD/CAM 

sistemi olan eğitim kurumlarında bilgisayar ortamında tekrarlanmalıdır. Derste 

amaç öğrenciye, erkek giyimine ait temel ve model uygulamalı giysi kalıplarını 

elde ve bilgisayarlı sistemde hazırlama yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Erkek EĢofman Kalıbı 40/24 Erkek EĢofman Kalıbı Hazırlamak 

Model Uygulamalı Erkek Gömleği 

Kalıbı 
40/24 

Model Uygulamalı Erkek Gömleği Kalıbı 

Hazırlamak 

Erkek Pantolon Kalıbı 1 40/32 
Erkek Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Pantolon Kalıbı 2 40/16 

Erkek Jean Pantolon Kalıbı 40/24 Erkek Jean Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Yelek Kalıbı 40/32 Erkek Yeleği Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Mont Kalıbı 40/24 Erkek Mont Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Ceket Kalıbı 1 40/32 
Erkek Ceket Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Ceket Kalıbı 2 40/32 

Palto - Kaban Kalıbı 1 40/24 
Palto - Kaban Kalıbı Hazırlamak 

Palto - Kaban Kalıbı 2 40/32 

Erkek Pardösü Kalıbı 40/24 Erkek Pardösü Kalıbı Hazırlamak 

Frak Kalıbı  40/24 Frak Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Sweetshirt Kalıbı 40/16 Erkek Sweetshirt Hazırlamak 

Erkek Safari Gömlek Kalıbı 40/16 Erkek Safari Gömlek Kalıbı Hazırlamak 

Erkek ġort Kalıbı Hazırlamak 40/16 Erkek ġort Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Bermuda Kalıbı  40/16 Erkek Bermuda Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Safari Pantolon Kalıbı 40/24 Erkek Safari Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

Bilgisayarlı Kalıp Sistemi 40/16 
Bilgisayarlı Sistemde Giysi Kalıbı 

Hazırlamak 

Tablo 73: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Erkek Giysi Kalıpları Dersi 

Modülleri. 
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 Erkek Giysi Üretimi: Erkek Giysi Üretimi dersinde dikiĢ makineleri, 

otomatları ve erkek giyimi üretim teknikleri ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu 

derste öğrenciye, dikiĢ makineleri ve otomatlarını kullanma ve erkek giyimi 

üretme yeterliklerinin kazandırılması amaçlanmaktadır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Türk Bayrağı Dikimi 40/24 Türk Bayrağı Dikmek 

Giyimde Süsleme 40/32 Giyside Süsleme Yapmak 

Reçme  40/16 Reçme DikiĢi Yapmak 

Erkek EĢofman Üretimi 40/24 Erkek EĢofmanı Üretmek 

Ġlik - Düğme 40/24 Otomatta Ġlik Açmak ve Düğme Dikmek 

Erkek Gömleği Üretimi 1 40/32 
Erkek Gömleği Üretmek 

Erkek Gömleği Üretimi 2 40/32 

Erkek Pantolon Üretimi 40/32 Erkek Pantolonu Üretmek 

Erkek Jean Pantolon Üretimi 40/24 Erkek Jean Pantolonu Üretmek 

Erkek Yelek Üretimi 1 40/24 
Erkek Yeleği Üretmek 

Erkek Yelek Üretimi 2 40/24 

Erkek Mont Üretimi 1 40/16 
Erkek Montu Üretmek 

Erkek Mont Üretimi 2 40/32 

Tablo 74: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Erkek Giysi Üretimi Dersi 

Modülleri. 
 

 Çocuk Giysi Kalıpları: Çocuk Giysi Kalıpları dersinde çocuk giyimine 

ait temel ve model uygulamalı giysi kalıplarını elde ve bilgisayarlı sistemde 

hazırlama ile ilgili bilgiler verilmektedir. Zümre öğretmenlerince belirlenen 

modüller CAD/CAM sistemi olan eğitim kurumlarında bilgisayar ortamında 

tekrarlanacaktır. Bu derste amaç öğrenciye, çocuk giyimine ait temel ve model 

uygulamalı giysi kalıplarını elde ve bilgisayarlı sistemde hazırlama 

yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE  KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Bebe Giysi Kalıpları 1 40/32 
Bebe Giysi Kalıpları Hazırlamak 

Bebe Giysi Kalıpları 2 40/32 

2-6 YaĢ Çocuk Giysi Kalıpları 1 40/32 
2-6 YaĢ Çocuk Giysi Kalıpları Hazırlamak 

2-6 YaĢ Çocuk Giysi Kalıpları 2  40/16 

2-6 YaĢ Etek Kalıpları 40/32 2-6 YaĢ Çocuk Etek Kalıpları Hazırlamak 

2-6 YaĢ Pantolon Kalıbı 40/24 2-6 YaĢ Çocuk Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

2-6 YaĢ Manto Kalıbı 40/32 2-6 YaĢ Çocuk Manto Kalıbı Hazırlamak 
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2-6 YaĢ Rüzgârlık Anorak Kalıbı  40/16 
2-6 YaĢ Çocuk Rüzgârlık-Anorak Kalıbı 

Hazırlamak 

2-6 YaĢ Kap, KapüĢon, Pelerin 
Kalıpları 

40/16 
2-6 YaĢ Çocuk Kap, KapüĢon ve Pelerin 
kalıpları Hazırlamak 

6-12 YaĢ Etek Kalıbı 40/16 6-12 YaĢ Çocuk Etek Kalıbı Hazırlamak 

6-12 YaĢ Elbise Kalıbı  40/16 6-12 YaĢ Çocuk Elbise Kalıbı Hazırlamak 

6-12 YaĢ Pantolon Kalıbı 40/16 
6-12 YaĢ Çocuk Pantolon Kalıbı 

Hazırlamak 

6-12 YaĢ EĢofman Kalıbı 40/16 
6-12 YaĢ Çocuk EĢofman Kalıbı 

Hazırlamak 

6-12 YaĢ Gömlek Kalıbı 40/24 6-12 YaĢ Çocuk Gömlek Kalıbı Hazırlamak 

6-12 YaĢ Mont Kalıbı 40/24 6-12 YaĢ Çocuk Mont Kalıbı Hazırlamak 

6-12 YaĢ Manto Kalıbı 40/24 6-12 YaĢ Çocuk Manto Kalıbı Hazırlamak 

6-12 YaĢ Ceket Kalıbı 40/24 6-12 YaĢ Çocuk Ceket Kalıbı Hazırlamak 

12-16 YaĢ Erkek Jean pantolon Kalıbı 40/24 
12-16 YaĢ Erkek Jean Pantolon Kalıbı 

Hazırlamak 

12-16 YaĢ Elbise Kalıbı 40/24 12-16 YaĢ Elbise Kalıbı Hazırlamak 

12-16 YaĢ Bluz Kalıbı 40/16 12-16 YaĢ Bluz Kalıbı Hazırlamak 

Çocuk Gösteri Giysi Kalıpları 40/24 Çocuk Gösteri Giysi Kalıpları Hazırlamak 

Bilgisayarlı Kalıp Sistemi 40/16 
Bilgisayarlı Sistemde Giysi Kalıbı 

Hazırlamak 

Tablo 75: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Çocuk Giysi Kalıpları Dersi 

Modülleri.  

 Çocuk Giysi Üretimi: Çocuk Giysi Üretimi dersinde dikiĢ makineleri, 

otomatları ve çocuk giyimi üretim teknikleri ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu 

derste amaç öğrenciye, dikiĢ makineleri ve otomatlarını kullanma ve çocuk 

giyimi üretme yeterliklerinin kazandırılmasıdır.  

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Türk Bayrağı Dikimi  40/24 Türk Bayrağı Dikmek 

Giyimde Süsleme 40/32 Giyside Süsleme Yapmak 

Ġlik - Düğme 40/24 Otomatta Ġlik Açmak ve Düğme Dikmek 

Reçme 40/16 Reçme DikiĢi Yapmak 

Bebe Tulumu Üretimi 40/16 Bebe Tulumu Üretmek 

Bebe Bodysi Üretimi 40/16 Bebe Bodysi Üretmek 

2-6 YaĢ Etek Üretimi 40/16 2-6 YaĢ Çocuk Eteği Üretmek 

2-6 YaĢ Pantolon Üretimi 40/24 6-12 YaĢ Çocuk Pantolonu Üretmek 

2-6 YaĢ Manto Üretimi 40/32 6-12 YaĢ Çocuk Mantosu Üretmek 

6-12 YaĢ Elbise Üretimi 40/32 6-12 YaĢ Çocuk Elbise Üretmek 

12-16 YaĢ Erkek Jean Pantolon 

Üretimi 
40/24 12-16 YaĢ Erkek Jean Pantolonu Üretmek 

Çocuk Gösteri Giysileri Üretimi 40/32 Çocuk Gösteri Giysileri Üretmek 

Tablo 76: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Çocuk Giysi Üretimi Dersi 

Modülleri.  
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 Ġç Giyim Kalıpları: Ġç Giyim Kalıpları dersinde kadın, erkek ve çocuk iç 

giyimine ait giysi kalıplarını elde ve bilgisayarlı sistemde hazırlama ile ilgili 

bilgiler verilmektedir. Zümre öğretmenlerince belirlenen modüller CAD/CAM 

sistemi olan eğitim kurumlarında bilgisayar ortamında tekrarlanacaktır. Bu derste 

amaç öğrenciye, kadın, erkek ve çocuk iç giyimine ait giysi kalıplarını elde ve 

bilgisayarlı sistemde hazırlama yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Fanila Kalıpları 40/24 Fanila Kalıpları Hazırlamak 

Body Kalıpları 40/24 Body Kalıpları Hazırlamak 

Kadın Külot Jartiyer Kalıbı 40/16 Kadın Külot Jartiyer Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Külot Kalıbı 40/24 Erkek Külot Kalıbı Hazırlamak 

Boxer Kalıbı 40/24 Boxer Kalıbı Hazırlamak 

Temel Kadın Beden Kalıpları 1 40/32 
Temel Kadın Benden Kalıpları Hazırlamak 

Temel Kadın Beden Kalıpları 2 40/24 

Kombinezon Jüpon Kalıbı 40/16 Kombinezon Jüpon Kalıbı Hazırlamak 

Sutyen Kalıpları 1 40/24 
Sutyen Kalıpları Hazırlamak 

Sutyen Kalıpları 2 40/24 

Korse Kalıbı 40/16 Korse Kalıbı Hazırlamak 

Kadın Plaj Giysi Kalıpları 40/24 Kadın Plaj Giysi Kalıpları Hazırlamak 

Bikini Kalıpları 40/24 Bikini Kalıpları Hazırlamak 

Mayo Kalıpları 40/32 Mayo Kalıpları Hazırlamak 

Gecelik Kalıpları 40/32 Gecelik Kalıpları Hazırlamak 

Kadın Sabahlık Kalıbı 40/24 Kadın Sabahlık Kalıbı Hazırlamak 

Pijama Kalıpları 40/32 Pijama Kalıpları Hazırlamak 

Erkek Sabahlık Kalıbı 40/24 Erkek Sabahlık Kalıbı Hazırlamak 

Bilgisayarlı Kalıp Sistemi 40/16 
Bilgisayarlı Sistemde Giysi Kalıbı 

Hazırlamak 

Tablo 77: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Ġç Giyim Kalıpları Dersi Modülleri.  

 Ġç Giyim Üretimi: Ġç Giyim Üretimi dersinde iç giyim otomat ve kendine 

özgü makineleri; kadın, erkek ve çocuk iç giyimi üretim teknikleri ile ilgili 

bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, iç giyim otomat ve kendine 

özgü makinelerini kullanma; kadın, erkek ve çocuk iç giyimi üretme 

yeterliklerinin kazandırılmasıdır.  

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Türk Bayrağı Dikimi 40/24 Türk Bayrağı Dikmek 

Giyimde Süsleme 40/32 Giyside Süsleme Yapmak 
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Çift Ġğne DikiĢi 40/16 Makinede Çift Ġğne DikiĢi Yapmak 

Reçme 40/16 Reçme DikiĢi Yapmak 

Kadın Atlet Üretimi 40/32 Kadın Atleti Üretmek 

Zikzak DikiĢi 40/24 Makinede Zikzak DikiĢi Yapmak 

Erkek Fanila Üretimi 40/16 Erkek Fanilası Üretmek 

Kadın Body Üretimi 40/16 Kadın Bodysi Üretmek 

Lok DikiĢi 40/24 Makinede Lok DikiĢi Yapmak 

Makinede Lastik Dikimi 40/24 Makinede Lastik Dikmek 

Erkek Külot Üretimi 40/24 Erkek Külotu Üretmek 

Ġlik Düğme 40/24 Otomatta Ġlik Açmak Ve Düğme Dikmek 

Ponteriz 40/16 Ponteriz DikiĢi Yapmak 

Makinede Zincir DikiĢi 40/24 Makinede Zincir DikiĢ Yapmak 

Sutyen Üretimi 40/32 Sutyen Üretmek 

Mideli Sutyen Üretimi 40/24 Mideli Sutyen Üretmek 

Kadın Mayo Üretimi 40/24 Kadın Mayosu Üretmek 

Gecelik Üretimi 40/32 Gecelik Üretmek 

Kadın Sabahlık Üretimi 40/32 Kadın Sabahlığı Üretmek 

Erkek Pijama Üretimi 40/24 Erkek Pijaması Üretmek 

Erkek Sabahlık Üretimi 40/24 Erkek Sabahlığı Üretmek 

Tablo 78: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Ġç Giyim Üretimi Dersi Modülleri.
 

 Üretim Teknikleri: Üretim Teknikleri dersinde dikiĢ makineleri ve 

otomatları; kadın, erkek, çocuk giyimi ve iç giyim üretim teknikleri ile ilgili 

bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, dikiĢ makineleri ve otomatlarını 

kullanma; kadın, erkek, çocuk giyimi ve iç giyim üretme yeterliklerinin 

kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Türk Bayrağı Dikimi 40/24 Türk Bayrağı Dikmek 

Yırtmaç Dikimi 40/32 Yırtmaç Dikmek 

Fermuar Dikimi 40/24 Fermuar Dikmek 

Bel Temizleme 40/32 Bel Temizlemek 

Cep Dikimi 40/40 Cep Dikmek 

Kapama Payı Dikimi 40/32 Kapama Payı Dikmek 

Yaka Dikimi 1 40/32 
Yaka Dikmek 

Yaka Dikimi 2 40/32 

Kol Takma 40/32 Kol Takmak 

Giyimde Süsleme 40/32 Giyside Süsleme Yapmak 

Ġleri Dikim Teknikleri 40/16 Elektronik Makinede Düz DikiĢ Yapmak 

Etek Üretimi 40/24 Etek Üretmek 

Ġlik-Düğme 40/24 Otomatta Ġlik Açmak, Düğme Dikmek 
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Kadın Pantolon Üretimi 1 40/24 
Kadın Pantolonu Üretmek 

Kadın Pantolon Üretimi 2 40/24 

Reçme 40/16 Reçme DikiĢi Yapmak 

Tayt Body Üretimi 40/16 Tayt Body Üretmek 

Kadın EĢofmanı Üretimi 40/16 Kadın EĢofmanı Üretmek 

Bluz Üretimi 1 40/32 
Bluz Üretmek 

Bluz Üretimi 2 40/32 

Kadın Gömleği Üretimi 40/24 Kadın Gömleği Üretmek 

Elbise Üretimi 40/32 Elbise Üretmek 

Kadın Yelek Üretimi 40/24 
Kadın Yeleği Üretmek 

Kadın Yelek Üretimi 40/24 

Kadın Ceket Üretimi 40/32 Kadın Ceketi Üretmek 

Manto Kaban Üretimi 40/32 Manto Kaban Üretmek 

Kadın Safari Takım 40/32 Kadın Safari Takımı Üretmek 

Erkek Gömleği Üretimi 40/32 
Erkek Gömleği Üretmek 

Erkek Gömleği Üretimi 40/32 

Ponteriz 40/16 Ponteriz DikiĢi Yapmak 

Erkek Pantolon Üretimi 40/32 Erkek Pantolonu Üretmek 

Çift Ġğne DikiĢi 40/16 Makinede Çift Ġğne DikiĢi Yapmak 

Erkek Jean Pantolon Üretimi 40/24 Erkek Jean Pantolonu Üretmek 

Erkek Yelek Üretimi 1 40/24 
Erkek Yeleği Üretmek 

Erkek Yelek Üretimi 2 40/24 

Erkek Mont Üretimi 1 40/16 
Erkek Montu Üretmek 

Erkek Mont Üretimi 2 40/32 

Erkek Ceket Üretimi 40/32 Erkek Ceketi Üretmek 

Erkek Bahçıvan ĠĢ Tulumu Üretimi 40/32 Erkek Bahçıvan ĠĢ Tulumu Üretmek 

Bebe Tulumu Üretimi 40/16 Bebe Tulumu Üretmek 

6-12 YaĢ Mont Üretimi 40/32 6-12 YaĢ Çocuk Montu Üretmek 

6-12 YaĢ Elbise Üretimi 40/32 6-12 YaĢ Çocuk Elbisesi Üretmek 

Çocuk Gösteri Giysileri Üretimi 40/32 Çocuk Gösteri Giysileri Dikmek 

Zikzak DikiĢi 40/24 Makinede Zikzak DikiĢi Yapmak 

Erkek Fanila Üretimi 40/16 Erkek Fanilası Üretmek 

Kadın Body Üretimi 40/16 Kadın Bodysi Üretmek 

Makinede Zincir DikiĢi 40/24 Makinede Zincir DikiĢ Yapmak 

Sutyen Üretimi 40/32 Sutyen Üretmek 

Mideli Sutyen Üretimi 40/24 Mideli Sutyen Üretmek 

Kadın Mayo Üretimi 40/24 Kadın Mayosu Üretmek 

Tablo 79: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Üretim Teknikleri Dersi Modülleri.  

 Kalıp Hazırlama: Kalıp Hazırlama dersinde kadın, erkek, çocuk giyimi ve 

iç giyime ait temel ve model uygulamalı giysi kalıplarını elde ve bilgisayarlı 

sistemde hazırlama ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, 
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kadın, erkek, çocuk giyimi ve iç giyime ait temel ve model uygulamalı giysi 

kalıplarını elde ve bilgisayarlı sistemde hazırlama yeterliklerinin 

kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Temel Etek Kalıpları 40/32 Temel Etek Kalıpları Hazırlamak 

Model Uygulamalı Etek Kalıbı 1 40/24 
Model Uygulamalı Etek Kalıbı Hazırlamak 

Model Uygulamalı Etek Kalıbı 2 40/24 

Kadın Pantolon Kalıbı 40/24 Kadın Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

Temel Kadın Beden Kalıpları 1 40/32 

Temel Kadın Beden Kalıpları Hazırlamak Temel Kadın Beden Kalıpları 2 40/24 

Temel Kadın Beden Kalıpları 3 40/24 

Bluz Kalıbı 1 40/32 
Bluz Kalıbı Hazırlamak 

Bluz Kalıbı 2 40/16 

Elbise Kalıbı 40/24 Elbise Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Pantolon Kalıbı 1 40/32 
Erkek Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Pantolon Kalıbı 2 40/16 

Erkek Mont Kalıbı 40/24 Erkek Mont Kalıbı Hazırlamak 

2-6 YaĢ Etek Kalıpları 40/32 2-6 YaĢ Çocuk Etek Kalıpları Hazırlamak 

6-12 YaĢ Elbise Kalıbı 40/24 6-12 YaĢ Çocuk Elbise Kalıbı Hazırlamak 

6-12 YaĢ Pantolon Kalıbı 40/16 6-12 YaĢ Çocuk Pantolon KalıbıHazırlamak 

6-12 YaĢ Mont Kalıbı 40/24 6-12 YaĢ Çocuk Mont Kalıbı Hazırlamak 

12-16 YaĢ Elbise Kalıbı 40/24 12-16 YaĢ Çocuk Elbise Kalıbı Hazırlamak 

Kadın EĢofman Kalıbı 40/16 Kadın EĢofman Kalıbı Hazırlamak 

Erkek EĢofman Kalıbı 40/24 Erkek EĢofman Kalıbı Hazırlamak 

Fanila Kalıpları 40/24 Fanila Kalıpları Hazırlamak. 

Body Kalıpları 40/24 Body Kalıpları Hazırlamak 

Sutyen Kalıpları 1 40/24 
Sutyen Kalıpları Hazırlamak 

Sutyen Kalıpları 2 40/24 

Mayo Kalıpları 40/32 Mayo Kalıpları Hazırlama 

Bilgisayarlı Kalıp Sistemi 40/16 
Bilgisayarlı Sistemde Giysi Kalıbı 

Hazırlamak 

Tablo 80: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Kalıp Hazırlama Dersi Modülleri.  
 

 Deri Giysi Üretimi: Deri Giysi Üretimi dersinde deri dikiĢ makineleri, 

kesim ve ayakçılık yapma, kadın ve erkek giyimine ait deri giysi dikim teknikleri 

ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, deri dikiĢ makinelerini 

kullanma, kesim ve ayakçılık yapma; kadın ve erkek giyimine ait deri giysi 

dikme yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 
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DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Makinede Deri DikiĢi 40/24 Makinede Deri DikiĢi Yapmak 

Deride Yırtmaç Dikimi 40/24 Deride Yırtmaç Dikmek 

Deride Fermuar Dikimi 40/24 Deride Fermuar Dikmek 

Deride Bel Temizleme 40/32 Deride Bel Temizlemek 

Deride Cep Dikimi 40/40 Deride Cep Dikmek 

Deride Kapama Payı Dikimi 40/32 Deride Kapama Payı Dikmek 

Deride Yaka Dikimi 1 40/32 
Deride Yaka Dikmek 

Deride Yaka Dikimi 2 40/32 

Deride Kol Takma 40/32 Deride Kol Takmak 

Tilki Overlok 40/24 Tilki Overlok DikiĢi Yapmak 

Deri Kesimi 40/24 Deri Kesimi Yapmak 

Ayakçılık 40/32 Ayakçılık Yapmak 

Deri Düz Dar Etek Dikimi 1 40/32 
Deri Düz Dar Etek Dikmek 

Deri Düz Dar Etek Dikimi 2 40/24 

Kadın Deri Pantolon Dikimi 1 40/16 
Kadın Deri Pantolonu Dikmek 

Kadın Deri Pantolon Dikimi 2 40/32 

Erkek Deri Pantolon Dikimi 40/32 Erkek Deri Pantolonu Dikmek 

Model Uygulamalı Deri Etek Dikimi 40/24 Model Uygulamalı Deri Etek Dikmek 

Erkek Deri Yelek Dikimi 1 40/32 

Erkek Deri Yeleği Dikmek Erkek Deri Yelek Dikimi 2 40/24 

Erkek Deri Yelek Dikimi 3 40/32 

Kadın Deri Mont Dikimi 40/32 Kadın Deri Montu Dikmek 

Erkek Deri Mont Dikimi 40/32 Erkek Deri Montu Dikmek 

Kadın Deri Ceket Dikimi 40/32 Kadın Deri Ceketi Dikmek 

Erkek Deri Ceket Dikimi 40/32 Erkek Deri Ceketi Dikmek 

Kadın Deri Kaban Dikimi 40/32 Kadın Deri Kabanı Dikmek 

Tablo 81: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Deri Giysi Üretimi Dersi 

Modülleri.  

 Deri Giysi Kalıpları: Deri Giysi Kalıpları dersinde kadın, erkek ve çocuk 

giyimine ait temel ve model uygulamalı giysi kalıpları ve bilgisayarlı kalıp sistemleri ile 

ilgili bilgiler verilmektedir. Zümre öğretmenlerince belirlenen modüller CAD/CAM 

sistemi olan eğitim kurumlarında bilgisayar ortamında tekrarlanacaktır. Bu derste amaç 

öğrenciye, kadın, erkek ve çocuk giyimine ait temel ve model uygulamalı giysi 

kalıplarını elde ve bilgisayarlı sistemde hazırlama yeterliklerinin kazandırılmasıdır.  

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Temel Etek Kalıpları 40/32 Temel Etek Kalıpları Hazırlamak 

Model Uygulamalı Etek Kalıbı 1 40/24 
Model Uygulamalı Etek Kalıbı Hazırlamak 

Model Uygulamalı Etek Kalıbı 2 40/24 
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Kadın Pantolon Kalıbı 40/24 Kadın Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

Temel Kadın Beden Kalıpları 1 40/32 

Temel Kadın Beden Kalıpları Hazırlamak Temel Kadın Beden Kalıpları 2 40/24 

Temel Kadın Beden Kalıpları 3 40/24 

Kadın Mont Kalıbı 40/16 Kadın Mont Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Pantolon Kalıbı 1 40/32 
Erkek Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Pantolon Kalıbı 2 40/16 

Erkek Yelek Kalıbı 40/32 Erkek Yeleği Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Mont Kalıbı 40/24 Erkek Mont Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Ceket Kalıbı 1 40/32 
Erkek Ceket Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Ceket Kalıbı 2 40/32 

6-12 YaĢ Etek Kalıbı 40/16 6-12 YaĢ Çocuk Etek Kalıbı Hazırlamak  

6-12 YaĢ Pantolon Kalıbı 
40/16 

6-12 YaĢ Çocuk Pantolon Kalıbı 
Hazırlamak 

6-12 YaĢ Mont Kalıbı 40/24 6-12 YaĢ Çocuk Mont Kalıbı Hazırlamak 

Bilgisayarlı Kalıp Sistemi 
40/16 

Bilgisayarlı Sistemde Giysi Kalıbı 

Hazırlamak 

Tablo 82:Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Deri Giysi Kalıpları Dersi 

Modülleri. 

 Deri Teknolojisi: Deri Teknolojisi Dersinde Deri ÇeĢitlerini Analiz Etme 

Ve Ürüne Uygun Deri Seçme Ġle Ġlgili Bilgiler Verilmektedir. Bu Derste Amaç 

Öğrenciye, Deri ÇeĢitlerini Analiz Etme Ve Ürüne Uygun Deri Seçme 

Yeterliklerinin Kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Derinin Yapısı 40/32 Deri ÇeĢitlerini Analiz Etmek 

Giysilik Deriler 40/40 Ürüne Uygun Deri Seçmek 

Tablo 83: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Deri Teknolojisi Dersi Modülleri.  
 

 Deri Kalite Kontrol: Deri Kalite Kontrol Dersinde deri malzeme kontrolü 

ve deri giyim ürün kontrolü ile ilgili bilgilerin verildiği derstir. Bu derste amaç 

öğrenciye, deri malzeme ve deri giyim ürün kontrolü yapma yeterliklerinin 

kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Deri Malzeme Kontrolü 40/32 Deri Malzeme Kontrolü Yapmak 

Deri Ürün Kontrolü 40/40 Deri Giyim Ürün Kontrolü Yapmak 

Tablo 84:Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Deri Kalite Kontrol Dersi Modülleri.  
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 Kadın Giysi Dikimi: Kadın Giysi Dikimi dersinde dikiĢ makineleri, 

otomatları ve provalı kadın giyimi dikim teknikleri ile ilgili bilgiler 

verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, dikiĢ makineleri ve otomatlarını 

kullanma ve provalı kadın giyimi dikme yeterliklerinin kazandırılmasıdır.  

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Türk Bayrağı Dikimi 40/24 Türk Bayrağı Dikmek 

Temel DikiĢ Teknikleri 40/32 Temel DikiĢ Tekniklerini Uygulamak 

Giyimde Süsleme 40/32 Giyside Süsleme Yapmak 

Etek Dikimi 40/32 Etek Dikmek 

Kadın Pantolon Dikimi 40/32 Kadın Pantolonu Dikmek 

Ġlik Düğme 40/24 Otomatta Ġlik Açmak, Düğme Dikmek 

Bluz Dikimi 1 40/24 
Bluz Dikmek 

Bluz Dikimi 2 40/32 

Elbise Dikimi 40/32 Elbise Dikmek 

Kadın Ceket Dikimi 1 40/24 

Kadın Ceketi Dikmek Kadın Ceket Dikimi 2 40/24 

Kadın Ceket Dikimi 3 40/32 

Fantezi Elbise Dikimi 1 40/24 
Fantezi Elbise Dikmek 

Fantezi Elbise Dikimi 2 40/32 

Nikâh Kıyafeti Dikimi 1 40/32 
Fantezi Elbise Dikmek 

Nikâh Kıyafeti Dikimi 2 40/32 

Tuvalet Dikimi 40/32 Tuvalet Dikmek 

Gelinlik Dikimi 1 40/16 
Gelinlik Dikmek 

Gelinlik Dikimi 2 40/32 

Drapaj Tekniği Ġle Gelinlik Dikimi 1 40/32 
Drapaj Ġle Gelinlik Dikmek  

Drapaj Tekniği Ġle Gelinlik Dikimi 2 40/32 

Tablo 85: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Kadın Giysi Dikimi Dersi 

Modülleri. 
 

 Erkek Giysi Dikimi: Erkek Giysi Dikimi dersinde dikiĢ makineleri, 

otomatları ve provalı erkek giyimi dikim teknikleri ile ilgili bilgiler 

verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, dikiĢ makineleri ve otomatlarını 

kullanma ve provalı erkek giyimi dikme yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Türk Bayrağı Dikimi 40/24 Türk Bayrağı Dikmek 

Temel DikiĢ Teknikleri 40/32 Temel DikiĢ Tekniklerini Uygulamak 

Giyimde Süsleme 40/32 Giyside Süsleme Yapmak 

Erkek Pantolon Dikimi 40/32 Erkek Pantolonu Dikmek 



 

 

127 
 

Ġlik Düğme 40/24 Otomatta Ġlik Açmak Ve Düğme Dikmek 

Erkek Gömleği Dikimi 1 40/32 Erkek Gömleği Dikmek 

Erkek Gömleği Dikimi 2 40/32 
Erkek Yeleği Dikmek 

Erkek Yelek Dikimi 40/32 

Erkek Ceket Dikimi 1 40/32 

Erkek Ceketi Dikmek Erkek Ceket Dikimi 2 40/32 

Erkek Ceket Dikimi 3 40/32 

Palto Kaban Dikimi 1 40/32 
Palto, Kaban Dikmek 

Palto Kaban Dikimi 2 40/32 

Tablo 86: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Erkek Giysi Dikimi Dersi 

Modülleri.  

 Giysi Kalıpları: Giysi Kalıpları dersinde kadın ve erkek giyimine ait 

temel ve model uygulamalı giysi kalıplarını hazırlama ile ilgili bilgiler 

verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, kadın ve erkek giyimine ait temel ve 

model uygulamalı giysi kalıplarını hazırlama yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Temel Etek Kalıpları 40/32 Temel Etek Kalıpları Hazırlamak 

Model Uygulamalı Etek Kalıbı 1 40/24 
Model Uygulamalı Etek Kalıbı Hazırlamak 

Model Uygulamalı Etek Kalıbı 40/24 

Kadın Pantolon Kalıbı 40/24 Kadın Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

Temel Kadın Beden Kalıpları 1 40/32 
Temel Kadın Beden Kalıpları Hazırlamak 

Temel Kadın Beden Kalıpları 2 40/24 

Bluz Kalıbı 1 40/32 
Bluz Kalıbı Hazırlamak 

Bluz Kalıbı 2 40/16 

Elbise Kalıbı 40/24 Elbise Kalıbı Hazırlamak 

Manto-Kaban Kalıbı 1 40/24 
Manto, Kaban Kalıbı Hazırlamak 

Manto-Kaban Kalıbı 2 40/24 

Kadın Ceket Kalıbı 1 40/24 
Kadın Ceketi Kalıbı Hazırlamak 

Kadın Ceket Kalıbı 2 40/24 

Model Uygulamalı Erkek Gömlek 

Kalıbı 40/24 

Model Uygulamalı Erkek Gömleği Kalıbı 

Hazırlamak 

Erkek Pantolon Kalıbı 1 40/32 
Erkek Pantolon Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Pantolon Kalıbı 2 40/16 

Erkek Yelek Kalıbı 40/32 Erkek Yeleği Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Ceket Kalıbı 1 40/32 
Erkek Ceket Kalıbı Hazırlamak 

Erkek Ceket Kalıbı 2 40/32 

Palto-Kaban Kalıbı 1 40/24 
Palto, Kaban Kalıbı Hazırlamak 

Palto-Kaban Kalıbı 2 40/32 

 Tablo 87: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Giysi Kalıpları Dersi Modülleri. 
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 Kesim Teknikleri: Kesim Teknikleri dersinde kumaĢ kontrolü, serim, 

kesimhanede son iĢlemeler ve motorlu bıçakları kullanarak ürün kesimi yapma 

ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, kumaĢ kontrolü, serim, 

kesimhanede son iĢlemeler ve motorlu bıçakları kullanarak ürün kesimi yapma 

yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

KumaĢ Kontrolü 40/ 24 KumaĢ Kontrolü Yapmak 

Serim 40/ 24 Serim Yapmak 

Motorlu Bıçaklarla Kesim 1 40/ 32 
Motorlu Bıçaklarla Kesim Yapmak 

Motorlu Bıçaklarla Kesim 2 40/ 32 

Kesimhanede Son ĠĢlemler 40/ 24 Kesimhanede Son ĠĢlemleri Yapmak 

Ürün Kesimi 40/ 32 Ürün Kesimi Yapmak 

Tablo 88: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Kesim Teknikleri Dersi Modülleri. 
 

 

 Depolama: Depolama dersinde hazır giyim iĢletmelerinde depolama ve 

depo-stok takibi yapma ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, 

hazır giyim iĢletmelerinde depolama ve depo stok takibi yapma yeterliklerinin 

kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Depolama Yöntemleri 40/24 Depolama Yapmak 

Depo-Stok Takibi 40/32 Depo-Stok Takibi Yapmak 

Tablo 89: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Depolama Dersi Modülleri.  

 

 Pastal Planı Hazırlama: Pastal Planı Hazırlama dersinde elde ve 

bilgisayarlı sistemde kadın, erkek giysisi kalıpları ve pastal planı hazırlama ile 

ilgili bilgiler verilmektedir. Zümre öğretmenlerince belirlenen modüller 

CAD/CAM sistemi olan eğitim kurumlarında bilgisayar ortamında 

tekrarlanacaktır. Bu derste amaç öğrenciye, elde ve bilgisayarlı sistemde kadın, 

erkek giysisi kalıpları ve pastal plânı hazırlama yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Temel Kadın Beden Kalıpları 1 40/32 

Temel Kadın Beden Kalıpları Hazırlamak Temel Kadın Beden Kalıpları 2 40/24 

Temel Kadın Beden Kalıpları 3 40/24 
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Bluz Kalıbı 1 40/32 
Bluz Kalıbı Hazırlamak 

Bluz Kalıbı 2 40/16 

Elbise Kalıbı 40/24 Elbise Kalıbı Hazırlamak 

Model Uygulamalı Erkek 

Gömleği Kalıbı 40/24 

Model Uygulamalı Erkek Gömleği Kalıbı 

Hazırlamak 

Erkek EĢofman Kalıbı 40/24  Kalıbı Hazırlamak 

Pastal Planı 1 40/32 

Pastal Planı Hazırlamak Pastal Planı 2 40/32 

Pastal Planı 3 40/32 

Bilgisayarlı Kalıp Sistemi 
40/16 

Bilgisayarlı Sistemde Giysi Kalıbı 
Hazırlamak 

Tablo 90:Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Pastal Planı Hazırlama Dersi 

Modülleri.  
 

 Üretim Takibi: Üretim Takibi dersinde, hazır giyim iĢletmelerinde elde 

ve bilgisayarlı sistemde üretimin tüm aĢamalarının planlaması ve takibi ile ilgili 

bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, hazır giyim iĢletmelerinde elde 

ve bilgisayarlı sistemde üretimin tüm aĢamalarını planlama ve üretimi takip etme 

yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Üretim Takip Sistemleri 1 40/32 
Üretim Takibi Yapmak 

Üretim Takip Sistemleri 2 40/24 

Tablo 91: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Üretim Takibi Dersi Modülleri.  

 

 Model GeliĢtirme: Model GeliĢtirme dersinde model araĢtırmaları ve 

artistik çizim yapma ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, 

model araĢtırmaları ve artistik çizim yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır.  

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Model AraĢtırmaları 40/32 Model araĢtırmaları yapmak 

Artistik Çizim 40/32 Artistik çizim yapmak 

Tablo 92: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Model GeliĢtirme Dersi Modülleri. 

 

 Temel Sanat Eğitimi: Temel Sanat Eğitimi dersinde Nokta-çizgi, açık-

koyu, ıĢık-gölge, tasarı ilkeleri, doku, renk, strüktür ve perspektif ile ilgili bilgiler 

verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, yaratıcı güçlerini geliĢtirme ve temel 

çizimler yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 
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DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Nokta Çizgi 40/32 Nokta Ve Çizgi Ġle Yüzey Düzenlemek 

Açık Koyu, IĢık Gölge 
40/32 

Obje Açık, Koyu, IĢık Ve Gölge Ġle 

ÇalıĢmak 

Tasarı Ġlkeleri 
40/24 

Formları Tasarı Ġlkelerine Göre Yüzey 

Ġçinde Düzenlemek 

Renk 40/32 Kompozisyonu Renklendirmek 

Doku 40/32 Doku Yorumları Ġle Yüzey OluĢturmak 

Strüktür 40/32 Özgün Strüktür Uygulamaları Yapmak 

Perspektif 40/24 Perspektif Ġlkelerine Uygun Çizim Yapmak 

Tablo 93: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Temel Sanat Eğitimi Dersi 

Modülleri.
 

 Mesleki Yabancı Dil: Mesleki Yabancı Dil dersinde Giyim alanında 

çeĢitli yabancı kaynaklar, mesleği ile ilgili kavramlar, terimler ve konuların 

yabancı dildeki anlamları ile ilgili gerekli bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç 

öğrenciye, mesleğinin gerektirdiği teknik terminolojiyi kullanarak yabancı dilde 

dinleme, okuma, yazma, konuĢma ve iletiĢim kurma yeterliklerinin 

kazandırılmasıdır.  

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Mesleki Yabancı Dil (Ġngilizce) 1 40/32 Yabancı Dilde Mesleki Konuları Dinlemek, 

KonuĢmak, Okumak ve Yazmak Mesleki Yabancı Dil (Ġngilizce) 2 
40/32 

Tablo 94:Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Mesleki Yabancı Dil Dersi 

Modülleri. 
 

 ĠĢ Giysi Kalıpları: ĠĢ Giysi Kalıpları dersinde kadın ve erkekler için iĢ 

giysi kalıpları hazırlama ile ilgili bilgiler verilmektedir. Bu derste amaç 

öğrenciye, kadın ve erkek iĢ giysi kalıpları hazırlama yeterliklerinin 

Kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Kadın ĠĢ Önlüğü Kalıbı 40/16 Kadın ĠĢ Önlüğü Kalıbı Hazırlamak 

Kadın ĠĢçi Tulumu Kalıbı 40/16 Kadın ĠĢçi Tulumu Kalıbı Hazırlamak 

Kadın ĠĢ Gömleği Kalıbı 40/16 Kadın ĠĢ Gömleği Kalıbı Hazırlamak 

Erkek ĠĢ Önlüğü Kalıbı 40/16 Erkek ĠĢ Önlüğü Kalıbı Hazırlamak 

Erkek ĠĢçi Tulumu Kalıbı 40/16 Erkek ĠĢçi Tulumu Kalıbı Hazırlamak 

Erkek ĠĢ Gömleği Kalıbı 40/16 Erkek ĠĢ Gömleği Kalıbı Hazırlamak 

Tablo 95:Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan ĠĢ Giysi Kalıpları Dersi Modülleri. 
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 Giyim Aksesuarları: Giyim Aksesuarları dersinde Ģal etol, Ģapka ve çanta 

hazırlama ile ilgili bilgilerin verildiği derstir. Bu derste amaç öğrenciye, Ģal etol, 

Ģapka ve çanta hazırlama yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

ġal-Etol 40/24 ġal-Etol Hazırlamak 

ġapka 40/32 ġapka Hazırlamak 

Çanta 40/32 Çanta Hazırlamak 

Tablo 96:Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Giyim Aksesuarları Dersi 

Modülleri. 
 

 Mesleki Teknik Resim: Mesleki Teknik Resim dersinde görünüĢ 

çıkarma, ölçülendirme ve yüzey iĢlemleri, kroki-perspektif ve yapım resimleri, 

standart makine elemanları, makine parçalarının komple ve detay resimleri ile 

ilgili bilgi ve beceriler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye; görünüĢ 

çıkarma, ölçülendirme ve yüzey iĢlemleri yapma, kroki-perspektif ve yapım 

resimleri çizme, standart makine elemanları yapım resimlerini çizme ve okuma, 

makine parçalarının komple ve detay resimlerini çizme ve okuma yeterlikleri 

kazandırmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

GörünüĢ Çıkarma 40/24 GörünüĢ Çıkarmak 

Ölçülendirme ve Yüzey ĠĢlemleri 40/16 Ölçülendirme ve Yüzey ĠĢlemleri Yapmak 

Kroki-Perspektif ve Yapım Resimleri 40/24 Kroki-Perspektif ve Yapım Resmi Çizmek 

Standart Makine Elemanlar 40/24 
Standart Makine Elemanlarının Yapım 
Resimlerini Çizmek ve Okumak 

Makine Parçalarının Komple ve 
Detay Resimleri 

40/24 
Makine Parçalarının Komple ve Detay 
Resimlerini Çizmek ve Okumak 

Tablo 97: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Mesleki Teknik Resim Dersi 

Modülleri.
 

 Mekanik Bakım Onarım: Mekanik Bakım Onarım dersinde düz dikiĢ 

makinesini kurma, düz dikiĢ makinesinin ayarlarını yapma, düz dikiĢ 

makinesinin özel ayarlarını yapma, overlok makinesini kurma, overlok 

makinesinin ayarlarını yapma, çift iğne makinesini kurma, çift iğne makinesinin 

ayarlarını yapma, çift iğne makinesinin özel ayarlarını yapma, reçme makinesini 
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kurma, reçme makinesinin ayarlarını yapma, reçme makinesinin özel ayarlarını 

yapma, düğme ve punteriz makinesinin ayarlarını yapma, ilik makinesinin 

ayarlarını yapma, zincir dikiĢ makinesinin ayarlarını yapma, etek baskı 

makinesinin ayarlarını yapma ve yardımcı hazır giyim makinelerinin bakımını 

yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye; düz 

dikiĢ makinesini kurma, düz dikiĢ makinesinin ayarlarını yapma, düz dikiĢ 

makinesinin özel ayarlarını yapma, overlok makinesini kurma, overlok 

makinesinin ayarlarını yapma, çift iğne makinesini kurma, çift iğne makinesinin 

ayarlarını yapma, çift iğne makinesinin özel ayarlarını yapma, reçme makinesini 

kurma, reçme makinesinin ayarlarını yapma, reçme makinesinin özel ayarlarını 

yapma, düğme ve punteriz makinesinin ayarlarını yapma, ilik makinesinin 

ayarlarını yapma, zincir dikiĢ makinesinin ayarlarını yapma, etek baskı 

makinesinin ayarlarını yapma ve yardımcı hazır giyim makinelerinin bakımını 

yapma yeterliklerinin kazandırılmasıdır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Düz DikiĢ Makinesini Kurma 40/32 Düz DikiĢ Makinesini Kurmak 

Düz DikiĢ Makinesinin Ayarları 40/24 Düz DikiĢ Makinesinin Ayarlarını Yapmak 

Düz DikiĢ Makinesinin Özel Ayarları 40/32 
Düz DikiĢ Makinesinin Özel Ayarlarını 

Yapmak 

Overlok Makinesini Kurma 40/32 Overlok Makinesini Kurmak 

Overlok Makinesinin Ayarları 40/32 Overlok Makinesinin Ayarlarını Yapmak 

Çift Ġğne Makinesini Kurma 40/32 Çift Ġğne Makinesini Kurmak 

Çift Ġğne Makinesinin Ayarları 40/32 Çift Ġğne Makinesinin Ayarlarını Yapmak 

Çift Ġğne Makinesinin Özel Ayarları 40/32 
Çift Ġğne Makinesinin Özel Ayarlarını 

Yapmak 

Reçme Makinesini Kurma 40/32 Reçme Makinesini Kurmak 

Reçme Makinesinin Ayarları 40/32 Reçme Makinesinin Ayarlarını Yapmak 

Reçme Makinesinin Özel Ayarları 40/32 
Reçme Makinesinin Özel Ayarlarını 

Yapmak 

Düğme Ve Punteriz Makinesinin 

Ayarları 
40/32 

Düğme Ve Punteriz Makinesinin Ayarlarını 

Yapmak 

Ġlik Makinesinin Ayarları 40/32 Ġlik Makinesinin Ayarlarını Yapmak 

Zincir DikiĢ Makinesinin Ayarları 40/32 
Zincir DikiĢ Makinesinin Ayarlarını 

Yapmak 

Etek Baskı Makinesinin Ayarları 40/32 Etek Baskı Makinesinin Ayarlarını Yapmak 
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Yardımcı Konfeksiyon Makinelerinin 

Bakımı 
40/24 

Yardımcı Konfeksiyon Makinelerinin 

Bakımını Yapmak 

Tablo 98: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Mekanik Bakım Onarım Dersi 

Modülleri. 

 

 Elektrik Elektronik Temel Uygulamaları: Elektrik Elektronik Temel 

Uygulamaları dersinde temel elektrik elektronik devre çizimleri, temel elektrik 

elektronik devreleri kurma, elektriksel bağlantılar yapma, elektriksel ölçme, 

temel elektrik elektronik elemanlar, elektriksel arıza analizi ile ilgili bilgi ve 

beceriler verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye; temel elektrik–elektronik 

devreleri çizme, temel elektrik-elektronik devreleri kurma, elektriksel bağlantıları 

yapma, elektriksel ölçmeler yapma, temel elektrik-elektronik elemanları 

kullanma, elektriksel arıza analizi yapma yeterliklerini kazandırmaktır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Temel Elektrik-Elektronik Devre 

Çizimleri 40/24 

Temel Elektrik–Elektronik Devreleri 

Çizmek 

Temel Elektrik-Elektronik Devreler 
40/24 

Temel Elektrik-Elektronik Devreleri 
Kurmak 

Temel Elektrik Bağlantıları 40/24 Elektriksel Bağlantıları Yapmak 

Elektriksel Ölçme 40/24 Elektriksel Ölçmeler Yapmak 

Temel Elektrik Elektronik Elemanlar 
40/24 

Temel Elektrik-Elektronik Elemanları 

Kullanmak 

Elektriksel Arıza Analizi 40/24 Elektriksel Arıza Analizi Yapmak 

Tablo 99: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Elektrik Elektronik Temel 

Uygulamaları Dersi Modülleri.  

 

 Pnömatik Bakım Onarım: Pnömatik Bakım Onarım dersinde Pnömatik 

devre elemanlarının bakımı, katalog okuma ile ilgili bilgi ve beceriler 

verilmektedir. Bu derste amaç öğrenciye, Pnömatik devre elemanlarının bakımını 

yapma ve katalog okuma yeterliklerini kazandırmaktır. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER  

Pnömatik Devre Elemanlarının 
Bakımı 40/32 

Pnömatik Devre Elemanlarının Bakımını 
Yapmak 

Katalog Okuma 40/32 Katalog Okumak 

Tablo 100: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Pnömatik Bakım Onarım Dersi 

Modülleri. 
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 Bakım Planlaması: Bakım Planlaması dersinde atölye planlaması, iĢ 

planlaması yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin verilmektedir. Bu derste amaç 

öğrenciye, atölye planlamasını yapma ve iĢ planlaması yapma yeterliklerini 

kazandırmak hedeflenmiĢtir. 

DERSĠN MODÜLLERĠ SÜRE KAZANDIRILAN YETERLĠKLER 

Atölye Planlaması 40/32 Atölye Planlamasını Yapmak 

ĠĢ Planlaması 40/32 ĠĢ Planlaması Yapmak 

Tablo 101: Çerçeve Öğretim Programında Yer Alan Bakım Planlaması Dersi 

Modülleri. 
 

5.1.2.5-Seçmeli Dersler 

 Seçmeli derslerin, çizelgede belirtilen haftalık ders saati kadar alınması 

zorunludur. 

 Alınabilecek seçmeli dersler; zümre öğretmenleri ve koordinatör 

öğretmenler ile iĢ birliği içinde alanın ve dalların özellikleri doğrultusunda 

belirlenir. 

 Seçmeli derslerin seçiminde, varsa o derse ait diğer programlar sıra takip 

eder ve önceden alınması gereken dersler göz önünde bulundurulur. Seçmeli 

dersler, seçmeli dersler tablosundan ya da gerektiğinde alan/dal derslerinden 

veya diğer alanlardan da seçilebilir. 
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BÖLÜM-6  

 

6- BİLGİSAYAR DESTEKLİ TEKSTİL TASARIM VE KALIP 

PROGRAMLARI 

 

6.1-BİLGİSAYAR 

 

 “20. Yüzyılın ortalarındaki ilk bilgisayarlar büyük bir oda büyüklüğünde 

olup, günümüz bilgisayarlarından yüzlerce kat daha fazla güç tüketiyorlardı. 21. 

yüzyılın başına varıldığında ise bilgisayarlar bir kol saatine sığacak ve küçük bir 

pil ile çalışacak duruma geldiler. Toplumumuz kişisel bilgisayarı ve onun 

taşınabilir eşdeğeri, dizüstü bilgisayarını, bilgi çağının simgeleri olarak tanıdılar 

ve bilgisayar kavramıyla özdeşleştirdiler. Günümüzde çok yaygın 

kullanılmaktadırlar”
1
. 

 “İlk bilgisayar 1950 yılında yapılmıştır. Geçmişte „bilgisayar‟ olarak 

bilinen birçok aygıt günümüz ölçütlerine göre bu tanımı hak etmemektedirler. 

Başlangıçta bilgisayar sözcüğü hesaplama sürecini kolaylaştıran nesnelere 

verilen bir ad konumundaydı. Bu ilk dönemin bilgisayar örnekleri arasında 

abaküs ve AntiKira Makinesi (M.Ö. 150-100) sayılabilir. Yüzyıllar sonra, Orta 

Çağ sonundaki yeni bilimsel keşifler ışığında, Avrupalı mühendisler tarafından 

geliştirilen bir dizi makinesel hesaplama aygıtlarının ilki ise, Wilhem 

Schickard‟a (1632) aittir”
2
. 

 “1943 yılında Pennsylvania Üniversitesinden J. P.Erkert'ın ilk işlevsel 

bilgisayar olan 30 ton ağırlığındaki ve saniyede 5.000 işlem yapan 

ENIAC[Electronic Numerical Integrator And Calculator] (Elektronik Sayısal  

(1) Erkan IĢıgıçok, Uygulamalı Bilgisayar, Bursa, Hünkâr Matbaası,2001,s.3.  

(2) Vikipedi, özgür ansiklopedi,http://tr.wikipedia.org/wiki/Bilgisayar,Ağustos,2009. 
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Resim 1: 1940-1955 ENIAC Adlı Bilgisayar ve Vakum Tüpleri, Birbirleri Ġle Bağlanan 

Kablolar 
3
. 

 

Doğrulayıcı ve Bilgisayar)'ı yaptı. ENIAC, 30 ton ağırlığında; 9x15=135 

metrekarelik bir odayı doldurmakta; hesaplama vurumları 1500 elektromekanik 

röleden (yolvericiden) geçip 18.000 den çok radyo lambasından akmaktaydı. 

ENIAC'ı çalıştırmak için 150.000 watt enerji gerekliydi. ENIAC, yalnızca 80 

karaktere eş veri saklayabiliyordu. Lambalaların hepsi çalıştığında, mühendis 

ekibi bir problemi çözmek için 6000 kabloyu elle fişe takarak ENIAC'ı 

kuruyorlardı” 
4
. 

 “Howard Hathaway Aiken‟in yönettiği bir ekip 1937 yılında Mark-1 adı 

verilen ilk otomatik dijital bilgisayarı yapmayı başardı. Elektromekanik rölelerle 

çalışan bu bilgisayar dört işlemin yani sıra logaritma ve trigonometri 

fonksiyonlarını çözen özel (alt) programları vardı. Bu bilgisayar da delikli kart 

sistemiyle çalışıyordu. Yavaştı; bir çarpma işlemi 3-5 saniyede yapılabiliyordu. 

Buna rağmen otomatikti ve uzun işlemleri tamamlayabiliyordu. Mark-1,Aiken‟in 

yönetiminde tasarlanan ve yapılan bilgisayar dizilerinin ilki oldu. Bu 

bilgisayarla bugünkü anlamda bilgisayar dönemi başlamıştır”
5
. 

 Bu gün kullanılan bilgisayarlar 1980‟den sonra transistörlerin yerine 

mikroçiplerin   kullanıldığı   bilgisayarlardır.  Her   gün   yenilikler   eklenmekte, 

(3) Vikipedi, özgür ansiklopedi,http://tr.wikipedia.org/wiki/Bilgisayar,Ağustos,2009. 

(4) A.g.y. Ağustos,2009. 

(5) Erkan IĢıgıçok,A.g.y.,s.4. 
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bilgisayarların çalıĢma hızı ve kapasitesi arttırılmaktadır. Amerikan ve Japon 

teknolojilerinin elektronik ve küçültme alanındaki ürünü olan ev bilgisayarları 

ortaya çıktı. 

 “Günümüzde bilginin toplanması, kaydedilmesi, erişilmesi ve 

kullanılmasındaki gelişmelerin yanı sıra, yeni bir üretim faktörü olarak üretim 

sürecine girmesi, çağımızın bilgi çağı ve bu çağda yaşayan toplumun bilgi 

toplumu olarak adlandırılmasını sağlamıştır. Bilgi toplumunda bilimsel ve 

teknolojik gelişme sonucunda büyük bir bilgi patlaması ortaya çıkmış ve 

bilgisayarlara olan bağımlılık gün geçtikçe artmıştır ” 
6
. 

6.1.1-Bilgi İşlem Birimleri 

 Donanım bilgisayarı oluĢturan her türlü fiziksel parçaya verilen genel 

addır. Donanım bir merkezi iĢlem biriminden ve bu birime bağlı çevre 

birimlerinden oluĢur. Çevre birimleri de ayrıca giriĢ birimleri ve çıkıĢ birimleri 

olmak üzere iki kısma ayrılır. 

 Bilgisayarın elektronik kısmına donanım, program kısmına ise yazılım 

denir. Bilgisayarın geliĢiminde 4 öğe hiç değiĢmemiĢtir. 

1.Bilginin GiriĢi (GiriĢ birimleri: Klavye, mouse, kamera, scanner, fax-modem 

vb.) 

2. Bilginin saklanması (Hafıza: Hard disk, disket, cd-rom vb.) 

3. Bilginin iĢlenmesi (Beyin:Merkezi iĢlem birimi-Central Processing Unit-CPU) 

4. Bilginin çıkıĢı (ÇıkıĢ birimleri: Monitör/ekran, Printer/yazıcı, plotter/çizici). 

 

 

 

 

(6) Erkan IĢıgıçok, A.g.y.,s.4. 



138 

 

 “Bilgisayar siteminin ana bileşeni Bilgi İşlem‟dir. Girdi ve Çıktı ise 

yardımcı bileşenlerdir. Bu yüzden geliştirme çabaları Bilgi İşlem bileşenini daha 

iyiye götürme yönünde yoğunlaşmıştır. Girdi ve Çıktı bileşenleri ne kadar hızlı 

olurlarsa olsunlar, bilgi işlem sürecinin hızına tabii olurlar” 
7
. 

 Hazır giyim üretiminde ise bir ürünü, bilgi iĢlem süreci çerçevesinde 

düĢünüldüğünde; ürüne ait hammadde ve yardımcı malzemeler bilgisayarda 

girdiyi oluĢturmaktadır. Bilgi iĢlem süreci ise, ürünün belirtilen niteliklere uygun 

olarak monte edilme sürecidir. Çıktı ise, kullanıma hazırlanan üründür. 

6.1.1.1- Bilgisayarın Kullanım Alanları  

 Günümüzde bilgisayarlar; evlerde, eğitimde, ulaĢımda, sanatta, mimaride, 

sağlıkta, sporda, iĢ yaĢamında, askeri alanda, resmi dairelerde, bilimsel 

araĢtırmalarda, elektronik iletiĢimde, kelime iĢlemde (dizgi),hesaplama 

tablolarında, veri tabanı yönetiminde, ticari sahada, bankacılıkta, tıpta, grafik 

uygulamalarında v.b. gibi pek çok alanda yaygın olarak kullanılmaktadır. 

 “Mimarlar çizimlerinde, eğitmenler derslerinde, mühendisler modellerini 

üretmekte, iş dünyası; grafik, satış analizi, ileriye dönük tahminler, proje 

yönetimi, üretim planlama, yatırım gibi konularda, havayolları, iniş kalkış 

saatleri, uğrak yerleri ve uçuş programlarını düzenlemek, rezervasyon ve idari 

bilgiler için, trafik kontrol sisteminde gecikmeleri minimum seviyeye indirmek, 

trafik akışında optimallığı sağlamak amacıyla, perakende satış uygulamalarında, 

stok kontrol işlemlerinde, kütüphanelerde kitap ödünç verme işlemlerinin 

yürütülmesi ve takibi amacı ile turizm sektöründe rezervasyon ve tanıtım amacı 

ile hastanelerde hasta takibi, hastaların durumları, kuruluşun mali tablosunu 

güncel   bir   şekilde  takip  etmek  için,  iş   yerlerinde  müşterilere  ait   bilgileri 

 

(7) Yalçın Karatepe, Dostum Bilgisayar, Ankara, Cem Ofset,1198,s.5. 
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depolamak, yazışmalarda etiket basmak, muhasebe işlemlerini yürütmek amacı 

ile güvenlik unsurunun ön plana çıktığı kuruluşlarda ses, görüntü ve parmak 

izlerinden tanıma amacı ile oyun oynamak için, grafik uygulamaları için, tıpta 

bilgisayarlı tomografi, imalat alanında CAD/CAM uygulamaları alanında 

kullanılmaktadır” 
8
. 

6.1.1.2-Bellek Ölçüm Birimi 

 “1958‟de bilgisayarlara bellek birimlerinin eklenmesi ile yeni bir çağ 

açılmış ve programlanmaların doğuşuna neden olmuştur” 
9
. 

 “Bellekte, en küçük ölçü birimi byte‟dir. Uzunluk ölçü birimi olarak en 

küçük ölçü birimi mm, ağırlık ölçü birimi olarak da en küçük birimi gr. Yaygın 

olarak kullanılmaktadır. Bu ölçü birimleri büyük ölçekteki değerleri ölçmede 

yetersiz kalır.Aynı mantıkla, bellek ölçü birimlerini byte ile ifade ederken de 

belirli bir büyüklükten sonra byte ölçüsü yetmemektedir. Böylece, sırasıyla 

Kilobyte (KB), Megabyte (MG), Gigabyte (GB), ve Terabyte (TB) gibi ölçüler 

kullanılır. Kilo, Mega, Giga, Tera önekleri Latincede sırasıyla bin, milyon, 

milyar ve trilyon için kullanılan örneklerdir” 
10

. 

6.1.1.3- Bilgisayarın Giriş Birimleri 

 GiriĢ birimleri, bilgisayara girilen bilgilerin merkezi iĢlem birimine 

iletilmesini sağlayan aygıtlardan oluĢur. GiriĢ birimleri klavye, fare (mouse), 

tarayıcı  (Scanner),  mikrofon,  optik okuyucu,  CD-ROM  sürücü,  oyun çubuğu 

 

(8) Mehmet Aksaraylı, Temel Bilgi Teknolojileri,http:/www.mehmetaksarayli.com/TBT 2009. 

pdf ders notları,2009. 

(9) Naci Altan, (1993).Bilgisayar İşletmenliği, Ġstanbul, Melisa Matbaacılık,2003,s.5. 

(10) Erkan IĢıgıçok, Uygulamalı Bilgisayar, Bursa, Hünkâr Matbaası,2007,s.21. 
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(Joystick) olarak sıralanabilir. Bilgisayarın kullanım alanına bağlı olarak giriĢ 

birimleri farklılıklar gösterebilmektedir. 

 Bilgisayarda Tasarım sürecinde kullanılan giriĢ birimleri ise Ģunlardır:     

Monitör (Ekran), Klavye (Keyboard), Fare (Mouse), Tarayıcı (Scanner), Dijit 

Masası, Disket Sürücü (Disket Driver), Sabit (Hard) Disk (Magnetik Media), 

Optik Sürücüler. Bu giriĢ birimleri bilgisayar destekli tasarım ve bilgisayar 

destekli kalıp oluĢturma sürecini tamamlamada tasarımcının iĢini 

kolaylaĢtırmaktadır. 

6.1.1.3.1-Monitör (Ekran) 

 “Monitör (veya ekran) bilgisayarın mikroişlemcisinden gönderilen 

sinyalleri gözün görebileceği şekilde görüntüye dönüştüren cihazdır. En genel 

çıktı birimi olan ekran, televizyona benzer bir aygıttır. Kullanıcı direkt 

etkileşimde bulunduğu için, kullanıcı sağlığı açısından en kritik bilgisayar 

bileşenidir. 

    

Resim 2: Bilgisayar Monitörü (Ekran) 
11

. 

 Ekranlar, bir köşesinden diğer köşesine olan uzaklığın inch cinsinden 

ölçülmesi ile bulunan değere göre 14 inch, 15 inch, 17 inch, 19 inch ve 21 inch‟‟ 

gibi   adlandırılırlar   19   inch  ekran   görsel   ve   yaratıcı   sanatsal   tasarım  

 

(11)AraĢtırmacı tarafından çekilen fotoğraflar. 
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çalışmalarında en iyi sonucu verir. Büyük ölçekli tasarımlarda 19 inch ekran 

çalışmayı kolaylaştırmaktadır. Aynı zamanda, tasarımcının çalışma alanına daha 

yakın olmasını sağlar. 

 Bilgisayarda elde edilen sonuçlar veya bilgilerin çıktısı öncelikle ekranda 

görülür. Tekstil tasarımında ise bilgi ve grafik gösterimi şeklinde 

kullanılmaktadır. 

 Ekran binlerce küçük noktalardan oluşur, bu noktalar pixel olarak ifade 

edilir Grafik betimleme bireysel kontrol edilebilen en küçük elemanlardır. 

Piksellerin toplam sayısı ekran çözünürlüğünü ifade eder. Ekranda oluşan daha 

fazla pixel tasarım betimlemelerini kolaylaştırır. Pixeller, tasarım 

programlarının ayrıştırma işlemlerinde önemlidir”
12

. 

6.1.1.3.2- Klavye 

 Bilgisayar sisteminde en çok kullanılan giriĢ birimi klavye‟dir. Daktiloya 

benzer. Fakat daktilodan daha kullanıĢlıdır, hem de daktilonun sahip olmadığı 

birçok özelliğe sahiptir. Üzerinde bulunan tuĢlara basılarak tuĢlara karĢılık gelen 

karakterler oluĢan elektrik sinyalleri aracılığı ile bilgisayara iletilir.  

   

Resim 3:Farklı TuĢ Özellikleri Olan Kablolu ve Kablosuz Klavyeler 
13

. 

 

(12) Sabiha Gökçen Anadolu Kız Meslek Lisesi BiliĢim Teknolojileri Öğretmeni Taner Çotuk 

ders Notları. 

(13) AraĢtırmacı tarafından çekilen fotoğraflar. 
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 “Her ülkenin kendi alfabe ve bu alfabe içinde en çok kullandığı tuşlara 

bağlı olarak değişen bir klavye yapısı vardır. Ülkemizde yaygın olarak kullanılan 

iki tür klavye vardır. Bunlar, F ve Q klavyedir. F klavyeler Türk dilinin 

kuralarına ve kelime yapısına göre tasarlanmıştır. Q klavye ise, İngiliz ve 

Amerikan alfabesine göre tasarlanmış klavyelerdir”
14

. 

 Tasarım sürecinde, klavye yardımcı bir araçtır. Birçok komut klavyeden 

girilebilir ve karıĢık iĢler daha kolay kısa yollardan yapılabilir. Bilgisayar 

programları ve tasarım programları, pek çok iĢlemin klavyeden daha hızlı 

yapılabileceği bir biçimde tasarlanmıĢtır. Örneğin, ekranda tüm alanı seçmek için 

büyük bir dikdörtgen oluĢturulur. Bu iĢlemi kısa yoldan yapmak için, klavyeden 

Ctrl + A‟ya basılabilir. Sonuçta, klavye sadece yazı yazmanın bir parçası değil 

aynı zamanda tasarım sürecine de hız katan bir araçtır. 

6.1.1.3.3- Fare (Mouse) 

 Ġngilizce karĢılığı Mouse‟dur. Klavyeye alternatif olan bir giriĢ birimidir. 

Programın yapısına göre menü çubuğundan komut seçmek veya ekranda 

çalıĢılacak bölgeye hareket tuĢları ile gitmek zaman alır,bu durumlarda fare 

kullanımı iĢlemleri hızlandırır. 

     

Resim 4: Farklı TuĢ Özellikleri Olan Kablolu ve Kablosuz USB‟li Fareler
15

.  

(14) Yalçın Karatepe, Dostum Bilgisayar, Ankara, Cem Ofset,1998,s.13. 

(15) AraĢtırmacı tarafından çekilen fotoğraflar. 
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 “Fare, ok işareti ile kontrol edilir ve düz bir zemin üzerinde hareket 

ettirildiğinde içindeki silikon topun dönmesi sonucu algılayıcılar farenin 

hareketini kaydeder ve farenin konumuna ilişkin bilgisayara elektronik ileti 

gönderir. Böylece ekranda görünen işarette (imleç, ileti, gösterge) farenin 

hareketi ile uyumlu olarak hareket eder ”
16

. 

6.1.1.3.4- Yazıcı (Printer) 

 Bilgisayardaki bilgilerin kâğıt üzerinde gösterilmesini sağlayan çıkıĢ 

birimlerinden en önemlisi yazıcılardır. Bellekte yer alan bilgi yazıcıya 

gönderilerek çıktı alınır. 

 Alfa nümerik (rakamlar ve harfler) tabanlı ihtiyaçlara cevap veren 

yazıcılar üç tipe ayrılabilir. Bunlardan ilki, harflerin ve noktaların küçük 

noktalardan oluĢturulduğu “nokta matrisli (vuruĢlu)‟‟ yazıcılardır. Ġkincisi, çok 

hızlı hareket eden harf ve rakam topu bulunan ve çok kaliteli baskı yapabilen 

“mürekkep püskürtmeli” yazıcılardır. Üçüncüsü ise, “lazerli, basmalı‟‟ olarak 

adlandırılan, çok esnek ve yüksek kaliteli çıktı veren baskı ortamında ıĢık 

kullanan bir yazıcı türüdür.  

    
Resim 5:Farklı Püskürtme Özellikleri Olan Yazıcılar ve Son Teknolojinin Getirdiği 

Yeniliklerle Yazıcı, Tarayıcı, Faks ve Fotokopi Bir Arada 
17

. 

(16) Erkan IĢıgıçok, Uygulamalı Bilgisayar, Bursa, Hünkâr Matbaası,2007,s.27.  

(17) AraĢtırmacı tarafından çekilen fotoğraf. 
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6.1.1.3.5-Tarayıcı (Scanner) 

 “Tarayıcılar fotoğraf, grafik ve düz yazıları okuyup bilgisayara       

aktaran aygıtlardır. Bilgisayara aktarılan resim ve grafikler üzerinde      

değişiklik yapılabilmektedir. Düz yazılar ise kelime işlem programları ile 

değiştirilebilmektedir. 

 Tarayıcıların masa üstü tipi olduğu gibi el ile tarama yapmayı gerektiren 

el tipi tarayıcılar da vardır. Tarayıcılar bilgisayara ya SCSI bir kartla 

bağlanmakta ya da yazıcının takıldığı paralel çıkışa bağlanır. Paralel çıkıştan 

bilgisayara bağlanan tarayıcılar daha ekonomiktir. Bu tip tarayıcılarda ayrıca 

yazıcılar için bir çıkış bulunmaktadır”
18

. 

 Tarayıcı, tekstil tasarımı sürecinde genellikle bir resmi veya bir Ģekli 

taramak amacı ile kullanılmaktadır. Örneğin, kâğıt üzerindeki bir resim, bir 

kumaĢın deseni, beğenilen bir siluet, elde çalıĢılmıĢ bir tasarım vb. çeĢitli 

çalıĢmalar tarayıcı yardımı ile bilgisayar ortamına aktarılabilir. Resimler 

tarandıktan sonra üzerinde istenilen değiĢiklikler yapılabilmektedir.  

 

Resim 6:Düz Yataklı Tarayıcılar, Yaprak Beslemeli Tarayıcılar, El Tarayıcılar 
19

. 

 

(18) Vikipedi, özgür ansiklopedi,http://tr.wikipedia.org/wiki/Bilgisayar,Ağustos,2009. 

(19) MEGEP,(Mesleki Eğitim ve Öğretim Sisteminin Güçlendirilmesi Projesi),Gazetecilik, 

Temel Fotoğraf İşleme, Ankara, MEB,2008s.13,14. 
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6.1.1.3.6-Çizici (Plotter) 

 Bilgisayardaki bilgilerin kâğıt üzerinde gösterilmesini sağlayan bir baĢka 

çıkıĢ birimide çizicidir (plotter). Genellikle, tam ölçüde ya da istenilen ölçekte, 

plan veya taslak çizmek için mürekkepli kalem kullanılarak çıktı alınır. 

 Çizici (plotter), bir masa görüntüsündedir ve üzerine mürekkepli bir kalem 

monte edilmiĢtir. Paralel iki uzun kenarında bir kâğıdı açıp itmek, diğeri ise 

üzerine çizim yapılmıĢ kâğıdı çekip sarmak için mekanizması bulunan bir çıktı 

birimidir.  

 Çiziciler özellikle grafik çıktılarının alınmasında kullanılmaktadır. 

Çizicilerde yazıcılar gibi çalıĢırlar. Ebat olarak yazıcılardan çok büyük ve 

pahalıdırlar. Renkli kalemler kullanılmak suretiyle renkli çıktılar alınabilir. 

Çizim sırasında çıkan gürültüyü en aza indirmek için üstten Ģeffaf bir kapak ile 

kapatılır. Çiziciler genellikle mimarlıkta, mühendislikte, grafik ve tekstilde 

bilgisayarlı kalıp ve tasarım uygulamalarının çıktılarının alınmasında kullanılır.  

  

Resim 7: 183-208 ve 238cm çizim enine sahip modelleri olan Çiziciler (Plotter) 
20

. 

6.1.1.3.7- Dijit Masası 

 

 “Dijit masası, düz bir zemine sahip olan, bilgisayara bir kablo ile 

bağlanan elektronik bir masadır. Fare veya kalem ile veriler ekrana 

aktarılmaktadır.  

(20) Keçoğlu Makina Sanayi ve Ticaret Anonim ġirketi. 
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 Fare Dijit masası için tasarlanmıştır. Farenin üzerinde işlemlerin 

yapılabileceği numaralı fonksiyon tuşları vardır. Farenin ucunda yuvarlak bir 

cam içerisinde yerleştirilmiş top ile çalışmalardaki çizgilerin üzerine konularak 

dijit işlemi yapılmaktadır. 

 

Resim 8: Dijit Masası 
21

. 

 Elde hazırlanmış çalışmalar dijit masasının yardımı ile bilgisayar 

ortamına aktarılmaktadır. Çalışma masa üzerine yapıştırılarak fare ya da kalem 

yardımı ile bilgiler dijit işlemi yapılarak bilgisayara aktarılır. 

 “90x120 cm ebatlarında, 16 tuşlu mouse, kalıp bölebilme, hızlı erişim 

etiketi, her işlem için sesli uyarı sistemi vardır. Elde hazırlanmış çalışmalar bu 

masa yardımı ile bilgiler dijit işlemi yapılarak giriş yapılır. Bazı tasarım 

sitemlerinde, masa farenin kullanımı ile desteklenir. Tasarımcıların görüşlerine 

göre fare kalemden daha uygun bir araçtır; çünkü tasarımcılar için fare 

kullanarak bilgi girmek daha kolay ve güvenilir bilgi girme aracı olarak 

görülmektedir. Bu sistemlerin kullanımında pek çok kalem çeşidi vardır. 

Kalemler, dijit masasına bağlı veya kablosuz tasarlanmıştır. Kablosuz kalemler 

kullanıcıya esneklik sağlamaktadır. Baskı gerektiren kalemler ise, tasarımcıların 

yaratıcı özgürlüklerini sınırlandırmaktadır. Dijit masasının boyutu A5‟ten A3‟e 

kadar değişik ölçülerde olabilir. Hatta daha büyük boyutlarda olan dijit masaları 

da vardır. Bu masalar sanatsal çalışmalar için daha uygun olmaktadır. 

(21) AraĢtırmacı tarafından çekilen fotoğraf. 
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Etkin çalışılabilir alan, masanın tamamının kullanımını gerektirmez ve 

tasarımcının kontrolü altındadır”
22

. 

6.1.1.3.8- Sabit Disk (Hard Disk) 

 “Disket birimine benzeyen ancak disketten daha hızlı ve kapasitesi daha 

fazla olan manyetik özellikteki plakalara disk adı verilir. Disket gibi taşınmaması 

ve bilgisayara monte edilmesi nedeni ile daha çok sabit disk olarak adlandırılır. 

Bilgisayarda genellikle bir tane sabit disk bulunur ve sabit disk sürücüsü C: 

biçiminde gösterilir ”
23

. 

 Sabit disk, bilgisayardaki bilgileri bilgisayar çalıĢmazken (bilgisayar 

elektriğe bağlı değilken ya da kapalıyken) sağlıklı bir Ģekilde saklamak için 

kullanılan hafıza türüdür. Bilgisayarın herhangi bir anda gereksinim duyduğu 

bilgiler geçici olarak RAM‟e yazılıp oradan okunurken, diğer bilgiler sabit diskte 

tutulurlar. 

6.1.1.3.9- Optik Sürücüler 

 ‘‘CD-ROM‟lar alüminyumdan üretilmiş, üzeri şeffaf polikarbonat maddesi 

ile kaplanmış ve üzerine koruyucu bir cila çekilmiş disklerdir. CD-ROM‟larda 

okuma işlemi manyetik olarak değil lazer ışını vasıtası ile yapılmaktadır. Okuma 

için ayrı yazma için ayrı lazer ışını kullanılır. Bu yüzden CD‟ler diğer kayıt 

birimlerine göre daha güvenilirdir. Veriyi sabit disk ve disket sürücü gibi 

manyetik ortamda değil optik ortamda saklar. Bu yüzden manyetik alanlardan 

etkilenmezler. Optik ortamlarda da veriler tıpkı disket ve sabit disklerde olduğu  

(22) Sabiha Gökçen KML Giyim Üretim Teknoloji öğretmeni Pembe Gül Uysal ile yapılan 

görüĢme. 

(23) Erkan IĢıgıçok, Uygulamalı Bilgisayar, Bursa, Hünkâr Matbaası,2007,s.31. 
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gibi kalıcı olarak saklanır. Veriler lazer ışını ile yazılır ve okunur. Veriler CD 

ROM, DVD ROM denilen birimler üzerinde tutulur. Bu birimler 12cm çapında ve 

1.2mm kalınlığındadır‟‟24
. 

 DVD-ROM Sürücüler ve DVD sürücüler: DVD ROM sürücüler tıpkı CD 

sürücüler gibi veri okuyabilmek için lazer ışınını kullanır. Veriler CD‟lere göre 

daha yüksek depolama kapasitesi olan DVD‟leri okumak için 

kullanılırlar.4.7‟den 17GB`a kadar veri depolanabilen DVD ROM‟lar vardır. 

DVD ROM‟lar görüntü ve boyut olarak CD‟ler ile aynıdır. Ancak daha yüksek 

miktarda veri kaydedilebilmesi için veriler DVD ROM‟lar üzerine daha sıkışık ve 

katmanlı olarak kaydedilir. DVD ROM sürücüler bu verileri okuyabilmek için 

daha kısa dalga boylu lazer ışını kullanırlar. DVD RW sürücüler DVD 

sürücülerden farklı olarak DVD‟ler üzerine veri yazabilirler.  

 Flash Bellekler: Flash bellekler sabit diskler gibi verileri kalıcı olarak 

saklayan birimlerdir. Sabit disklerden farklı olarak veri yazmak ve okumak için 

mekanik bir düzeneği yoktur. Veriler elektrik yoluyla yazılır.64, 128, 256, 

512MB, 1, 2, 3, 4, 8GB‟a kadar çeşitli boyutlarda olabilirler. 

 Yedekleme Üniteleri: Sabit disk bozulmalarına ya da yangın, deprem gibi 

doğal felaketler sonucu bilgisayar ortamında saklanan verilerin dış ortama 

aktarmak için kullanılan birimlerdir. Yedekler kapasiteleri yüksek olan ve kaset 

olarak da adlandırılan manyetik bantlar üzerine alınır. Kasetler üzerinde veriler 

manyetik ortamda saklandığı için bu kasetler korunmalıdır. 250 GB, 320 GB, 

500 GB‟a kadar çeşitli boyutlarda olabilirler”
25

. 

 Tasarım için geliĢtirilen programlarının kapladığı alan diğer programlara 

göre daha fazladır.  Bilgileri  ve  hazırlanan  uygulamaları CD‟ye DVD‟ ye Flash 

(24) Sibkat Kaçtıoğlu, Ü. Özen, U. Yavuz, Bilgisayara Giriş ve Güncel Yazılımlar–

1,1999,Erzurum, Aktif Yayınevi, s.33. 

(25) Sabiha Gökçen KML BiliĢim Teknolojisi öğretmeni Taner Çotuk ile yapılan görüĢme. 
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belleklere ya da Yedekleme Ünitelerine kaydederek depolamak gerekmektedir. 

Özellikle, tasarım çalıĢmalarının çok yer kaplaması, bilgilerin CD‟lere DVD‟lere, 

Flash belleklere yüklenerek saklanmasında tasarımcılara büyük kolaylık 

sağlanmaktadır. Veriler sağlıklı ortamlarda korunmuĢ olur. Ġstenildiğinde veri 

kayıpsız olarak yeniden kullanılabilmekte ve farklı bilgisayar ortamlarında 

paylaĢılabilmektedir. 

6.1.1.3.10- Çıkış Birimleri 

 Bilgisayar tarafından iĢlenmiĢ verilerin veya program sonuçlarının elde 

edildiği birimlere çıkıĢ birimleri, elde edilen sonuçlara ise çıktı adı verilir. GiriĢ 

biriminden alınan veriler ve programlar iĢlendikten veya değerlendirildikten 

sonra elde edilen sonuçlar çıkıĢ birimlerine aktarılır. 

 Tasarım programları için kullanılan çıkıĢ birimleri aĢağıda sunulmuĢtur: 

Ekran (Görüntü Birimi, Monitör, Screen)Yazıcı (Printer).ÇıkıĢ birimleri 

hakkında bilgi verildiği için yeniden bilgi verilmemiĢtir. 

6.2- TEKSTİL ENDÜSTRİSİNDE TEKSTİL TASARIM VE KALIP 

PROGRAMLARI 

6.2.1- Tekstil Endüstrisi 

 Ülkemizde tekstil sektörü emeğin yoğun; ücretlerin, dolayısıyla 

maliyetlerin düĢük, eğitim seviyesi genellikle tecrübelerinden ibaret olan 

çalıĢanlardan oluĢan bir sektör durumundadır. Tekstil endüstrisi alanında bilimsel 

eğitim almıĢ eleman sayısı oldukça yetersizdir. Mesleki eğitim kurumlarına bu 

kapsamda çok önemli görevler düĢmektedir. Mesleki eğitim kurumlarından 

KTÖGM‟ne bağlı kız meslek liselerinin Tekstil Teknolojisi ve Giyim Üretim 

Teknolojisi alanlarında yetiĢtirdiği öğrenciler; iĢ hayatı ile ilgili teknolojik bilgi 
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ve yeniliklerle iĢ hayatının performansını, dolayısıyla toplumun geliĢimini 

Ģekillendireceklerdir. Bu durumda eğitimcilerin teknolojideki yenilikleri takip 

ederek öğrencilerinin alanlarıyla ilgili teknolojik geliĢme ve yenilikleri öğrenerek 

eğitimlerini tamamlamalarının gerekliliği ortaya çıkmaktadır. 

6.2.2-Tekstil Endüstrisi’nde Bilgisayar Desteği, CAD/CAM Sistemleri  

 Bilim ve teknolojideki yenilikler Tekstil Endüstrisi‟ne de yansımıĢtır. 

Tekstil eğitimi veren kurumlarda teknolojiyi kullanmak, yenilikleri takip etmek, 

çağı yakalamak için bilgisayar desteği almak zorundadır. Çağımızın teknoloji 

çağı olduğu; “Teknoloji” ve “Bilgisayar” terimleri birbirini tamamlayan, hatta 

birbiri ile eĢanlamlı sayılabilecek iki kavram haline gelmektedir. Bilgisayar 

desteği almadan çağın teknolojik ürünlerini kullanmak mümkün değildir. 

 Ġnsan emeğinin yoğun olduğu tekstil sektöründe kiĢilerin verim güçlerine 

bağlı olarak; verimlilik ve kalite faktörleri de değiĢkenlik gösterir, iĢ akıĢı 

içerisinde insan emeğinin katkısını azaltmak; dolayısıyla daha verimli ve kaliteli 

bir çalıĢma ortamı oluĢturmak düĢüncesiyle bilgisayar destekli sistemlerin 

kullanımı yaygınlaĢmaktadır. 

 CAD/CAM; geleceğin fabrikası olarak “Computer Integrated 

Manufacturing-CIM” kavramının teknolojik alt yapısını oluĢturur. Ananevi 

iĢletme yapısında; tasarım ve üretim ayrı iki fonksiyon olarak farklı bölümler 

tarafından yürütülür. Bilgisayar uygulamalarının yaygınlaĢması ile birlikte iç içe 

geçmiĢ, tamamlanma, bütünleĢme yoluna girmiĢtir. 

 CAD “Computer Aided Dizayn- Bilgisayar Destekli Tasarım”; bir 

tasarımın oluĢturulması, düzeltilmesi, iyileĢtirilmesi, çözümlenmesi ve sunulması 

için bilgisayar olanaklarının kullanılmasıdır. Türkiye de ise BDT (Bilgisayar 

Destekli Tasarım / Çizim) olarak kullanılmaktadır. 
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 CAM “Computer Aided Manufacturinge-Bilgisayar Destekli Üretim”; 

iĢletmelerde malzeme akıĢı, üretim makinelerinde iĢ akıĢ planlaması, yönetimi ve 

kontrolünde bilgisayarların kullanımıdır. 

 CAD, bilgisayar yardımıyla bir ürünün biçimlendirilmesini gösterir. CAD 

sistemleri; dokuma, örme, baskı kumaĢ yüzeylerinin renk ve desen açısından 

tasarlanması ile hazır giyim sanayinde giysi model tasarımı, kalıp hazırlama, 

CAM ise, kalıp serileme ve kesim planı hazırlama aĢamalarında kullanılmaktadır. 

CAD grubu içine; bilgisayarlı renk, örme-dokuma tekstil yüzeyi, baskı- nakıĢ 

deseni, model ve tasarım ile kalıp serileme ve kesim planı hazırlama sistemleri 

girmektedir. ġema 6: da görüldüğü gibi bilgisayar destekli tasarım ve bilgisayar 

destekli üretim sistemleri; yazılım ve donanımdan oluĢmaktadır. Donanım; 

bilgisayar ve çevre birimlerinden oluĢan fiziksel parçalardan oluĢmaktadır. 

Bilgisayar sistemleri hakkında Bölüm 6.1 de ayrıntılı olarak bilgi verilmiĢtir. 

Tekstil endüstrisinde CAD sistemlerinde ki yazılımlar son derece önemlidir. 

 

 

ġema 5: BDT / BDÜ Sisteminin BileĢenleri. 
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6.2.2.1-CAD Sistemleri 

 CAD Bilgisayar destekli tasarım sistemlerine verilen genel isimdir.  CAD, 

bir tasarım oluĢturulması, düzeltilmesi, iyileĢtirilmesi, çözümlenmesi ve 

sunulması için bilgisayar olanaklarının kullanılmasıdır. Genelde tekstil 

sektöründe bu sistemler bir bilgisayar ünitesi, bir DIGITIZER (Kalıp GiriĢ 

Masası) ve bir adet Ploter'dan oluĢmaktadır. Özel olarak hazırlanan tasarım 

programı ile kalıp hazırlama, serilendirme ve pastal hazırlama iĢlemlerinin 

yapılmasıdır.  

 “Hazır giyim sektöründe CAD tümü ile birbirinden farklı alanda 

kullanılır; Moda stillerinin tasarımını amaçlayan, “Yaratıcı moda tasarımı” ve 

Kalıp hazırlama, düzenleme ve serileme için “Teknik kalıp tasarımı ” olmak 

üzere iki alanda kullanılır” 
26

. 

 

Resim 9: ASSYST/BULMANER CAD Sistemi; Bilgisayar Ünitesi, Dijit (Kalıp GiriĢ 

Masası) ve Ploter 
27

. 

 

(26) Gülnur ÖZDEMĠR, Hazır Giyim Sanayinde Kullanılan Teknolojilerin Verimlilik 

Etkisinin Değerlendirilmesi, Çukurova Üniversitesi Fen Bilimleri Enstitüsü Yüksek Lisans 

Tezi, 2007,S.77. 

(27) ASSYST/ BULMANER CAD Sistemi Ürün Katalogu. 
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6.2.2.2-CAS Sistemleri 

 Bilgisayar ve elektronik kontrollü kumaĢ serme sistemlerine verilen genel 

isimdir. Bu cihazlar pastal masalarının üzerinde kumaĢları değiĢik hızlarda ve 

istenilen Ģekillerde sermek için kullanılır. Elle kumaĢ sermeye göre çok daha 

hızlı ve pratik olan bu makineler sayesinde zamandan büyük tasarruf 

sağlanmaktadır. Piyasada otomatik veya manuel kontrollü birçok makine 

bulunmaktadır. Hepsinin kendisine göre değiĢik özellikleri vardır. 

6.2.2.3-Cam Sistemleri 

 CAM, bilgisayar yardımıyla insandan kaynaklanan hata payının en aza 

indirilerek yapılan üretimi ifade eder. ĠĢletmelerde malzeme akıĢı, üretim 

sistemlerinde iĢletme planlaması, yönetimi, kontrolü, kalıp serileme ve kesim 

planı hazırlama aĢamalarında bilgisayarların kullanımıdır. 

 Bu programlarda bilgisayar doğrudan makineleri ya da parçaları kontrol 

ederek üretimi gerçekleĢtirir. Örme ve dokuma kumaĢların yüzey ve desen 

tasarımı CAD sistemi ile yapıldıktan sonra, CAM sayesinde, kumaĢların istenilen 

tasarım özelliklerine uygun olarak makine tarafından yapılan üretimin kontrolünü 

sağlar. 

 “Hazır giyim sektöründe de kumaş kesiminde dikimhane içerisindeki 

üretim istasyonlarına iş gönderilmesinde, dikiş makinelerinin fonksiyonlarının 

yönlendirilmesinde CAM sistemlerinden yararlanılmaktadır. CAM grubu içine; 

bilgisayarlı iplik, örme- dokuma, terbiye, dikiş makineleri, kumaş serim ve kesim 

sistemleri, hazır giyim üretim aşamalarında kullanılan taşıyıcı sistemler ve nakış 

makineleri girmektedir ” 
28

. 

(28) Gülnur ÖZDEMĠR, Hazır Giyim Sanayinde Kullanılan Teknolojilerin Verimlilik 

Etkisinin Değerlendirilmesi, Çukurova Üniversitesi Fen Bilimleri Enstitüsü Yüksek Lisans 

Tezi, 2007,S.77. 
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6.2.3-CAD/CAM Sistemlerinin Kullanıldığı Alanlar 

 CAD/CAM sistemlerinin kullanıldığı alanlar Ģunlardır; 

 - Desen ve Model Tasarımı,-Kalıp Tasarımı ve Serileme,-Pastal Planı 

Hazırlama,-KumaĢ Serme ve Kesim (Cutter),-TaĢıma (Mover, Transport) ve 

Ürün Takibi. 

6.2.3.1- Desen ve Model Tasarımı 

 Tekstil sektöründe tasarım, Desen ve Model Tasarımı olarak ikiye ayrılır. 

Bunlar bilgisayar destekli desen tasarımı, bilgisayar destekli model tasarımıdır. 

6.2.3.1.1- Bilgisayar Destekli Desen Tasarımı 

 Tekstil sektöründe, kumaĢın dokunmasından konfeksiyona geçiĢteki ilk 

adım kumaĢın deseninin belirlenmesi ve kumaĢa yansıtılmasıdır. 

 “Bilgisayar kullanmadan yapılan çalışmalarda desenin sonucunu 

görebilmek için, eskiz çalışmaları yapılıp, desen baskı deseni ise; negatifleri 

hazırlanarak, şablona çekilmektedir. Pano baskı da ise pano baskı kalıpları, 

metraj baskı ise desen silindirleri hazırlanmaktadır. Bu işlemlerden sonra desen 

istenilen renkler ile kumaş üzerine basılıp, desenlendirilmiş tekstil yüzeyi elde 

edildikten sonra bu yüzeyden giysi üretilerek desenin giysi üzerindeki son hali 

görülebilmektedir. Tüm bu çalışmalar oldukça fazla işgücü, süre ve para ister. 

Ancak bunlara gerek kalmadan desen bilgisayarda hazırlanıp renklendirilerek, 

yine ekranda yer alan giysi modelleri üzerine giydirilmek yolu ile çok daha kısa 

sürede, daha az emek ve para harcayarak sonuç hakkında fikir sahibi 

olunmaktadır. 

 Bilgisayar destekli desen tasarımında tasarımcı bilgisayar ekranında 

gerçek renk ve dokuların aynısını elde edebilmektedir. Her rengin 200 farklı 
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varyantının bulunduğu çalışma ortamında kumaşın renklerini belirledikten 

sonra, kumaşın dokusuna uygun görüntü efektide alınabilmektedir” 
29

. 

     

    

Resim 10: Bilgisayarda Desen Tasarımları ve Farklı Renk Nüansları
30

. 

 Renklerin son halini görebilmek için yazıcıdan çıktı alarak istenilen 

renklerde olup olmadığı kontrol edilebilmektedir. Bilgisayar ortamında 

çalıĢmanın bir avantajı da kullanılan kumaĢların desenlerinin arĢivlenebilmesidir. 

Ayrıca tarayıcı yardımıyla elde bulunan kumaĢlar da taratılarak bilgisayar 

ortamına aktarılmaktadır. Belirlenen desenin, renk ve desen özellikleri kumaĢ 

üzerine  çıktı  alarak  da  görülmektedir. KumaĢın  desenini  lazerli  desen  baskı  

(29) Derya TEKECĠ TATMAN, Bilgisayarlı Sistemlerin Denizli Konfeksiyon Sektöründe 

Kullanıldığı Alanlar ve Kullanım Düzeyinin Belirlenmesi Üzerine Bir Araştırma, Gazi 

Üniversitesi, Eğitim Bilimleri Enstitüsü, Yüksek Lisans Tezi, 2005,s.35. 

(30)  www.nedgraphics.com., Kasım 2009.  
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Resim 11: Bilgisayarda Desen Tasarımları ve Farklı Renk Nüansları 
31

. 

makineleriyle kısa zamanda hazırlanabilmekte, bunun en önemli avantajı ise, 

prototip çalıĢmalarda tümüyle üretime geçmeden sonucu görebilmektir. 

 

Resim 12:Bilgisayarlı Desen Baskı Makineleri
 32

.  

6.2.3.1.2-Bilgisayar Destekli Model Tasarımı 

 CAD sistemleriyle, günlerce süren model tasarımı, kalıp hazırlama ve 

serileme, kesim planı hazırlama ve çizme iĢlemlerini çok kısa bir sürede en az 

hata ile gerçekleĢtirebilmektedir. Tasarımcı tarafından oluĢturulan desenin, giysi 

üzerindeki son halinin görülebilmesi için bilgisayar kullanmadan yapılan 

çalıĢmalarda çok uzun ve zahmetli bir süreç gerektirir. Bu sistemler 

kullanıldığında desen bilgisayarda hazırlanıp renklendirilerek, yine ekranda yer  

(31) www.nedgraphics.com., Kasım 2009.  

(32) www.tukatech.com., Kasım 2009. 
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alan giysi modelleri üzerine giydirilerek çok daha kısa sürede, daha az emek ve 

para harcayarak sonuç hakkında fikir sahibi olunur. Sonuçta hazırlık süresi 

kısalır, hata oranı düĢer, kalite düzgünlüğü elde edilir. Malzeme kullanımı, iĢ 

gücü ve üretim değerinde verimlilik artar. CAD sistemleriyle, bu iki Ģekilde 

yapılabilir: 

 Birincisi; bir renkli tarayıcı yardımıyla, eldeki malzeme için uygun tipte 

kıyafeti giyen bir modelin fotoğrafı bilgisayara aktarılıp, grafik programındaki 

seçeneklerden birini kullanarak, fotoğraftaki öğeleri silip, yerine yeni tasarım 

konulabilir. KumaĢın renk kombinasyonlarını değiĢtirerek, nasıl bir etki 

yaratacağı görülebilir. Bu iĢlemler her rengi kâğıt üzerine teker teker boyamaktan 

çok daha kısa sürede yapılabilir. Tasarımcı değiĢik malzemelerden giysi 

tasarımlarını yeniden yapabileceği gibi değiĢik renkteki birçok giysiler 

hazırlamasını ve bu giysiler için hazırlanan giysi kalıplarını görebilmesini sağlar. 

Bu teknikte, orijinal bir fotoğraftaki gölge etkilerini de ekleyebilir. Böylece 

tasarımcı tasarımlarında gerçekçi bir görüntü sunabilir. 

 Ġkincisi, üç boyutlu katı imajlar kullanarak aynı sürecin 

gerçekleĢtirilmesidir. Bu sistemle çok daha gerçekçi ve etkili sonuçlar alınır. Bir 

fotoğraftan bir modelin (insan vücudu) resmi taranarak, hafızaya kaydedilir. 

Güçlü bir üç boyutlu program yardımıyla, bilgisayar ekranındaki modelin 

üzerinde bir giysi tasarlanır. Görüntü, önce çizgiler halinde görülür, daha sonra 

içi doldurularak boyutlanır, gölgelendirilmesi yapılarak döndürülüp her açıdan 

bakılabilecek hale gelir. DeğiĢik açılardan görüntüye bakılarak, parçalar 

arasındaki uyumsuzluklar ekranda belirlenir. GeliĢmiĢ yazılımlar, prototip 

deneme, düzeltme ve yeniden tasarım aĢamalarını ekranda hızlı bir Ģekilde 

gerçekleĢmesini sağlar.  
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Resim 13: Üç Boyutlu Model Tasarımı 
33

. 

 “Desen ve model tasarım için Lectra Sistem, GGT (Gerber Garment 

Tecnologı), ASSYST ve Investronica Firmalarının sunduğu Graphic Instinct, 

ProStyle, StyleBinder, Artworks, AssyGraph, Inves-Studio gibi birçok çözümler 

bulunmaktadır” 
34

. 

   

Resim 14:Bilgisayarda Giysi Tasarımları
35

. 

(33)Optitex Ürün Katoloğu, Kasım 2009. 

(34)Selçuk Burak HAġILOĞLU, Makina Mühendisleri Odası,  21. Yüzyıla Doğru Denizli 

Sanayii Sempozyumu, Bildiriler, Denizli, Deha Matbaa, Yayın No: 199, 1997, s. 336. 

(35)FOCOSO line www.focosoline.com, Kasım 2009. 
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Resim 15:Bilgisayarda Giysi Tasarımları 
36

. 

 “Desen ve model tasarım için Lectra Sistem, GGT (Gerber Garment 

Tecnologı), ASSYST ve Investronica Firmalarının sunduğu Graphic Instinct, 

ProStyle, StyleBinder, Artworks, AssyGraph, Inves-Studio gibi birçok çözümler 

bulunmaktadır” 
37

. 

 

(36)FOCOSO line www.focosoline.com, Kasım 2009. 

(37)Selçuk Burak HAġILOĞLU, Makina Mühendisleri Odası,  21. Yüzyıla Doğru Denizli 

Sanayii Sempozyumu, Bildiriler, Denizli, Deha Matbaa, Yayın No: 199, 1997, s. 336. 



160 

 

6.2.3.1.2.1-Bilgisayar Destekli Grafik Çizim (Teknik Çizim)  

 Tasarımların siluet üzerinde 2 ya da 3 boyutlu tasarlanıp renklendirildikten 

sonra modelistin kalıpları hazırlayabilmesi için teknik çizimlerin yapılması 

gereklidir. Yapılan çizimler artistik çizim olarak değil gerçek vücut ölçülerine 

göre çalıĢılmalıdır. Teknik çizim ya da grafik çizim olarak adlandırılan bu çizim, 

kalıbı hazırlamada gerekli olan tüm ölçüleri ve detayları kapsamalıdır. Grafik 

çizimlerde vücut ölçüleri, belirli bir oranla çalıĢılarak giysiyi tamamlayan tüm 

detayları (aksesuar, dikiĢ vb) içermelidir. 

 
Resim 16: Bilgisayar Destekli Teknik Çizim Sistemleri

38
. 

 

 Desen ve Model Tasarımı Sistemlerinin Kazandırdığı Olanaklar 

 Bu yazılımların genel olarak getirdiği olanaklar Ģunlardır;“Tasarımcının 

yaratıcılığını ilerleterek performansını artırıp, geliştirme sürecini kısaltma ve 

karlılığı maksimum düzeye çıkarma, daha geniş bir materyal ve renk paleti ile 

çeşitli stilleri çabucak üretme, desen ve model tasarımları için kullanılan tebeşir, 

çeşitli kalem, pastal boya ve sulu/yağlı boya gibi standart tasarımcı 

malzemelerini elektronik olarak taklit edebilme, numune model ya da üretimden 

(dikime  geçmeden)  önce  iki  veya üç  boyutlu  çizimler oluşturularak  desen ve 

(38) www.lectra.com, Kasım 2009. 
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modelleri değerlendirme, ürünlerin tasarımı, pazarlaması ve imalatı için gereken 

sanatsal çalışmaları kolaylaştırma, TV, video, kamera, film gibi her türlü giriş 

çıkış birimlerini kullanabilmedir”
39

. 

6.2.3.2-Kalıp Tasarımı ve Serileme 

 Hazır Giyim Sektörü‟nde kullanılmak üzere geliĢtirilen bilgisayarda giysi 

tasarımı programları genellikle birbirini tamamlayan iki ayrı program 

Ģeklindedir. Birinci program; koleksiyonda kullanılacak renklerin tespiti, desen 

hazırlama, model tasarımı, resme veya fotoğrafa kumaĢ giydirme, teknik çizim 

vb. gibi iĢlemleri kapsayan bir paket programdır. Ġkinci program ise, kalıp 

çıkarma, kesim planı hazırlama gibi koleksiyona iliĢkin somut çıktıların 

oluĢturulduğu programdır. CAD sistemleri hazır giyim sanayinde kalıp hazırlama 

ve pastal hazırlamada kullanılmaktadır. 

 Bilgisayarlı kalıp hazırlama sistemleri iki farklı yapıya sahiptir; bunlardan 

birincisi, elde hazırlanan temel ya da model uygulanmıĢ kalıpların bilgisayar 

ortamına aktarılması; ikincisi ise temel ve model uygulamaların bilgisayar 

ortamında hazırlanmasını sağlayan ya da dıĢarıdan aktarılan kalıbın üzerinde 

düzeltmeler yapmayı sağlayan kalıp tasarım sistemleridir. 

 “Kalıp serileme; ana beden ölçüsü ya da orta beden ölçüsünden küçük ve 

büyük beden ölçülerinin basamaklı (kademeli) olarak orantılı bir şekilde 

üretilmesi için kullanılan teknik bir terimdir. Bilgisayarla kalıp serileme 

bilgisayar yardımıyla yapılan serileme metodudur.  

 Kalıplar hazırlanırken çeşitli teknikler kullanılır. Bu teknikler sayesinde 

var olan kalıp sisteme aktarılarak ya da sıfırdan, kalıp kullanmadan elde edilen 

yeni kalıplar birkaç saniye içinde serilenerek ekranda gözlenen kalıplar, isteğe 

göre çizici (ploter) desteği ile çizilir ya da mukavvaya kesilerek elle tutulur hale 

(39) Selçuk Burak HAġILOĞLU,a.g.k., s. 336. 
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 gelir. Kalıp hazırlama aşamalarında; ilk olarak digitizer masasında elektronik 

bir kalem ile kalıp tanımlanır. Kalıplar tanımlandıktan sonra Workstation 

(çalışma alanı) denilen bölümde istenilen model uygulamaları yapılır. Ayrıca 

kalıpların istenilen bedenlerde serisi ve pastal resmi hazırlandıktan sonra plotter 

denilen bilgisayar çıktı ünitesinden kalıpların istenilen özellikteki kâğıtlara 

çıktısı alınır. Genellikle kesim işlemlerinde kolaylık sağlaması amacıyla tek 

tarafı yapışkanlı kâğıtlar kullanılır”
40

. 

 “Kalıp tasarımı ve serileme için Lectra Sistem, GGT, Assist, Investronica, 

Ant ve Kuris Firmalarının sunduğu Modaris, Freeline, BodyClick, AccuMark, 

Silhouette, AssytCad, AssyLay, Invesmark, Oteman, Kuris Cad gibi birçok 

programlar bulunmaktadır”
41

. 

6.2.3.3-Pastal Planı Hazırlama 

 “Bilgisayar desteği olmaksızın, deneme yanılma yoluyla pastal yerleştirme 

işlemi saatler almaktadır. Oysa bu uygulama yazılımlar sayesinde kısa sürede 

binlerce alternatifle gelişir. Hazırlanan pastal planı Ploter yardımıyla çizilir ya 

da bilgisayar destekli kesim sistemleri ile direkt kesime girer.  

 Kalıp ve pastal planı hazırlamak için Lectra Sistem, GGT, Assist, 

Investronica, Ant ve Kuris Firmalarının sunduğu Modaris, Diamino, AccuMark, 

AssyCad, AssyLay, Invesmark, Oteman, KurisCad gibi birçok programlar 

bulunmaktadır”
42

. 

 

 

(40) Ġstanbul, Kartal, Sabiha Gökçen Anadolu Kız Meslek Lisesi ve Kız Meslek Lisesi Giyim 

Üretim Teknolojisi Öğretmeni Mücadiye Türkkan ile yapılan görüĢme. 

(41) Selçuk Burak HAġILOĞLU,a.g.k.,, s. 337. 

(42) A.g.k., s. 337. 
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6.2.3.4-Kumaş Serme ve Kesim (Cutter) 

 Kalıp ve pastal hazırlama iĢlemlerinden sonra link bağlantısı ile kumaĢ 

serim bilgilerini alan otomatik serim makineleri hazır giyim sanayinde 

kullanılmaktadır. Bu makinelerin hızı son derece yüksek olup kumaĢ ve model 

özelliklerine göre serim yapabilmektedir. 

 “CAD‟ de elde edilen pastal planı çıktıları, çizicide (ploter) çizim yerine, 

link ya da disket yardımıyla kesime aktarılır. Burada yapılan son değişikliklerle 

kesim işlemine geçilir. Cutter sistemlerinin çalışma prensibi vakum tekniğidir. 

Kat kat serilen kumaş, vakumlanarak sıkıştırılır (Böylelikle kesim sırasında 

kumaşta kayma, kırışma olamaz) ve kesici devreye girerek (bıçak, hızar gibi) 

işlemi tamamlar. 

 Kesim (cutter) sistemleri için Lectra Sistem, GGT, Investronica ve Kuris 

firmalarının sunduğu Vector, Graphic - Pilot, Eclipse, Postprint, Mosaic, 

GerberCutter, Invescut, Cutplan, KurisCNC-Cutter gibi birçok çözümler 

bulunmaktadır” 
43

. 

   

Resim 17: Gerber Sistemi ve Assyst Bullmer Kesim (cutter) sistemleri
 44

. 

 

 

 

(43) Selçuk Burak HAġILOĞLU,a.g.k., s. 337. 

(44)  www.gerbertechnology.com , www. assystbullmer.com, Kasım 2009. 
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6.2.3.5-Taşıma (Mover, Transport) ve Ürün Takibi 

 “Uzanmak, eğilmek, kaldırmak, demet çekmek ve diğer üretim dışı işlerin 

azalmasına yardımcı olan bilgisayar destekli sitemlerdir. 

 Askılı üretim sistemi konfeksiyondaki üretim dışı işlemleri ve taşıma 

süresini azaltarak çalışanların üretim zamanını, başka değişle işletme 

verimliliğini yükseltmektedir. Sistem içerisinde kalite kontrol mevcuttur. Askılı 

üretim sisteminde ürünün kırışması ve kirlenmesi önleneceğinden bitim işlemleri 

azalmaktadır. Ergonomik açıdan ise çalışanların sağlığına olumlu katlılarda 

bulunmaktadır. 

     

Resim 18: Askılı Üretim Sistemleri ve Zincirleri 
45

. 

 

 Askılı üretim sistemleri ile parçalar eşlenmiş olarak operatörlere 

ulaşmaktadır. Operatör gerekli işlemleri tamamladıktan sonra sistemler bir 

sonraki operasyonla devamlılığı sağlamaktadırlar” 
46

. 

 “Taşıma ve ürün takibi sistemleri için Meiko, GGT ve Investronica 

Firmalarının sunduğu Meiko Transport, GerberMover, Star, Ynvesmove, Çaplan 

gibi birçok çözümler bulunmaktadır”
47

. 

 

(45)www.gerbertechnology.com, Kasım 2009. 

(46)Derya Tekeci Tatman, Bilgisayarlı Sistemlerin Denizli Konfeksiyon Sektöründe 

Kullanıldığı Alanlar ve Kullanım Düzeyinin Belirlenmesi Üzerine Bir Araştırma, Ankara, 

Gazi Üniversitesi Eğitim Bilimleri Enstitüsü, YayınlanmıĢ Yüksek Lisans Tezi,2005, S.50,51.  

(47) Selçuk Burak HAġILOĞLU, a.g.k., s. 338. 
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6.2.4-CAD/CAM Sistemine Bağlı Kullanılan Programlar 

 Günümüzde çeĢitli firmalara ait kumaĢ tasarımı, giysi tasarımı yapan 

paket programlar, kalıp serilendirme için yazılımlar ve birim maliyeti hesaplayan 

çeĢitli programlar bulunmaktadır. Piyasada birçok cad sistemi vardır. Piyasada 

kullanılan bilgisayar destekli tekstil tasarım ve kalıp programlarının birbirine 

göre bazı artı ve eksileri vardır.  

6.2.4.1-Adobe Photoshop 

 Adobe Photoshop programı aslında bit resim iĢleme ve grafik programıdır. 

Tasarımcılar tarafından tekstilde desen ve model tasarımlarında da 

kullanılmaktadır. 

 “Adobe Photoshop, resim düzenlemede bir standart olan, Adobe 

Systems'in meşhur sayısal fotoğraf işleme yazılımıdır. Vektörel işlemlerde ve yazı 

işleme konusunda da bazı yetenekleri olmakla beraber, pazar lideri olmasını 

sağlayan özelliği bit resim işlemedir ”
48

. 

 “Adobe Photoshop: Programda tasarımcı tarafından daha önceden çizilen 

figürlerin içleri doldurarak boyut verilmekte daha sonra da scan ederek taranan 

kumaş örneklerini figürlere giydirilmektedir. Böylece çizimler boyut kazanarak 

gerçekçi bir görünüme kavuşmaktadır” 
49

. 

 

 

 

 

 

 

(48) www.turkcebilgi.com/adobe_photoshop, Kasım 2009. 

(49) www.akademiege.com, Kasım 2009. 
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Resim 19:Photoshop Ġle KumaĢ Tasarım ÇalıĢma Örnekleri

50
. 

    

    

   
Resim 20:Photoshop Ġle KumaĢ Tasarım ÇalıĢma Örnekleri

51
. 

(50)  www.photoshop-kursu.com/photoshop-örnekler,Kasım 2009. 

(51)  www.photoshop-kursu.com/photoshop-örnekler,Kasım 2009. 



167 

 

   

 
Resim 21:Photoshop Ġle KumaĢ Tasarım ve Model Tasarım ÇalıĢma Örnekleri

52
. 

   

Resim 22:Photoshop ÇalıĢma Örnekleri
53

. 

   
Resim 23:Photoshop Ġle Yapılan KumaĢ Tasarımlarının Modele Giydirilmesi 

54
. 

(52) www.photoshop-kursu.com/photoshop-örnekler, Kasım 2009. 

(53) A.g.y., Kasım 2009. 

(54) A.g.y., Kasım 2009. 








































































































































































































































































































































































































































































































































